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Einleitung

Hiértepriifverfahren erlauben es, Eigenschaftsverdanderungen, z. B. hervorgerufen durch ei-
ne Warmebehandlung oder Unterschiede zwischen den Werkstoffen, einfach und schnell
zu ermitteln. Durch mehrere Hérteeindriicke an verschiedenen Stellen eines Bauteils ldsst
sich die Gleichmifigkeit von Eigenschaften untersuchen. Bei den meisten Héartepriifver-
fahren wird ein Eindringkorper mit definierter Kraft in den Werkstoff gedriickt und nach
teilweiser oder vollstdndiger Entlastung die Eindringtiefe oder die Geometrie des Eindrucks
gemessen. Eine zerstorende Probenentnahme aus einem Werkstiick oder eine aufwéndige
Probenpréparation ist normalerweise nicht erforderlich. Der entstehende Harteeindruck ist
in der Regel so klein, dass die Hérteeindiicke mit dem Auge kaum wahrnehmbar sind. Ei-
ne Hiartepriifung an fertig bearbeiteten Bauteilen ist meist moglich und zulédssig, da keine
entscheidende Werkstoffschddigung eintritt. Deshalb ist die Priifung der Harte eines der am
héufigsten angewandten Werkstoffpriifverfahren. In Hartereien, Gieereien und Schmieden
werden zur Qualitdtsiiberwachung in erster Linie die statischen Hértepriifverfahren nach
Brinell (HBW), Vickers (HV) und Rockwell (HRC) eingesetzt. Diese Hartepriifverfahren sind
fiir metallische Werkstoffe in der DIN EN ISO 6506, DIN EN ISO 6507 und DIN EN ISO 6508
standardisiert.



Ziel des Praktikums

Bei den anstehenden Aufgaben wird die Durchfiihrung des Brinell-, Vickers- und Rockwell-
hértepriifverfahrens geiibt. Vor- und Nachteile der Verfahren sowie Anwendungsgrenzen sol-
len herausgearbeitet werden, sodass eine sinnvolle Wahl des Priifverfahrens moglich wird.
Brinell- und Vickerspriifung werden mit verschiedenen Priifkraften durchgefiihrt, um eine
Lastabhédngigkeit der Hartewerte zu iiberpriifen. Mithilfe der DIN EN ISO 18 265 sollen die
Ergebnisse der Hartemessungen normgerecht in andere Harteskalen umgewertet werden.
Bei der Umwertung der Harte in die Zugfestigkeit soll auSerdem herausgearbeitet werden,
unter welchen Bedingungen diese Umwertung sinnvoll ist, was zu beachten ist und welche
Risiken von einer Umwertung ausgehen.



Theoretische Voraussetzungen

Fiir das Praktikum sind Vorkenntnisse erforderlich, die mithilfe von Lehrunterlagen oder von

Fachliteratur tiberpriift werden kénnen. Um Ihnen die Vorbereitung zu erleichtern, wird in
Klammern das betreffende Kapitel aus

Seidel, W. W,; Hahn, E: Werkstofftechnik. — 11. Auflage (2018) — Carl Hanser Verlag Miinchen
angegeben.

Uberpriifen Sie Ihr Wissen zu folgenden Punkten:

= elastische und plastische Verformung von Metallen (1.3)
= Festigkeit, Zahigkeit, Harte (12.1.1, 12.2.2.0)
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