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EINFUHRUNG

/. UR GESCHICHTE
DER MOBELRESTAURIERUNG

Friiher oder spiter erfordert jedes Mébelstiick eine ge-
wisse Zuwendung. Die Herangehensweise dabei hat

sich im Lauf der Jahre gewandelt. Wihrend sich der Res-
taurator von jeher mit den nach jahrelangem Gebrauch
auftretenden Verschleiflerscheinungen konfrontiert

Seit Mébel gebaut werden, fallen unweiger-
lich auch Reparaturen und Instandset-
zungsarbeiten an, die einer fachminnischen
Hand bediirfen, um der Abnutzung ent-
gegenzuwirken. Seit dem Mittelalter war
der Tischler oder Schreiner vor Ort dafiir
zustindig. So sicht man immer wieder Aus-
besserungen, die ganz offensichtlich nicht
vom Erbauer selbst vorgenommen wurden,
manchmal nicht einmal das gleiche Holz
zeigen. Wenn angebrochene Stiihle gar
durch Winkeleisen vom Hufschmied zu-
sammengehalten werden, erscheint dies
schon paradox, zumal deren Fertigung er-

Oben: Vo Hufschmied gefertigte Eisen, wie sie
zur provisorischen Verstirkung aus den Fugen
geratener Mobel vielfach eingesetzt wurden.

Rechts: Hier ein klassisches Beispiel eines Mibel-
stiicks, das iiber die Jahre immer wieder den
wechselnden Modestrimungen angepasst wurde.
Die urspriinglichen KissenfiifSe dieser aus dem
spéten 17. Jahrhundert stammenden Kommode
sind im Lauf des 18. Jahrhunderts durch Kon-
solftife ersetzt worden. Ins Auge fallen auch die
auf das spétere 18. Jahrhundert zuriickgehenden,
nachtriglich angebrachten Schwanenhbalsgriffe.

gefiihrt haben.

heblich mehr Zeit erfordert haben muss, als
ndtig wire, um den Stuhl auseinanderzu-
nehmen und sachgemifd instand zu setzen.
Da dies aber gleichzeitig bedeutet hitte, die
Polsterung zu entfernen und somit einen
weiteren Handwerker, den Polsterer nim-
lich, einzuschalten, erschien eine Reparatur
»in situ« wohl einfacher.

In diesem Zusammenhang darf nicht
vergessen werden, dass Antiquititen in der
Vergangenheit keineswegs gleichermaflen
beliebt waren wie heute, geschweige denn
einen derart rapiden Wertzuwachs verzeich-
nen konnten. Sie wurden bestenfalls als

sah, gilt es heute auch auf die Folgen moderner Um-
welteinfliisse zu reagieren und auf nachtrigliche Modifi-
kationen einzugehen — Faktoren, die zwangsliufig zu
einem Umdenken in Bezug auf die Mébelrestaurierung

etwas hochwertigere Stiicke aus zweiter
Hand betrachtet. Unzihlige Geschichten
ranken sich um Berge von Stilmébeln, die
entweder verbrannt oder einfach wegge-
schmissen wurden, nur weil sie etwas Zu-
wendung gebraucht hitten. Viele Stiicke
wurden aber auch dem jeweiligen Zeit-
geschmack angepasst oder den Erforder-
nissen entsprechend verindert, sei es, dass
Beine oder Griffe ausgetauscht wurden, um
mit der Mode Schritt zu halten, oder manch
ein Mobel einfach verkleinert wurde. Ein
klassisches Beispiel ist der frithe Kissenfuf3,
der im ausgehenden 17. Jahrhundert dem
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Hier ein Beispiel einer Schubladenfront aus dem spiiten 17. Jahrbundert,
an die ein typischer Regency-Ringgriff angebracht wurde. Darunter sind

Spuren mehrerer »Vorgiinger« erkennbar.

Stil der Zeit entsprach, und im 18. Jahr-
hundert durch den neumodischen Konsol-
fufl ersetzt wurde. Meist folgten solche Ver-
dnderungen sowohl praktischen als auch
dsthetischen Erwigungen — da die Steinbé-
den unmittelbar auf Erdfundamenten auf-
lagen, hitte der urspriingliche Kissenfuf§
iiber den Stein woméglich so viel Feuchtig-
keit absorbiert, dass ein allmihliches Abfau-
len kaum zu verhindern gewesen wire.

Die Berufsbezeichnung »Restaurator«
ist verhiltnismiflig neu; frither hitte sich
der »gelernte« Kunsttischler seiner Aufgabe
angenommen. Jene Kunsttischler diirften
allerdings weit kompetenter gewesen sein
als das Gros derer, die sich heute mit solchen
Attributen schmiicken, denn damals hief es
zunichst einmal eine jahrelange Lehre zu
durchlaufen, um sich von der Pike auf mit
den einzelnen Sparten des Handwerks ver-
traut zu machen. Nachdem heute jedoch
leichtere und besser bezahlte Beschiiftigun-
gen winken, die weniger manuelles Ge-
schick erfordern, im Ubrigen auch weniger
Betriecbe mit entsprechendem Potenzial
bereit oder auch nur finanziell dazu in der
Lage sind, Lehrlinge auszubilden, erscheint
es kaum verwunderlich, dass sich Menschen
mit entsprechender Fihigkeit und Ausbil-
dung absetzen und ausschlief3lich als Restau-
rator betitigen.

Fiir angehende Restauratoren gibt es
eine ganze Reihe Schulungsméglichkeiten.
Das Spektrum reicht von Kurzlehrgingen,
die sich iiber einige Monate erstrecken, bis
zu den Ausbildungsméglichkeiten der Be-
rufsfachschulen, die ein bis drei Jahre dau-
ern. Welchen Weg man auch einschligt,
man darf nicht vergessen, dass zwischen
Klassenzimmer und Werkstatt Welten lie-
gen. Nichts kann die Stunden ersetzen, die
man an der Hobelbank steht, um seine

Nach eingehender Untersuchung des in Form eines dunkleren Schattens
erkennbaren urspriinglichen Griffs wurde ein der damaligen Zeit

entsprechender Stilgriffbeschlag angebracht. Vorteilhaft ist, dass
dieser die Licher des vorhergehenden Griffs verdecket.

Fertigkeiten zu verfeinern, oder die Zeit, in
der man einem Restaurator iiber die Schul-
ter schaut.

Frither war die Arbeit in einem Hand-
werksbetrieb so aufgeteilt, dass der Tischler
die erforderlichen Restaurierungsarbeiten
iibernahm und der »Polierer« sich um die
Farbe, die entsprechende Oberflichenbe-
schichtung oder den Wachsauftrag kiim-
merte. Heute {ibernehmen die Restaurato-
ren jedoch zunehmend beide Rollen, die des
Tischlers und die des Polierers. Angesichts
fehlender Lehrstellen und der Schwierig-
keit, kompetente Fachkrifte zu finden, gilt
es, als Restauracor vielseitig und flexibel zu
sein. Allerdings erwachsen aus dieser Viel-
seitigkeit auch ganz spezifische Probleme,
denn wo nicht nur die typischen Schrei-
nerarbeiten, sondern auch die Oberfli-
chenbehandlung vorzunehmen ist, bleibt
zwangsliufig weniger Zeit. Grofere, altein-
gesessene Werkstitten werden mit Sicher-
heit Tischler und Polierer beschiftigen,
withrend junge Betriebe meist nur einen von
beiden einstellen kénnen. Es ist schon gro-

tesk, dass antike Mobel nie hsher im Kurs
standen als heute, die Restauratoren aber
dennoch hiufig unterbezahlt sind, und das,
obwohl sie mit ihrer Arbeit entscheidend
zur Wertsteigerung eines Stiicks beitragen
(im Fall einer schlechten Instandsetzung
allerdings auch zur Wertminderung).

Zu den bedeutendsten Entwicklungen
der letzten Jahre gehort, dass Restauratoren
neuerdings befugt sind, entsprechend ihrer
Qualifikation abzurechnen. Diese Befugnis
erweist sich unter Umstinden aber als
zweischneidiges Schwert, 6ffnet sie doch all
jenen Tiir und Tor, die nur darauf gewartet
haben, vom einfachen Schreiner oder leid-
lich ausgebildeten Tischler zum Restaurator
»aufzusteigen«. Es geniigt eben nicht, iiber
solide handwerkliche Fihigkeiten zu ver-
fiigen, wenn etwa fundierte Kenntnisse
iiber Konstruktionstechniken des 18. Jahr-
hunderts fehlen oder aus Unkenntnis nicht
nachvollzogen werden kann, wie sich Licht,
Fett, bestimmte Wachse und Abnutzungs-
erscheinungen auf Aussehen und Charakter
eines Stiicks ausgewirkt haben. Mangelndes

Oft befasst sich der
Restaurator auch
mit kleineren
Problemen, wie den
durch Feuchtigkeit
entstandenen
Flecken auf dieser
Tischplare.
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Basiswissen kann indes verheerende Folgen
haben, denn Charakter, Farbe und Patina
einer Antiquitit entwickeln sich tiber Jahr-
zehnte, um nicht zu sagen Jahrhunderte
und lassen sich, durch unsachgemifle Res-
taurierung erst einmal zerstort, kaum je
noch zuriickgewinnen.

Im Bestreben, solche iiblen Praktiken zu
bekidmpfen, wurden verschiedene Berufs-
verbinde gegriindet. Der wohl bekannteste
weltweit ist die British Antique Furniture
Restorers’ Association (BAFRA), die 1980
von einem Kreis renommierter Restaurato-
ren ins Leben gerufen wurde, um Traditi-
onsbewusstsein und Qualititsstandards zu
garantieren. Die Aufnahme und Mitglied-
schaft ist an strenge Richdinien gebunden,
und zur Kldrung von Streitfillen gibt es eine
Schiedsstelle. Dass die Organisation auf
enge Zusammenarbeit mit den Fachschulen
und Auszubildenden bedacht ist, versteht
sich von selbst; schliefSlich gilt es zu gewihr-
leisten, dass ausnahmslos Absolventen mit
bester Qualifikation Eingang finden und
theoretisches Wissen niemals iiber die prak-
tischen Fihigkeiten dominiert.

10

Auch wenn bislang lediglich auf die
Rolle des Polierers und Tischlers im Wandel
der Zeit eingegangen wurde, sollte nicht ver-
gessen werden, dass es noch andere Diszipli-
nen gibt, die in die Titigkeit des Restau-
rators hineinspielen: Da ist auch der Pols-
terer, Sattler, Lackierer und Vergolder, die,
um nur einige zu nennen, zur Wiederher-
stellung und Erhaltung antiker Méobel bei-
tragen. Allerdings zeichnet sich eine bedenk-
liche Entwicklung ab: Es fehlt gegenwirtig
in den heute weniger begehrten Sparten der
Maébelrestauration massiv an Neuzugingen.
Wer aber bereit ist, iiber Jahre das Handwerk
zu erlernen, kann sicher sein, dass ihm die
Arbeit nicht ausgehen wird, denn generell
gilt auch hier, dass je grofer die Fihigkei-
ten, desto stirker die Nachfrage nach Zeit
und Kénnen.

In der Vergangenheit wurde die Kunst-
fertigkeit des Restaurators zwar gewiirdigt,
nicht immer aber angemessen entlohnt. So
weif§ man von den groflen Méobeldesignern
des 18. Jahrhunderts, wie etwa Thomas
Chippendale, dass sie das ihnen zustehende
Honorar oft erst nach mehrmaliger Auffor-

Im 18. Jahrhundert mussten selbst angesehene
Kunsttischler wie Thomas Chippendale, dem
dieser Biicherschrank mit vorspringendem
Mittelteil zugeschrieben wird, eindringlich um
Begleichung ihrer Rechnung bitten.

derungerhielten. Nachdem inzwischen aber
immer weniger Antiquititen zum Verkauf
stehen und diese Stiicke in kiirzester Zeit
eine enorme Wertsteigerung erfahren, ist die
Situation eines ausgebildeten und kompe-
tenten Restaurators heute besser denn je.
Hindler wie Privateute erwerben zwangs-
laufig Mébelstiicke, die einer Restaurierung
bediirfen, bevor diese sich weiter verkaufen
oder nutzen lassen. Jiingere Leute, die das
eine oder andere Stiick erben, wissen durch-
aus um dessen Kunstfertigkeit und Wert
und erkennen die Notwendigkeit, es zu er-
halten und zu pflegen, wenn es »weiter-
leben« und an nachfolgende Generationen
weitergegeben werden soll.

Die Zahl der im Handel angebotenen
erstklassigen Antiquititen schrumpft zuse-
hends, wihrend die steigende Nachfrage die
Preise auf den Auktionen ins schier Uner-
messliche hochschnellen lidsst. So erklirt
sich auch, dass Sammler, Hindler und pri-
vate Interessenten immer hiufiger den sach-
kundigen Rat des Restaurators einholen,
um Irreiimer in Bezug auf Konstruktion,
Zustand und Originalitit auszuschliefen.

Ziel jedes Restau-
rators ist es, ein
Stiick so wieder-
herzustellen, dass
es in seinem
urspriinglichem
Glanz erstrahlt.
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In Bezug auf alte Mébeln gibt es zwei grundverschiedene
Philosophien: Restaurieren oder Konservieren. Unter
Restaurieren versteht man, ein Stiick so authentisch wie
moglich in seinen Originalzustand zuriickzufiihren,
wihrend es beim Konservieren lediglich darum geht,

Auch wenn der Begriff »Konservieren« all-
gemein bekannt sein diirfte, so steht er im
Bereich der Mébelrestaurierung doch fiir
einen relativ neuen Denkansatz. Seit M6bel
gebaut werden, fallen unweigerlich Repara-
turen an, ob es nun groflere Schiden, Spu-
ren unsachgemiflen Gebrauchs oder Ab-
nutzungserscheinungen zu beheben gilt.
Zunichst einmal hief§ die Losung dieser
Probleme ganz einfach, simdiche beschi-
digten Teile zu restaurieren oder in einem
dem Original dhnlichen Holz zu ersetzen.
Sofern es sich um ein relativ neues Stiick
handelte, brauchte man sich iiber Aspekte
wie farbliches Anpassen und Kaschieren der
Ausbesserung keine Gedanken zu machen,
denn der Restaurator verfolgte vorrangig ein
Ziel: das Mobel wieder gebrauchsfihig zu
machen. Sofern ein Stiick im Lauf der Zeit
aber eine derartige Wertsteigerung erfihre,
dass die Kosten jene fiir einen Mittelklasse-
wagen iibersteigen, sind ginzlich andere
Parameter anzulegen. Entwickelt haben sich
daraus zwei Philosophien: Wihrend die
erste ein Stiick unter Verwendung von altem
Holz, méglicherweise von zu Bruch ge-
gangenem Mobiliar, so wiederherstellt, dass
die Reparatur kaum ins Auge fillt, verzich-
tet die zweite bewusst auf die Kaschierung
der Grenzen zwischen Alt und Neu.
Restaurierungsmafinahmen wie das Ver-
leimen gelockerter Verfugungen, gebroche-
ner Beine und Stuhllehnen oder die Erneue-
rung abgenutzter Schubladen-Laufleisten
bediirfen keiner weiteren Diskussion. Pro-
blematisch wird es jedoch, sobald ein Bein
gebrochen und falsch eingesetzt wurde oder
ein Stiick Furnier fehlt. Wie im Kapitel iiber
Werkzeuge, Ausriistung und Materialien
dargelegt, darf man von einer guten Werk-
statt erwarten, dass sie iiber einen Lagerbe-
stand an Hoélzern aus dem 17., 18. und
19. Jahrhundert verfiigt. Diese Bestinde aus
nicht mehr restaurierbarem altem Mobiliar
erweisen sich als unentbehrlich, wenn es da-
rum geht, Farbe, Maserung und Textur ei-
nes Stiicks anzupassen. Der Konservator
wird ins Feld fiihren, dass simtliche neuen
Teile aus neuem Holz zu erstellen und ledig-

lich so gut wie maoglich anzupassen sind.
Wie immer man die Sache angeht, wichtig
ist, dass man den Rat eines Schitzers ein-
holt, bevor man ein bedeutendes Mobel-
stiick ausbessert.

Eingehend diskutiert wird zunechmend
auch die De-Restaurierung, das Riickgin-
gigmachen unsachgemifler Instandsetzun-
gen oder Modifikationen, wie sie in der Ver-
gangenheit hiufig erfolgten. Ihre Berechti-
gung bezieht sie aus der Uberzeugung, mit
den heute verfiigbaren Mitteln qualifizier-
tere Arbeit leisten zu kénnen. Wihrend die-
ser Hang zur Perfektion manch einem iiber-
zogen erscheinen mag, ist dem Liebhaber
alter Mébel nichts so sehr ein Dorn im Auge
wie schlecht ausgefiihrte Reparaturen oder
die Verwendung falscher Materialien. Selbst
wenn ein fritherer Restaurator sein Best-
mogliches getan haben mag, spricht nichts
dagegen, sich des Stiicks heute erneut anzu-
nehmen und mit authentischen Materialien
oder verbesserten Fertigungsmoglichkeiten
ein optimales Ergebnis anzustreben.

Manche Restauratoren verwenden mo-
derne Klebstofte, weil diese reversibel sind
und die Maglichkeit bieten, das Werkstiick
zu einem spiteren Zeitpunkt erneut aus-
einanderzunehmen. Dieser 16bliche Ansatz
eriibrigt sich allerdings, weil das Gros der
beim Restaurieren verwendeten Bindemit-
tel auf organischen Stoffen basiert und sich
ohnehin wieder auflésen lisst. Sachgemifies
Arbeiten, geeignete Materialien und Holzer
vorausgesetzt, diirfte auch kaum Anlass be-
stehen, das Werk noch einmal auseinander-
zunehmen.

Auch sollte der Restaurator im Auge be-
halten, dass es Generationen braucht, bis
sich eine patinierte Oberfliche entwickelt.
Daher gleicht es einem Verbrechen, wenn
Maéchtegern-Restauratoren in ihrer Uner-
fahrenheit stiimperhafte Restaurationen
vornehmen oder iibertriecbene Reinigungs-
prozeduren einleiten. Was Oberflichen an-
betrifft, so gilt grundsitzlich, dass Farbe
und Patina so weit wie méglich erhalten
bleiben sollten. Die heute gebriuchlichen
Poliermethoden werden im Kapitel iiber

es soweit instand zu setzen, dass es wieder funktionsfihig
ist. Fiir beide Richtungen lassen sich iiberzeugende Argu-
mente anfiihren, von Bedeutung ist aber der gemeinsame
Anspruch, dass ein altes Mébelstiick wieder verwendungs-
fihig gemacht werden soll.

GrofSere Strukturschiiden, wie etwa eine gebro-
chene Riickenlehne, bediirfen der Restaurierung,
nicht etwa der Konservierung.

Oberflichen und Polituren ausfiihrlich be-
handelt; vorweggenommen sei hier, dass es
auch in dieser Sparte zwei Richtungen gibt.
Der Konservator bevorzugt zum Auffri-
schen einer Oberfliche einfach nur Wachs.
Wihrend dieser Ansatz in der Theorie
durchaus logisch erscheint und gelegentlich
auch gar nichts anderes in Frage kommyt,
darf nicht vergessen werden, dass ein Stiick
oft nur deshalb eine stumpfe und triibe
Oberfliche zeigt, weil die oberen Politur-
schichten zerstort sind. In diesem Fall wird
der Restaurator diese Schichten vorsichtig
entfernen und ersetzen, um die urspriing-
liche Schonheit des Holzes mit seinen viel-
filtigen Schattierungen und Ténen erneut
hervorzuholen. Dabei handelt es sich um
einen Bereich, der allergrofite Kunstfertig-
keit erfordert, denn wenn die tiber Genera-
tionen aufgebaute Oberfliche erst einmal
abgetragen ist, wird sie sich durch nach-
trigliches Wachsen keinesfalls ersetzen las-
sen. Auch hier gilt es, wie bei vielen Dingen,
sorgfiltig abzuwigen, um ein méglichst
gutes Ergebnis zu erzielen.
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EINFUHRUNG

ANTIQUITATEN ERWERBEN

Fiir den Kauf antiker Mébel bieten sich zwei Hauptquellen
an: Antiquititenhindler und Auktionen. Antiquititen-
messen sind eine weitere gute Quelle, allein schon weil sie
mit einer Reihe konkurrierender Stinde aufwarten. Dem

AUKTIONSRAUME

In den meisten grofleren Stidten finden
Auktionen statt, auf denen regelmiflig
Antiquititen versteigert werden. Der aus- ' : 2 f

liegende Katalog beschreibt die einzel- 13 e

nen Lose und enthilt je nach Auktions-
haus auch Fotos sowie Angaben iiber den
Schitzwert. Informieren Sie sich genau
tiber die jeweils geltenden Geschiftsbedin-
gungen. Fast alle Auktionshallen erheben
eine Kaufgebiihr, zu der noch Steuern hin-
zukommen. Denken Sie daran, diese Pos-
ten einzukalkulieren, denn Gebot und tat-
sichliche Faktura konnen betrichtlich aus-
einanderklaffen.

Begutachten Sie jedes Los eingehend,
und notieren Sie sich eventuelle Schiden.
Bevor Sie bieten, sollten Sie sich klar ma-
chen, welchen Betrag Sie zu zahlen bereit
sind, wobei zu dieser Preisvorstellung, wie
gesagt, noch die Kaufgebiihr und Steuern
hinzukommen. Die meisten Auktionshal-
len verlangen von den Bietenden eine vor-
herige Registrierung. Halten Sie an dem
Preis fest, den Sie sich als Limit gesetzt
haben. Ein verbreiteter Fehler beim Erstei-
gern ist, sich im Eifer des Gefechts zu iiber-
hohten Geboten hinreiflen zu lassen, das
Los schlieflich zu sichern und hinterher
festzustellen, dass man betrichtlich mehr
bezahlt hat, als urspriinglich beabsichtigt.
Einer der grofiten Nachteile eines Auk-
tionskaufs besteht darin, dass man sich
nach Abschluss des Gebots nicht umbesin-
nen und vom Kauf zuriicktreten kann. So-
bald der Auktionshammer fillt, gehort die
Ware Thnen.

Privatpersonen haben letztlich aber
dennoch oft das Gefiihl, auf Auktionen
preisgiinstiger zu kaufen als beim Handler.
Gewiss, man kann vielleicht schon einmal
ein Schnippchen machen.

Da die meisten Auktionen aber auch
von Hindlern besucht und genau be-
obachtet werden, ist man gut beraten, sich
an deren Verhalten zu orientieren, denn
diese werden kaum grundlos von einem

Gebot absehen.

Oben: Auktionsriume, die Hindlern und
Privatleuten offen stehen, finden sich in den
meisten grofSeren Stiidten.
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Internet-Fan bietet sich aufSerdem der Online-Kauf, wenn
derzeit auch erst in den Anfingen. Jede dieser Quellen birgt
Vor- und Nachteile — letztlich liegt es beim Kiufer abzuwi-
gen, welche seinen Vorstellungen am ehesten entspricht.

—y YT
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CTTRISTIES

Unten: Ein typischer Antiquitiitenladen
préisentiert die zum Verkauf stehenden Mibel
meist in ansprechendem Rahmen.




ANTIQUITATENLADEN

In den meisten groferen Stideen diirfte es
mindestens einen Antiquar geben, der alte
Mébel unterschiedlicher Qualitit anbietet.
Die Hindler lassen sich in zwei Kategorien
unterteilen — den Grofthindler und den
Einzelhindler —, wenngleich manche in
beiden Bereichen titig sind.

Der Grofthindler handelt, wie der
Name bereits sagt, mit grofleren Mengen
vorwiegend mit anderen Hindlern. Seine
Bestinde werden entsprechend rasch um-
geschlagen und sind infolgedessen kaum je
als Ganzes zu besichtigen. Die Preise diirf-
ten in der Regel zwar etwas niedriger liegen
als beim FEinzelhindler, falls man sich aber
zum Kauf entschlieffen sollte und auf
»Grofthandelspreise« fixiert ist, wird man
auf Restaurierungsméglichkeiten, Zustel-
lung der Ware sowie Riickgaberecht wohl
verzichten miissen. Selbst wenn sich dies-
beziiglich entsprechende Absprachen tref-
fen lassen, werden dafiir vermutlich Zusatz-
kosten entstehen.

Beim Einzelhindler hingegen ist das
Sortiment klar ausgeschildert, sachgemif3
beleuchtet und ansprechend prisentiert.
Auflerdem wird der Einzelhidndler jederzeit
gern auf Fragen des Interessenten eingehen
und diesem oft sogar die Méglichkeit bie-
ten, das Stiick einmal zur Probe mitzuneh-
men. Normalerweise sind die Transport-
kosten im Preis enthalten. Falls das Mobel
bereits restauriert ist, wird der Hindler be-
reitwillig erkliren, was alles instand gesetzt
wurde. Wenn man beim Einzelhindler also
etwas mehr auf den Tisch legen muss, sollte
man bedenken, dass alles seinen Preis hat.

Fiir welche Quelle Sie sich auch ent-
scheiden, das Beste ist immer, jemanden zu
finden, zu dem Sie Vertrauen haben und
der Thnen fachlich kompetent und fair
erscheint. Was die Preise anbelangt, lassen
die meisten Hindler innerhalb einer be-
stimmten Spanne mit sich reden, wobei
man bald auch merkt, inwieweit der eine
oder andere bereit ist, Zugestindnisse zu
machen. Seridse Hindler gehoren oft ei-
nem anerkannten Handelsverband an und
sind somit verbandsspezifischen Normen
verpflichtet, die im Fall von Unstimmig-
keiten auch als Grundlage fiir eine Schlich-
tung dienen kénnen.

ANTIQUITATENMESSEN

Antiquitdtenmessen erfreuen sich wachsen-
der Beliebtheit, denn sie bieten dem Kiufer
Gelegenheit, an einem einzigen Tag das Sor-
timent vieler verschiedener Hindler zu sich-

ten. Das Angebot reicht von eintigigen Mes-
sen vor Ort bis zu groflen, in Hotels oder spe-
ziellen Zentren stattfindenden mehreigigen
Ausstellungen, die mit grandiosem Angebot
aufwarten. Versuchen Sie auf solchen Mes-
sen zunichst einen maglichst umfassenden
Uberblick iiber das Angebot zu gewinnen,
bevor Sie sich zum Kauf entschliefen. Erfra-
gen Sie, was immer Sie {iber ein Stiick wissen
mochten — der Hindler wird Thnen gern die
entsprechenden Informationen geben. Falls
erforderlich, sollten Sie sich auch nach De-
tails und Maflen erkundigen, um sicherzu-
gehen, dass das Stiick passt. Manche Hind-
ler sind, wie gesagt, auch bereit, dem Interes-
senten ein Mabel zur Probe mitzugeben.
Niche selten gehen die besten Arbeitsbezie-
hungen zwischen Hindler und Interessent
auf erste Kontakte im Rahmen einer Anti-
quititenmesse zuriick.

ANTIQUITATEN ERWERBEN

e

CNTRE

%

N

Antiquititenmessen erweisen sich als geradezu
ideal, um ein grofSes Sortiment an Mibeln an
einem einzigen Tag zu besichtigen.

INTERNET

Mit diesem verhilmismifig neuen Medi-
um des Antiquititenkaufs verbinden sich
mehr oder weniger gute Erfahrungen. Ei-
nige grofere Auktionshallen bieten zwar
breit geficherte Online-Auktonen. Wih-
rend es sicherlich Bereiche gibt, in denen
solche Auktionen Erfolge verzeichnen, ist es
bei Mébeln eher so, dass die potenziel-
len Kunden das Stiick tatsichlich vor sich
haben und es als Ganzes betrachten bzw.
sich hinein- oder daransetzen méchten. Das
Gleiche gilt auch fiir die Hindler-Website,
die sich als Werbemittel bewihrt, weniger
als Verkaufsmedium.
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Werkzeug,
Ausriistung
und Material

Was wire ein Restaurator ohne das entsprechende Werk-
zeug, die erforderliche Ausriistung und das passende
Material? Was oftmals von Generation zu Generation
weitergereicht wird, verdient sorgfaltig und geschickt
behandelt zu werden, stellt es doch eine Basis dar, ohne die

» auch der beste Restaurator nicht in der Lage ist, selbst
%

infachste Restaurierungsarbeiten sachgemif? auszufiihren.



Abdeckbédndern und

WERKZEUG, AUSRUSTUNG UND MATERIAL

EINRICHTEN EINER WERKSTATT

Wo die Werkstatt eingerichtet wird, ist meist eine Frage
der verfiigbaren finanziellen Mittel bzw. der riumlichen
Gegebenheiten. Die Werkbank ist der wichtigste Einrich-

tungsgegenstand einer Werkstatt. Hier sollte ausreichend

IHRE WERKBANK

Bevor Sie entscheiden, wo Thre Werkbank
stehen soll, heiflt es einige Faktoren in Be-
tracht zu ziehen, die als Voraussetzung fiir
gute Arbeitsbedingungen gelten.

Der wichtigste Faktor ist die Optimie-
rung der Lichtverhiltnisse. Tageslicht ist
ideal, so dass man die Hobelbank, wo immer
moglich, unter ein Fenster oder Oberlicht
stellen wird. Hingen Sie Leuchtstoffrohren
iiber der Werkbank auf. Falls Sie beabsich-
tigen, auch Polituren aufzubringen, sorgen
Sie dafiir, dass zusitzlich normale Lampen
verfiigbar sind, denn das Licht der Leucht-

Die ideale Werkbank
verschiedene
Sa
saubere und =gen
funktionsféhige
Arbeitsfldche

stabiler
Schraubstock

Schublade zur
Aufbewahrung
von Bohrern,

Bleistiften

Segeltuch-
Rolltaschen far
einzelne
Werkzeuge

Sortiment
an Hobeln, flach
gelagert

Vierkanthélzer, die
fur die ideale
Arbeitshéhe

sorgen
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stoffrohren verfilscht die Farben. Unabhin-
gig von der Art der Beleuchtung empfiehlt es
sich, die Winde weifl zu streichen, um fiir
bestmégliche Lichtreflexion zu sorgen.
Reihen Sie Thre Werkzeuge iibersichtlich
und griffbereit in einem Werkzeuggestell auf.
Sortiert nach Himmern, Sigen oder Stemm-
eisen, finden Sie auf einen Blick, was Sie
brauchen. Bewahren Sie Werkzeuge, die Sie
nicht tiglich bendtigen, wie etwa Schnitz-
eisen, sorgfiltig in Segeltuch-Rolltaschen
eingepackt auf, um die scharfen Schneiden
zu schiitzen. Achten Sie vor allem auf eine
freie und saubere Arbeitsfliche. Denken Sie

weiB gestrichene Stemmeisen,
Wénde, die das Tages- leicht zugénglich
licht reflektieren aufgereiht

Platz zum Arbeiten sein, aber auch geniigend Raum fiir
die Mobel, die restauriert werden, sowie fiir die erforder-
lichen Werkzeuge und Maschinen — nehmen Sie sich also
Zeit fiir die sorgfiltige Planung Thres Arbeitsbereichs.

daran, dass Sie viel Zeit an dieser Werk-
bank verbringen werden. Falls sie Ihnen zu
niedrig ist, sollten Sie Vierkanthélzer unter-
legen. Wo immer méglich ist ein Holzboden
einem Betonboden vorzuziehen, denn auf
Beton bekommt man sehr viel schneller
miide Beine.

Falls Raum und Budget es erlauben, emp-
fiehlt es sich, zwei getrennte Arbeitsbereiche
einzurichten, einen fiir die Schreinerarbei-
ten und den anderen als staubfreien Raum
fiir die Oberflichenbehandlung. Diese Zwei-
teilung gewihrleistet eine optimale Nutzung
des Raums.

Tageslicht als
optimale Beleuchtung
der Arbeitsflédche

Sortiment
an Winkeln

verschiedene
StreichmaBe

Sortiment an
Hohlbeiteln, zur
Schonung der
Schneiden in
Segeltuch-
Rolltaschen
aufbewahrt

Kiste zum
Verstauen

von Werkzeug,
das nicht
taglich in
Gebrauch ist



IHR WERKZEUG

Werkzeug, wie es im 18. und 19. Jahrhun-
dert benutzt wurde, ist zum Restaurieren an-
tiker Mbel zweifellos ideal. Fiir den Hobby-
Restaurator stellen moderne Werkzeuge in-
des eine brauchbare und realistische Alter-
native dar. Wer aber die berufliche Laufbahn
eines Restaurators einzuschlagen gedenkt,
tut gut daran, einen méglichst grofien Be-
stand an altem Werkzeug aufzubauen, denn
was seit eh und je von Handwerkern fiir
Handwerker gefertigt wurde, ist an Qualitit
nicht zu {iberbieten. Der Stahl von damals
bleibt wesentlich linger scharf, und alte, aus
Buchsbaum oder Rosenholz gefertigte Grifte
liegen spiirbar besser in der Hand als moder-
ne Kunststoffgriffe. Die zahlreichen Namen,
die sich bisweilen auf dem Griff eines alten
Werkzeugs eingestanze finden, bezeugen,
dass es iiber Generationen von Hand zu
Hand weitergereicht wurde. Wo aber ldsst
sich altes Werkzeug auftreiben? Versuchen

Sicherheit

kann man es iiber spezielle Handwerksmes-
sen oder Flohmirkte. Gute Méglichkeiten
bieten vielfach auch Leistungsshows des
Handwerks vor Ort und Versand-Angebote
in der Tageszeitung. Wer das Gliick hat, die
Werkstatt von einem Tischler, der in den
Ruhestand tritt, zu erwerben, sollte sich eine
solche Gelegenheit keinesfalls entgehen las-
sen, selbst wenn das Geld fiir den Kauf
zusammengekratzt oder notfalls aufgenom-
men werden muss.

Wo es an altem Werkzeug fehlt oder ein
entsprechendes Sortiment erst im Aufbau
ist, sollten fiir den Anfang moderne Aqui—
valente gekauft werden, wobei stets nur die
beste noch erschwingliche Qualitit in Frage
kommt. Eine Ausnahme bilden die Zwingen,
denn Spannknechte sowie moderne Parallel-
und Biigelschraubzwingen sind eine feine
Sache. Da es sich um teure Ausriistungs-
gegenstinde handelt, wird man sie am besten
nach und nach anschaffen.

Dass in einer Werkstatt gewisse Sicherheitsvorschriften ein-
zuhalten sind, gebietet allein schon der gesunde Menschen-
verstand. Bedenken Sie, dass die Werkstatt als potenzielle
Gefahrenzone fir Kinder unzugénglich sein sollte. Scharfe
Werkzeuge sind mit Vorsicht zu handhaben und nach Ge-
brauch sofort wieder sicher zu verwahren. Vergewissern Sie
sich, dass ein funktionsfahiger Feuerléscher bereit steht und
bewahren Sie alle entflammbaren Materialien in einem feuer-
festen Schrank auf. Gewoéhnen sie sich an, Sdgemehl und
Spéne abends aus der Werkstatt zu schaffen. Auch gute
Belliftung ist wichtig, insbesondere wenn mit Abbeizmitteln
oder anderen Chemikalien gearbeitet wird. Bewahren Sie
Beizen oder andere Fliissigkeiten in deutlich beschrifteten
Schraubglasern auf. Tragen Sie je nach Tatigkeit entspre-
chende Schutzkleidung. Binden Sie langes Haar zusammen,
legen Sie Halsschmuck und Armbéander vor der Arbeit ab
und tragen Sie zum Schutz der Kleidung eine lange Schiirze.

Ein Feuerléscher (Pulverléscher) ist
an jeder AuBenttir anzubringen.

EINRICHTEN EINER WERKSTATT

Fiir den Anfang kann man sich ein Sor-
timent moderner Schraubendreher, Sigen
und Stemmeisen zulegen und diese mit der
Zeit durch iltere Exemplare ersetzen. Einige
Werkzeuge wie etwa Federspangen lassen
sich aus alten Sprungfedern auch leicht selbst
herstellen (s. S. 215).

Die meisten Tischler erginzen ihren
Werkzeugbestand zeitlebens, und selbstver-
stindlich wird jeder am liebsten mit sei-
nem eigenen Handwerkszeug arbeiten, das,
einmal angeschafft, ein Leben lang halten
sollte.

Wer erst einmal Gefallen am Restaurieren
gefunden hat, wird bald auch ein eifriger
Sammler von Werkzeug werden. Fiir den be-
rufsmifligen Restaurator ist der Aufbau eines
entsprechenden Sortiments eine Zukunfts-
investition. Grundsitzlich gilt es, sorgfiltig
damit umzugehen, es instand zu halten und,
wenn nicht in Gebrauch, in Rolltaschen

eingewickelt aufzubewahren.

Oben: Tragen Sie beim Gebrauch von Elektro-
werkzeugen, die viel SGgemehl oder Spéne
erzeugen, eine Gesichtsschutzmaske.

Links: Zur Grundausstattung fiir Gesundheit
und Sicherheit gehéren ein Erste-Hilfe-Koffer,
Schutzbrille, Gehdrschutz, Staubschutzmaske,
Handschuhe und Atemschutzgerét.
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WERKZEUGE, AUSRUSTUNG UND MATERIAL

SAGEN UND MESSWERKZEUGE

Sdgen miissen scharf gehalten werden, denn feine Arbei-
ten lassen sich nur mit einer einwandfrei schneidenden
Klinge ausfiihren. Obwohl moderne Elektrosigen eine
Erleichterung darstellen und zweifellos ihren Platz in der
Werkstatt haben, sind Handsigen wie etwa die Feinsige

SAGEN

Die drei am hiufigsten verwendeten Sigen
fiir Restaurierungsarbeiten sind die grofle
Zapfensige, die kleinere Zapfensige und die
Fein- oder Zinkensige, jede mit einer unter-
schiedlicher Anzahl an Zihnen. Je mehr Zih-
ne pro Zentimeter, desto feiner der Schnitt.
Uber die feinste Zihnung verfiigen die
Laubsigen und kleinen Biigelsigen, die fiir
feinste Arbeiten geeignet sind.

Die groflen Absetzsigen zum Teilen
groferer Platten sind in zweierlei Ausfiih-
rung erhildich: die Querschnittsige ist fiir
Schnitte quer zur Faser, die Lingsschnitt-
sdge fiir Schnitte lings zur Faser vorgesehen.
Seit der Einfithrung der modernen Band-
und Kreissigen sind die grofien Absetzsigen
zwar seltener in Gebrauch, dennoch gehort
in jede Werkstatt mindestens jeweils ein
Exemplar.

Sigen werden praktisch tiglich verwen-
det, wobei man fiir jede Arbeit das entspre-
chende Modell benutzen sollte. Wer eine
Miniatur-Feinsige fiir alles verwendet, be-
schidigt die Zahnung und wird sie fiir dif-
fizilere Arbeiten wie das Einschneiden von
Schwalbenschwanzverbindungen nicht mehr
gebrauchen kénnen.
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Die Sige ist ein Prizisionswerkzeug. Man
kann sie zwar selbst nachschirfen, gibt sie
aber besser einem Fachmann, der beim Schiir-
fen auch die Zihne wieder genau ausrichtet.

Wenn sich ein Holz nur schwer sigen lisst,
reibt man etwas Kerzenwachs iiber die Schnei-
deder Sige, damitsie sich leichter fithren lisst.

Drei giingige Siigen,
Jjede mit unterschiedl-
icher Anzahl an
Ziihnen pro
Zentimeter.
Allgemein gilt:

Je mehr Ziihne,

desto feiner der
Schnitt.

fiir Prizisionsarbeiten unentbehrlich. Messwerkzeuge
wie Stechzirkel, Greifzirkel (Innen- und Auflentaster)
und Streichmafle sind eine wichtige Voraussetzung fiir

saubere Tischlerarbeiten — Grund genug, sie sorgfiltig
zu behandeln.

Eine Reihe zuverliissiger Mess- und Priifwerk-
zeuge — unerlisslich fiir akkurat ausgefiibrte
Restaurierungsarbeiten.

MESS- UND PRUFWERKZEUGE
»Zweimal messen, einmal schneiden« heifdt
ein alter Spruch der Schreinerzunft, der auch
heute noch gilt. Prizises Messen ist aus-
schlaggebend, denn wo es anfangs an Genau-
igkeit fehlt, darf kein verniinftiges Ergebnis
erwartet werden. Schlimmstenfalls wird
man dadurch ein wertvolles Mébelstiick
verderben, bestenfalls noch einmal von vorn
beginnen miissen. Zum Messen benétigt
man Stechzirkel, Streichmafle, Greifzirkel
(Innen- und Auflentaster), Schreiner- oder
Anschlagwinkel, Schmiegen und Meterstibe
aus Buchsbaum. Priifen Sie jeden dieser un-
entbehrlichen Helfer, ausgehend von einem
festen Anschlag, der ersten genau plan ge-
schliffenen Schnittkante als Bezugspunke fiir
prizises Messen.



HAMMER UND SCHRAUBENDREHER

HAMMER UND SCHRAUBENDREHER

Himmer, vom kleinen Schreinerhammer fiir leichte Arbei-
ten bis zu schwereren Himmern zum Zerlegen von
Mébeln, sind fiir die Restaurierung ebenso unentbehrlich
wie die verschiedenartigen Holzhimmer, wobei sich der

HAMMER

Der Restaurator wird in seiner Werkstatt
meist zwei bis drei verschiedene Typen ver-
fiigbar haben: den leichten Schreinerham-
mer, den so genannten Schlosser- oder Quer-
hammer, der Mébelschreinern als Universal-
hammer dient, und einen schwereren Ham-
mer zum Zetlegen des Rahmens und Ein-
schlagen grofier Nigel. Schlagen Sie mit dem
Hammer nie auf andere Werkzeuge. Um ein
Stemmeisen ins Holz zu treiben, verwendet
man ausschliefllich den Holzhammer.

Wenn die Finne eines Hammers ver-
schmutzt und abgenutze ist, feilen Sie diese
zunichst plan, entfernen mit einem fein-
kornigen Schleifpapier den Schmutz und
rauen die Fliche leicht auf. Diese Prozedur ist
mindestens zwei- bis dreimal im Monat fillig.

HOLZHAMMER

Diese sind eigens fiir Schlige auf den Griff
eines anderen Werkzeugs, eines Stemmeisens
oder Beitels etwa, vorgesehen. Es gibt sie in
verschiedenen Formen und je nach erforder-
licher Schlagwirkung auch unterschiedlich
schwer. Ein gutes Beispiel ist der Bildhauer-
kliipfel, dessen Kopf aus Pockholz bereits bei
einer einfachen Bewegung aus dem Hand-
gelenk einen sehr starken Druck ausiibt.

Handhabung eines Hammers

1 Was immer wieder falsch gemacht wird,
ist den Hammer in der Mitte des Stiels zu
fassen, in der Annahme, ihn besser und
gezielter handhaben zu kénnen. Genau das
Gegenteil ist der Fall.

Zwei traditionelle Holzhimmer — es bewdibrt

sich, mehrere zur Hand zu haben.

Auferdem muss beim Schwingen dem Ham-
mer keinerlei Aufmerksamkeit geschenkt
werden, da der gerundete Kopf das Werk-
zeug in jedem Fall trifft, so dass sich der
Bildhauer ganz auf sein Werkstiick kon-
zentrieren kann.

Groflere Himmer sind fiir grobere Arbei-
ten, die leichteren fiir die Feinarbeit vorgese-
hen. Der Holzhammer mit trapezformigem
Kopf wird fiir die anfallenden Schreiner-
arbeiten und zum Zerlegen von Mabeln ver-
wendet, wo ein grofler Hammer Druckstellen

im Holz hinterlassen wiirde.

2 Wenn Sie den Hammer am Stielende halten,
stimmt das Gleichgewicht, was die Filhrung
erleichtert. Schlagen Sie den Nagel mit einigen
mittelstarken Schldgen ein, anstatt mit einem
einzigen Schlag.

Bildhauerkliipfel als besonders brauchbares Werkzeug
erweist. Auch ein grofleres Sortiment verschiedener Schrau-
bendreher sollte zur Hand sein, je nach Situation mit lan-
gem und kurzem Schaft. Achten Sie auf scharfe Schneiden.

SCHRAUBENDREHER
Schraubendreher kann man nie genug haben.
Ob auf Mirkten direke ab Lieferwagen
gekauft oder in Secondhand-Liden erstan-
den, es lohnt sich, etwas Zeit fiir die Zusam-
menstellung eines Sortiments traditioneller
alter Werkzeuge aufzuwenden, zumal diese
preisgiinstiger sind als neue. Alte Schrauben-
dreher erkennt man an ihrem lingeren Schaft,
der die Hebelwirkung verbessert. Thr Heft
besteht aus Buchsbaum- oder Buchenholz
und liegt besser in der Hand als ein Heft aus
Kunststoff. Kleine Schraubendreher mit kur-
zem Schaft eignen sich, um Schrauben an
schwer zugiinglichen Stellen zu entfernen.

Achten Sie beim Kauf eines gebrauchten
Schraubendrehers darauf, dass die Schneide
gerade und eben ist. Eine abgenutzte oder un-
ebene Schneide muss plan geschliffen wer-
den, da ein Schraubendreher, der sich nicht
richtig in den Schraubenschlitz einfiigt, die
Schraube entzwei brechen kann. Denken Sie
daran, dass ein Schraubendreher zum Entfer-
nen und Eindrehen von Schrauben gedacht
ist und nie als Hebel verwendet werden darf.
Man beschidigt dadurch die Schneide und
verbiegt den Schaft.

Ein Sortiment alter Schraubendrebher mit unter-

schiedlich langem Schaft
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WERKZEUGE ZUM GLATTEN UND

VERSPANNEN

Zum Restaurieren benétigt man ganz unterschiedliche
Hobel und Zwingen, wobei die modernen Werkzeuge
ihren traditionellen Gegenstiicken auffallend dhnlich
sind. Einige Hobel sind mit einem Anschlag versehen,
andere mit auswechselbaren Klingen, wihrend die

HOBEL

Die frithen Hobel bestanden aus einem
Holzkorpus, bis sie im 18. und 19.]Jahr-
hundert von Metallhobeln abgeldst wurden;
nur die Profilhobel bestehen nach wie vor
aus Holz.

Unter den vielen Hobelvarianten, alle fiir
einen bestimmten Verwendungszweck, seien
der niitzliche Schlichthobel, der Putzhobel
und die kleineren Hirnholz- und Simshobel
fiir feinere Arbeiten genannt. Profil- oder
Kehlhobel verfiigen tiber Spezialsohlen und
besondere Eisen fiir die Profilierung deko-
rativer Leisten, Hohlkehlen und Karniese,
wie sie sich an Kastenmobeln im Bereich von
Giirtelgeschoss, Basis und Kranz finden. In-
zwischen hat aber die moderne Oberfrise mit
zahlreichen Frisern weitgehend deren Platz
eingenommen. Obwohl der Schabhobel
keineswegs wie ein Hobel aussicht, trigt er
seinen Namen zu Recht, denn er arbeitet
nach dem gleichen Prinzip.

Das Eisen jedes Hobels ist so gestaltet,
dass ein sauberer Schnitt entsteht, ohne die
Fasern aufzureiflen. Sachgemifd angesetzt,
erzeugt ein einwandfrei geschirftes Eisen
beim Schnitt durch das Holz einen an-
genehmen Schabton.

zuschaffen.

ZIEHKLINGEN UND SCHABER
Die Zichklinge besteht im Grunde aus
einem Stiick Metall mit Schneidgrat und
dient dem Reinigen der Oberflichen und
dem Entfernen von Hobelriickstinden vor
dem Schleifen.

Am hiufigsten verwendet wird die recht-
eckige Ziehklinge; sie eignet sich fiir geform-
te Profile, fiir die aber auch eigens zugerich-
tete Klingen sehr brauchbar sind. Am gin-
gigsten ist der seinen Namen zu Recht tra-
gende »Schwanenhals« aus dem Sortiment
franzésischer Ziehklingen, mit dem sich
konkave Bereiche abziehen lassen.

Ziehklingen miissen so scharf sein, dass
sie diinnste Spine abschaben, nicht nur
Schleifstaub erzeugen. Um die Klinge zu
schirfen, ziehen Sie ein hartes gewdlbtes
Stiick Metall, wie etwa einen Schraubendre-
her, iiber die Schneide, um einen Grat an-
zuziehen.

SCHLEIFPAPIERE

Die frithesten Schleifmaterialien bestanden
aus grobnarbiger Schathaut, dem so genann-
ten Chagrinleder. Es wurde getrocknet und

wie das heutige Schleifpapier verwendet.
Diesem folgte fein gemahlenes Glas oder

Profil- oder Kehlhobel iiber spezielle Sohlen und Schnei-
den fiir Profilierungen verfiigen. Da man fiir bestimmte
Arbeiten ganz bestimmte Zwingen und Hobel benétigt,
empfiehlt es sich, ein maglichst breites Sortiment an-

Sand, jeweils auf Papier aufgebracht, was in
den Begriffen Glaspapier und Sandpapier
noch anklingt. Obwohl es inzwischen un-
zihlige Schleifpapiere gibt — Siliziumkarbid-
papier, Elektrokorundpapier und Granat-
schleifpapier —, wird als Oberbegriff immer
noch von Sandpapier gesprochen. Diese
Papiere sind in verschiedenen Kérnungen
erhiltlich, wobei die meistverwendeten vom
grobkornigen 80er- bis zum feinen 320er-
Schleifpapier reichen.

Schleifpapier wird aber kaum je allein
verwendet, sondern iiber Schleifklétze aus
Kork oder Holz gewickelt. Fiir bestimmte
Profile bendtigt man gegebenenfalls einen
dem Profil angepassten Schleifklotz. Restau-
ratoren verfligen mit der Zeit iiber ganze
Sortimente unterschiedlich ausgeformter
Schleifkltze.

Beim Schleifen wird man immer mit der
grobsten Koérnung beginnen und sich all-
mihlich zu der feinsten vorarbeiten. Wenn
Sie das Holz dazwischen regelmifig feucht
abwischen und trocknen lassen, bevor Sie
weiterarbeiten, erhalten Sie eine glattere
Oberfliche. Falls eine Wasserbeize als Uber-
zug vorgesehen ist, verhindert dieses Befeuch-
ten das Aufrichten der Fasern beim Beizen.

Eine Auswahl an Hobeln, die einen Einblick

in die verschiedenen Formen und Materialien

Der Schabhobel, eine Kreuzung aus Hobel und
Ziehklinge (Schaber), hat sich beim Formen von
Holz als vielseitiges Werkzeug bewiibrt.

Dem Profil angepasste Schleifklorze, die in Ver-
bindung mit Schleifpapier zum Gliitten von

vermittelt. Zierleisten dienen.
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ZWINGEN

Jede der vielen unterschiedlichen Zwingen
hat ihre ganz spezifische Aufgabe. Die be-
kanntesten sind der lange Spannknecht,
die Biigelschraubzwinge, die es in diversen
Groflen gibt, der Bandspanner und die
Parallelzwinge. Moderne Zwingen weichen
von den traditionellen kaum ab. Auch wenn
sie relativ teuer sind, so empfiehlt es sich
doch, eine méglichst grofle Auswahl anzu-
schaffen.

Gewdhnen Sie sich an, Zwingen im-
mer mit einer Zulage zu verwenden, um
Dellen und Druckstellen im Holz zu ver-
meiden. Ziehen Sie die Klemmen auch nie
zu stark an, da durch iibermifSiges Pressen
empfindliche Stiicke beschidigt werden
koénnen.

Fiir das Verleimen eines komplexeren
Werkstiicks empfiehlt es sich, zunichst »tro-
cken« auszuprobieren, welche Klemmen
geeignet sind und in welcher Reihenfolge sie
am besten eingesetzt werden. Das kostet zwar

Herstellen eines Bandspanners

Die meisten Zwingen sind im
Handel erhaltlich, mit Ausnah-
me des Bandspanners, der —
der jeweiligen Form angepasst
—in der Werkstatt erstellt wird.
Mit ihm lassen sich ovale oder
runde Werkstlicke spannen.
Dabei Uibertragt sich der Druck
gleichmaBig auf den gesamten
Umkreis.

Sie bendtigen einen kleinen

WERKZEUGE ZUM GLATTEN UND VERSPANNEN

etwas Zeit, erspart aber Arger, wenn der
Leim bereits aufgebracht ist und abbindet.
Auflerdem haben Sie auf diese Weise alles bei
der Hand — gute Startbedingungen also.

Eine ganze Reihe moderner und traditioneller
Zwingen von Biigelschraubzwingen bis zu
Spannknechten, wie sie fiir viele Restaurierungs-
arbeiten erforderlich sind

Hartholzklotz, ein Stahlband
(wie zum Zusammenhalten von
Baumaterial), kleine Schrauben
und eine Zwinge.

1 Schneiden Sie zweimal ein
Stahlband zu, dessen Ldnge
jeweils etwas kirzer ist als der
Umfang des Rahmens, und
stanzen Sie in jedem der Enden
zwei Flhrungslécher vor.

=

2 Bohren Sie mit einem Metall-
bohrer zwei kleine Lécher durch

die vorgestanzten Markierungen.

Denken Sie daran, ein Abfallholz
zu unterlegen, um die Werkbank
zu schonen.

3 \ersenken Sie die beiden zuvor
gebohrten Lécher, damit die
Flachkopfschrauben nicht (ber
das Band hinausstehen.

4 Schneiden Sie einen Vierkant-
block aus Hartholz zu. Verwen-
den Sie eine Bandsage, um die
Rundung dem Projekt anzupas-
sen. Zerteilen Sie den Block in
zwei Haélften.

5 Schrauben Sie die beiden Lén-
gen des Stahlbands auf die kon-
kave Seite des Hartholzblocks
und achten Sie darauf, dass die
Schrauben in der Versenkung
verschwinden.

6 Ziehen Sie zum Schluss die
Schrauben randbiindig mit dem
Metallband fest; so verhindern
Sie unnétige Kratzer oder
Abdriicke.

7 Der Bandspanner in Gebrauch.
Die Hartholzklbétzchen werden zu-
sammengepresst, um Spannung
zu erzeugen.
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STEMMEISEN UND SCHNITZWERKZEUGE

Siamtliche hier vorgestellten Werkzeuge dienen, jedes auf
seine Art, dem Abschilen von Holz, und fiir alle gilt generell,
dass scharfe Schneiden Voraussetzung sind, um das Holz
tatsichlich durchzuschneiden und nicht die Faser aufzurei-

STEMMEISEN

Der Kunsttischler oder Restaurator arbeitet
in der Regel mit drei Arten von Eisen: dem so
genannten langen Stecheisen, dem Lochbei-
tel und dem Stemmeisen, wobei innerhalb
dieser Kategorien, der jeweiligen Arbeit ent-
sprechend, eine ganze Reihe verschiedener
Breiten erforderlich ist.

Das lange Stecheisen ist mit seinen ab-
geschrigten Kanten und seiner besonders
langen Klinge hauptsichlich zum Abschilen,
Ausgleichen und Auskehlen (Kannelieren)
vorgesehen. Es ist ausschliefflich mit der
Hand zu fithren und sollte nie mit dem Holz-
hammer getrieben werden.

Der Lochbeitel dient, wie der Name sagt,
dem Ausstemmen tiefer Locher. Aus diesem
Grund ist seine Klinge sichtbar dicker als die
des langen Stecheisens und des Stemmeisens.
Die Stirke der Klinge vertrigt einen kriftigen
Hammerschlag und das Aushebeln des Holz-
abfalls aus einem tiefen Loch.

Das Stemmeisen mit seiner kiirzeren und
dickeren Klinge mit rechteckigem Quert-
schnitt eignet sich fiir stirkere Beanspruchung
und lisst sich in Verbindung mit einem ent-

sprechenden Holzhammer verwenden.
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SCHNITZWERKZEUGE

Kaum ein Bereich der Mébelrestaurierung er-
fordert so grofies manuelles Geschick wie das
Holzschnitzen. Die Gestaltungskunst des
Schnitzers lidsst sich mit der des Malers ver-
gleichen, nur dass der Schnitzer mit dem
Medium Holz arbeitet und das Ergebnis drei-
dimensional ist.

Die erforderlichen Werkzeuge, die in die
Tausende gehen kénnen, unterscheiden sich
durch ihre spezifische Eignung und Stirke.
Bevor sich der Holzschnitzer also ans Werk
macht, wird er die erforderlichen Werkzeuge
zusammenstellen und schirfen. Oft muss
eine Schneide, je nach Hirte des Holzes, im
Verlauf des Schnitzens alle paar Minuten
nachgeschliffen werden.

Kleine Schnitzwerkzeuge sind fiir ganz
feine und kunstvolle Arbeiten erforderlich.
Sie lassen sich kontrollierter fithren und er-
moglichen es dem Schnitzer, feinste Holz-
spine mit einem Minimum an Kraft zu ent-
fernen.

Zu dem uniiberschaubaren Sortiment an
Schnitzwerkzeugen gehéren die Hohlmei-
el, mit denen die Konturen der Schnitzerei
herausgearbeitet werden, die Geif3fiifle oder

3en. Wer gern schnitzt, wird mit der Zeit ein ganzes Sorti-
ment an Spezialwerkzeugen ansammeln. Im Allgemeinen
bleiben die Schneiden alter Eisen linger scharf als die neuen
Varianten, was dem hochwertigeren Stahl zuzuschreiben ist.

Obwohl man mit der Zeit iiber eine ganze
Sammlung alter Werkzeuge, oftmals aus zweiter
Hand erworben, verfiigen wird, empfiehlt es sich,
auch moderne Aquivalente anzuschaffen.

V-Meifiel, die fiir lingere Bégen vorgesehen
sind, Loffeleisen, mit denen der Hinter-
grund ausgehoben wird, Aderungsmeifiel
(Bockfiifle) zum Schnitzen feinster Details
wie etwa floraler Motive, und Fischschwanz-
Meiflel, die wie die Loffeleisen Holzriick-
stinde entfernen.

Die vielen unterschiedlichen Schnitz-
werkzeuge lassen auf ein komplexes Proce-
dere schlieflen, und tatsichlich sollte man
bedenken, dass es Jahre dauern kann, bis ein
Holzschnitzer das gesamte Spekcrum dieser
Handwerkskunst beherrscht.

Manche Projekte erfordern vom Holz-
schnitzer Hunderte von Stunden geduldiger
und priziser Arbeit, vor allem aber die Fihig-
keit, ein vorhandenes Schnitzwerk so zu er-
fassen und nachzuschneiden, dass es dem ur-
spriinglichen so nahe wie moglich kommt.
Den wahren Meister erkennt man daran, dass
er seine Neuschdpfung nahtlos mit dem
Original zu verbinden versteht.

Eine Auswahl an Stemmeisen, Hoblbeiteln und
Ablen (zum Vorstechen kleiner Licher), wie sie
der Restaurator tiglich verwendet



Schirfen eines Stemmeisens

Zu den wichtigsten Werkzeugen des Kunst-
tischlers oder Restaurators gehdren die ver-
schiedenen Stemmeisen. Sie werden zum
Ausstemmen, Ausgleichen und Ausformen
von Holz verwendet. lhre permanente Scharfe
ist eine Grundvoraussetzung. Wo diese nicht
erfullt ist, riskiert man die Faser aufzureiBen,
anstatt das Holz sauber auszuschneiden.
Wenn die Schneidfase eines Eisens nicht mehr
scharf ist, lasst sie sich innerhalb von wenigen
Minuten problemlos nachschleifen.

3 Drehen Sie das Stemmeisen um und legen
Sie es flach auf den Stein. Schieben Sie es
mehrere Male unter leichtem Druck hin und
her, um den entstandenen Grat abzuschwé-
chen. Ziehen Sie das Stemmeisen auf einem
Stlick Leder ab, um den Grat zu entfernen.

1 Mit Hilfe einer Trockenschleifmaschine und dem
feineren der beiden Abziehsteine wird das Eisen

in einem Winkel von etwa 25°-30° angelegt. Been-
den Sie den Schleifvorgang, sobald die Fase eben
ist, weil anderenfalls die Klingenlénge und somit
die Lebensdauer des Eisens verkirzt wird.

4 Testen Sie die Schérfe Ihres frisch abgezoge-
nen Stemmeisens, indem Sie einen Span von
einem Stlick Holz schneiden und zugleich den
Grat entfernen, wenn er nicht bereits am Leder
abgezogen wurde.

Links: Nur einige der in die Hun-
derte gehenden Schnitzeisen als Vor-
aussetzung fiir meisterhafte Arbeit

STEMMEISEN UND SCHNITZWERKZEUGE

Oben: Eingespannt in einen spe-
ziellen Schraubstock, ist das Stiick
von allen Seiten zugiinglich.

2 Benetzen Sie einen Abziehstein mit feinem
Ol, um ihn gleitfihig zu machen, und ziehen
Sie das Stemmeisen mehrere Male in einem
Winkel von etwa 25-30° (iber den Stein.

So erzeugen Sie eine scharfe Schneide.

5 Das obige Bild veranschaulicht, wie die
fertige Fase eines sachgemél abgezogenen
Stemmeisens aussehen sollte.
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DRECHSELEISEN

Seit dem Mittelalter werden im Mébelbau gedrechselte
Teile eingesetzt. Wihrend sich die Drehbinke mit der Zeit
wandelten — die frithesten Exemplare wurden allein durch
menschliche Kraft angetrieben —, unterscheiden sich die
Grundtechniken und Prinzipien kaum von denen der

Die Ausstattung der Drechsler gliedert sich
in Mess- und Drechselwerkzeuge. Da es bei
der Arbeit auf Genauigkeit ankommt, sind
Stechzirkel zum Abmessen von Linge und
Breite sowie Greifzirkel zum Erfassen der
Auflen- und Innenmafle unerlisslich. Beide
iibertragen das Maf§ von einer Schablone
(Muster) und lassen sich bei laufender Dreh-
bank verwenden.

Die Drechseleisen, die iiber lange Klin-
gen und Hefte verfligen, um sich der star-
ken Drehbewegung entgegenzustemmen,
gliedern sich in vier Gruppen: Da sind zu-
nichst die Hohlbeitel, mit denen das Holz
grob zylinderformig zugerichtet, dann die
Stemmeisen mit schriger Fase, mit denen
die endgiiltige Form des Zylinders heraus-
gearbeitet wird. Kratzeisen oder Schaber
werden zum Einschneiden von Nuten und
Schneckengewinden und die Geififiif$e oder
V-Meiflel zum Ausheben langer Schlitze
oder Furchen sowie zum Trennen der ge-
drechselten Teile vom Abfallholz verwendet.

Da die Werkzeuge stark beansprucht
werden, miissen sie scharf gehalten und
regelmiflig auf Bruchstellen gepriift wer-
den. Der Restaurator wird also ausnahms-
weise besser mit neuen Werkzeugen arbeiten

als mit ihren alten »Aquivalenten«, denn
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iiber Jahre strapazierte Klingen oder sprode
gewordene Hefte konnen, wenn sie bei Ge-
brauch brechen, zu Verletzungen fiihren.

Wichtig ist deshalb auch immer die
sachgemifle Handhabung der Werkzeuge.
Um Gefahren vorzubeugen, empfiehlt sich
ein Drechselkurs, denn ohne Vorkenntnis-
se sollte man sich nicht an die Drehbank
stellen.

Links: Bohrer und
Kluppen, das
Pendant zu heute

verwendeten
Drebbiinken.

Rechts: Drechseleisen
unterscheiden sich
erkennbar von den
giingigen Holz-

stemmeisen.

frithen Chairbodgers oder Stuhlflicker, die in der Vergan-
genheit mit ihrer Drehbank von Ort zu Ort zogen. Die
Werkzeuge, die heute in Schreinerbetrieben verwendet
werden, sind denen, die vor Hunderten von Jahren

verwendet wurden, noch immer dhnlich.

Ein breites Sortiment an Mess- und Drechsel-
werkzeugen ist Voraussetzung fiir saubere und
akkurate Drechselarbeiten.




Schneiden eines Auflengewindes

Beim Drehen und Schneiden
eines neuen Gewindes ist zu
beachten, dass AuBen- und In-
nengewinde einander entspre-
chen missen. Empfehlenswert
sind Gewindeschneider bzw.
Zapfenschneider oder Kluppen
(Werkzeuge mit Innengewinde
zum Erzeugen von AuBengewin-
den) und Gewindebohrer (Stahl-
zylinder mit AuBengewinde zum
Schneiden von Innengewinden),
die als zweiteilige Satze im Han-
del erhaltlich sind. Zu beachten
ist, dass sich die Arbeit, einmal
angefangen, nicht unterbrechen
lasst, bis das Gewinde fertig ist.
Ein Absetzen bedeutet, dass Sie
kein einwandfrei passendes
Paar erhalten.

4 Spannen Sie den Zylinder in
einen Schraubstock ein und
schélen Sie mit einem scharfen
Stemmeisen eine Flhrungskante
ab. Sie erleichtert das Ansetzen
des Gewindes.

1 Nehmen Sie ein Stiick Holz
und schneiden Sie es in einem
etwas gréfBeren Durchmesser
als die Breite des Gewindes, das
hergestellt werden soll.

5 Setzen Sie den Holzgewinde-
schneider (Kluppe) auf den
gedrehten Zylinder. Beginnen
Sie im Uhrzeigersinn damit, das
Gewinde zu drehen.

Schneiden eines Innengewindes

Nun muss ein passendes Innen-
gewinde geschnitten werden,
das dem AuBengewinde ent-
spricht. Sollten die beiden
Gewinde verschieden groB sein,
gibt es nur eine Lésung: das
Innengewinde mit einem pas-
senden Holzstlick zu verzapfen,
und das Holz dann fiir das
Innengewinde neu auf die dem
AuBengewinde entsprechende
GroBe zuzuschneiden.

1 Spannen Sie ein Stiick Holz in ei-

nen Schraubstock und bringen Sie
mit einem Bohrer ein dem bereits
gedrehten AuBengewinde entspre-
chend groBBes Loch ein. Schélen
Sie mit einem scharfen Stemm-
eisen eine Flhrungskante ab.

2 Spannen Sie das Vierkantholz
in die Drehbank ein. Messen Sie
die GréBe der Gewindedffnung
mit einem Greifzirkel und verglei-
chen Sie dieses Mal3 dann mit der
GroBe des gedrechselten Holzes.

6 Achten Sie auf eine genau
waagrechte Flihrung der Kluppe
und fiihren Sie jeweils eine volle
Drehung im Uhrzeiger- und eine
halbe im Gegenuhrzeigersinn
durch, um zu verhindern, dass
sich Spéne auf der Schneide
festsetzen.

2 Spannen Sie den Gewindeboh-
rer in den Schraubstock und posi-
tionieren Sie die Flihrungskante
tiber dem Bohrer. Drehen Sie das
Holzstiick um jeweils eine volle
Drehung im Uhrzeiger- und eine
halbe im Gegenuhrzeigersinn.

DRECHSELEISEN

3 Drehen Sie den Zylinder ab,
bis er den erforderlichen Durch-
messer hat; beim Uberpriifen
des MaBes hilft immer wieder der
Greifzirkel.

7 Fahren Sie auf diese Weise fort
bis zur Basis und entfernen Sie
die Kluppe. Nehmen Sie den
Holzzylinder aus dem Schraub-
stock und schneiden Sie ihn auf
die erforderliche Lédnge zu.

3 Am Ende miissten AuBBen-
und Innengewinde einwandfrei
ineinander passen und leicht
drehbar sein.
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