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Vorwort

Die 7. Auflage der Lernfelder 5 bis 9 wurde lberarbeitet. Die Autoren haben darauf geachtet, dass mog-
lichst alle Inhalte der verschiedenen metalltechnischen Ausbildungsberufe im zweiten Ausbildungsjahr
durch die Lernsituationen abgedeckt werden. Bei der Durchsicht der Lehrplane fallt auf, dass die Themen-
gebiete und Inhalte der Handlungsfelder in den verschiedenen Metallberufen zum gréRten Teil gleich oder
ahnlich sind, diese jedoch in zum Teil anderer Reihenfolge in den Lehrplanen auftreten. Das vorliegende
Buch wurde auf der Basis des Rahmenlehrplanes fir die Industriemechaniker zusammengestellt. Mithilfe
einer Ubersicht lassen sich die behandelten Lernfelder auf die anderen Metallberufe und deren entspre-
chende Lernfeldnummerierungen umsetzen.

Industrie- Zerspanungs- | Werkzeug- Anlagen- Konstruktions- Fein-
mechaniker mechaniker mechaniker mechaniker mechaniker mechaniker
Herstellen LF5,8 LF 5,8 LF 5,7 LF5 LF5,7, 8 LF5,7
Montieren LF 7 - LF 6 LF 6,7 LF 6 LF 15a
Instandhalten LF9 LF 6 - LF8 - LF9
Automatisieren LF 6 LF7 LF 8 - - LF8

Bei der Bearbeitung der Aufgabenstellungen steht die logische und sinnvolle Abfolge in der Bearbeitung
des Arbeitsauftrages im Vordergrund. Die Aufgaben sind so gestellt, dass eigenverantwortliches, aber
auch gleichzeitig teamorientiertes Arbeiten gefordert sowie fachliches Wissen zielorientiert erworben
werden kann. Dazu ist es in vielen Fallen notwendig, in einem Tabellenbuch bzw. einem Fachkundebuch
nachzuschlagen. Die mit einem Buch dargestellten Felder sind flir entsprechende Seitenhinweise vorge-
sehen.

In der 7. Auflage wurden Schnittwerte und Fehler korrigiert und die Steuerungstechnik auf den neuesten
Stand (aktuelles Tabellenbuch) gebracht. Darliber hinaus startet jede Lernsituation mit wichtigen, grund-
legenden theoretischen Inhalten und steigt danach mit der Fertigungsplanung in die Aufgabenstellungen
zur Lernsituation ein.

Die praxisorientierten Versuche und Ubungen werden zusammengefasst auf der CD zum Ausdrucken
bereitgestellt. So lasst sich auch der in vielen Bundeslandern gepflegten Trennung von Theorie und prak-
tischem Versuch besser Rechnung tragen. Im Losungsbuch werden Messwerte aus realen Versuchen dar-
gestellt, die an den Einzelteilen der Baugruppen durchgefiihrt wurden. Um diese Versuche durchzufiihren,
werden z. T. die Baugruppen der Lernsituationen benoétigt.

Im Lésungsbuch befinden sich auf der CD neben den Lésungen und Zeichnungen als PDF auch Excel-Ta-
bellen fiir die Beurteilung.

Wenn Sie zu einzelnen Bereichen der Technologie, der Arbeitsplanung oder der Praxis weitere Informatio-
nen und weitere Aufgabenstellungen suchen, dann bieten sich dariiber hinaus folgende Arbeitsblicher an:

— Metalltechnik Fachstufe, Arbeitsblatter, Europa-Nr. 17719
— Technische Kommunikation Metall, Fachbildung Arbeitsblatter, Europa-Nr. 13519
— Technische Kommunikation Metall, Informationsband, Europa-Nr. 12814

Fehlerhinweise und Verbesserungsvorschlage bitte an: lektorat@europa-lehrmittel.de

Wir wiinschen lhnen viel Freude und guten Erfolg bei der Bearbeitung der Lernsituationen.

Sommer 2020
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Lernfeld 5

Lernsituation Hulsenspanndorn

off
LEHRMITTEL
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]Beschreibung der Lernsituation

Als Alternative zum Nachkauf von Ersatzteilen plant man in einer Werkstatt die Eigenfertigung von Bauteilen fur ei-
nen Hilsenspanndorn. Die Planung gliedert sich in vielerlei Planungsschritte, ausgehend von der Funktionsanalyse,
den Werkstoff- und Zeichnungsangaben Uber Fertigungsschritte bis zur Qualitdtskontrolle von Bauteilen.
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Stuckliste
e lV_Ieng_e / Benennung Werkstoff/Norm-Kurzbezeichnung Bemerkung
Nr. Einheit

1 1 Grunddorn 16MnCr5

2 1 Spannkegel 42CrMok

3 1 Spannhiilse 38Si7

A 1 Halteplatte 16MnCr5

5 1 Zwischenstiick 4LLSMnPb28

6 3 Zylinderschraube ISO 4762 - M5 x 25 - 109

7 1 Zylinderstift ISO 8734 -5x32-(1

8 2 Passfeder DIN 6885 -A-8x7x13

Hiilsenspanndorn
Stiickliste




