Leseprobe

seit 1931

Losungsheft

far die Aufgabensammiung
CNC-Technik Frasen nach PAL 2020
mit Mehrseitenbearbeitung

............

WNP3 0
WNP3
Wf (—
WNP2
V7 / 3
/3

2
8 8 2
lv/ ‘ WNP,
: =
= uumefe 2mm
ite 4
~ 7 Ol N Ay
= %
T . // /ﬁ% 42
L J
I /—’
N\ HE-
o 7 l\lTb e
4 [ e
T EXX I
N
Eg'\ 2 B 120 e — Nuttiefe 2mm

Erganzung zur Aufgabensammlung PAL 2012

Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG
www.christiani.de



Volker Frank, Matthias Bergner
Lésungsheft fir die Aufgabensammlung CNC-Technik Frédsen nach PAL 2020 ristiani

mit Mehrseitenbearbeitung
2. Auflage 2020 seit 1931
Artikelnr.: 89391 | ISBN 978-3-95863-309-4

Vorwort

Vorwort

Das PAL Programmiersystem findet Anwendung in der schriftlichen Abschlusspriifung im
Ausbildungsberuf des Zerspanungsmechanikers.

In weiteren Metallberufen kommt das PAL Programmiersystem in verschiedener Art und Weise
zum Einsatz.

Auf Basis der Aufgabensammlung CNC-Technik Frasen PAL 2012 wurde diese Ubungsreihe
komplett auf die neuen Anforderungen ab dem Jahr 2020 angepasst und erstellt.

Die 10 Ubungen sind auf die Programmierung im Mehrseiten-Betrieb ausgerichtet.

Die Ubungsreihe ist so strukturiert, dass sich der Schwierigkeitsgrad sowie die Anforderungen
an den Auszubildenden von Ubung 1-10 systematisch steigern.

Die gesamte Ubungsreihe kann vom Anwender durch den eingesetzten Bewertungsschliissel
von Ubung 1-10 ausgewertet und beurteilt werden.

Fur die anstehenden Aufgaben wiinschen wir allen Anwendern viel SpaB, aber auch Erfolge bei
der Umsetzung.

Die Autoren

Januar 2020
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Allgemeine Hinweise

Aufgabensammlung . . .
nach PAL 2020 Allgemeine Hinweise zur Auswertung

e Die durch ein Raster (graue Felder) unterlegten Felder sind mit dem
Punkteschlissel analog dem Prifungsschema mit 10 oder O Punkten
zu bewerten.

— Bei richtigem Eintrag sind 10 Punkte zu vergeben.
— 0 Punkte sind zu vergeben bei falschem oder fehlendem Eintrag.

e Felder mit gestrichelter Umrandung (= = = = - ) sind nicht in die Punktevergabe
einzubeziehen, da es sich um eine Wiederholungseingabe handelt.

e Der Eintrag in den Feldern kann entweder mit Adressbuchstaben und Zahlenwert
oder nur mit Zahlenwert im Programmblatt erfolgen.

e Das Gesamtergebnis wird ermittelt, indem erst die Einzelergebnisse der
Programmblatter addiert werden und anschlieBend dieses Ergebnis durch
den Divisor auf dem ersten Programmblatt geteilt wird. Bei vollstédndiger Losung
kénnen maximal 100 Punkte erzielt werden.

¢ Bei den Einrichteblattern ist wie in den Prifungen folgende Bewertung mdglich:

10-9-8-7-6-5-4-3-2-1-0

¢ Alle Ergebnisse kdnnen in der Matrix am Ende des Lésungsheftes eingetragen
werden.
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Aufgabir;scahmmlung Lasung Ubung 1
PAL 2020 (5-Achs-Bearbeitung)
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Lésung Ubung 1

Aufgabensammlung nach PAL 2020 | Vor- und Familienname: Datum:
Einrichteblatt u -

CNC - Frisen Losung Ubung 1 (5-Achs-Bearbeitung)
Werkstuck: Werkstoff: S235JR+C Programm-Nr.: % 1
Zeichnung: RohmaBe: 125 x 20 x 70 Unterprogr.-Nr.:
Spannskizze

§N

s e

Arbeitsfolge Werkzeug-Nr. Bemerkung

z
=

1 | Priifen der RohmaBe
2 |Spannen des Werkstilicks
3 | Festlegen des Werkstlick-Nullpunktes
4 | Frésen der Kontur 4,4 mm tief T3
5 | Frésen der Kontur 5,8 mm tief T3
6 | Zentrieren und Senken der Bohrungen @ 8 mm T1
7 | Bohren @ 8 mm T4
8 | Fasen der Kontur 4,4 mm tief T2
9 | Fasen der Kontur 5,8 mm tief T2
10 | Qualitatskontrolle
11 | Ausspannen des Werkstlicks
12 | Entgraten des Werkstlcks

Bewertung 10-9-8-7-6-5-4-3-2-1-0 Ergebris[ [ ]
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Lésung Ubung 1
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Lésung Ubung 1

(Bunyegqueag-syoy-g) L Bunqn g uong nelg nejquwelBold
s|ugebisuayosimz

0S

67

8

Ly

14

0EN Sy
9N oL 144
6N (74 0o | eF
Sovdd | LZLidVY D | ep

0€sd /ldd 06dvY HO | W

0014 g'e-Z 19 | oF

LA GZX 6€

(74 0o | 8¢

L8vr OLLVI | S9LdV clo | g

0€Gd yevr 66VI Srdv gl | 9¢

8N 004 g'e-zZ [R9) Ge
(74 e

LA 66X 0o €e

€N 0Sv¥S (4%
9N cl e
92N ¥ZN €2 | 0¢

45 €d Sl-vz 289 | 6¢

SN OkHd 06}1S 8¢
9N vl yx4
Shidv | Ovdd 9lvr cevl 0z 8/9 | 9¢

apjungd N 1ZINZ/Z | INNA/A | IXINXIX N
048p0 01 uompjuny 9 IN
Bunbenuigop | -1eYOS uassaIpy HW a|yayeg ayoljziesnz uajeuIpiooy] Bunbuipagbem | -zeg
b %

11

© by Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG

www.christiani.de

© by Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG



