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Vorwort

Das Fachbuch ,,Grundformeln der Technik“istim Rahmen der Christiani Fachbuchreihe
erschienen und ist fUr alle Berufe in der Metalltechnik gedacht. Es bietet eine systema-
tische Zusammenstellung der wesentlichen Grundformeln, GréBen und Einheiten.
Durch die Ubersichtliche, tabellarische Darstellung mit Skizze, Formel, Formelzeichen,
GroBe und Einheit ist diese Formelsammlung leicht zu handhaben. Zum Teil miissen die
Grundformeln von Fall zu Fall auf die vorgegebenen Aufgabenstellung hin umgestellt
werden. Die vielen Skizzen helfen dem Benutzer bei der richtigen Anwendung der
jeweiligen Formel.

Ein ausfuhrliches Stichwortverzeichnis erleichtert das rasche Auffinden der gesuchten
Formel.

Das Fachbuch ,Grundformeln der Technik“ erscheint auch als Fachteil der Christiani
Datenbank, einem Ringbuchsystem fiir die technische Praxis.

Fir Anregungen zur Verbesserung und fur Hinweise sind Verfasser und Verlag dankbar.
Konstanz, August 2002
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Fertigungstechnik

A Formel- i :
Benennung/Skizze Formel zeichen GroBe und Einheit
Krafte und Leistungen | Fc = A - k¢ Fc Schnittkraft N
beim Bohren d-f A Spanungsquerschnitt mm?

4 = 2 ke spezifische Schnittkraftl2
mm
A =2:b-h d Bohrerdurchmesser mm
A =ap-f f  Vorschub je Umdrehung mm
a f, Vorschub je Schneide mm
b = b  Spanungsbreite mm
sin ~ h  Spanungsdicke mm
o ap Schnittbreite mm
P h =f-sin=- o Spitzenwinkel ° (Grad)
2 N
A4 F..d Mc Schnittmoment Nm
| M, =-2 ) cm?
o > 4 Q Zeitspanungsvolumen =
e A-ve ; s .. m
2 Q = 2 ve Schnittgeschwindigkeit o
F. P. Schnittleistung W, kW
Py ==_2 Py erforderliche Antriebs-
2 leistung W, kW
Pc =Q - ke n  Wirkungsgrad
Pe
Py ==
)
Bohren, Reiben y n-d-L tn, Hauptnutzungszeit min
b=
1000 - vc - s ve Schnittgeschwindigkeit %
th = L f  Vorschub je Umdrehung mm
n-f f, Vorschub je Schneide mm
T d-n vi Vorschub-
¢ eschwindigkeit Tt
1000 g iR
vi=f-n n  Umdrehungsfrequenz min~'
£ it . d Bohrerdurchmesser mm
g | Lochtiefe mm
L =Il+1I la  Anschnittweg mm
L Bohrweg mm
Spitzen- | Anschnitt- | z  Schneidenzahl
winkel o | weg
118° Ia=03-d
130° und
140° la=02-d
80° lp=06-d

Y76
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Fertigungstechnik

N Formel- o—
Benennung/Skizze Formel zeichen GroBe und Einheit
Sagen mit der ik 2:-L-n Ve, Mittlere Schnitt-
Maschinenbuiigelsége °m ~ 1000 geschwindigkeit ——

min
n  Doppelhubzahl je min min~'
L Hubladnge mm

Sagen mit der L tn  Hauptnutzungszeit min
Bandsage

Ve Schnittgeschwindigkeiti,
min

L-
th = m f,  Vorschub je Sagezahn mm
p  Teilung des S&geblatts mm
Ve = n-d-n vi  Vorschub- mm
1000 geschwindigkeit min
1000 - v - £, n Umdrehungsfrequenz der
vi = ~—a Antriebsscheibe min~!
d Durchmesser der
— n-d-n-f Antriebsscheibe mm
\ ) P L  Schnittlange mm
Antriebsscheibe
Hobeln, StoBen = (L i L) tn  Hauptnutzungszeit min
LI PR t.  Vorlaufzeit min
b-i t Ricklaufzeit min
1000 - ¢ t Zeit je Doppelhub min
2.L b-i ve  Schnitt- m
= ve, 10007 geschwindigkeit =
bei v,  Racklauf- i
=i f geschwindigkeit ey
t =t +1t Ve, Mittlere Schnitt- -
geschwindigkeit ——
1 min
=% f  Vorschub je Doppelhub mn‘\
n Doppelhubzahl je min min~
L=lI+la+l z  Anzahl der Doppelhiibe
Vi 2 VeV ! Hobelldnge mm
o =

mT v+ v la- Anschnittweg mm
Iy Uberlaufweg mm

2:L-n
=5 L Hublange mm
Yem = 1000
Fortsetzung Ve = _ L
néchste Seite 1000 - te
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Fertigungstechnik
: Formel- —
Benennung/Skizze Formel Selahan GroBe und Einheit
Hobeln, StoBen Vi L b  Hobelbreite mm
(Fortsetzung) " 71000 - t, i Anzahl der Schnitte
bi Fc  Schnittkraft N
z == A Spanungsquerschnitt mm?
e i N
K fi —_—
Fo=1,18-A- ke < spezifische Schnittkraft 2
Kréafte und Leistungen | Fc = A - k¢ F. Schnittkraft N
beim Drehen 2 e A Spanungsquerschnitt mm?
L A =ay-f k. spezifische Schnittkraft 2
ap b  Spanungsbreite mm
i h  Spanungsdicke mm
a, Schnitttiefe mm
h =f-sinx f  Vorschub je Umdrehung mm
%, Einstellwinkel ° (Grad)
Q =A-v e
Po=Fc- ve Q Zeitspanungsvolumen min
Pe=Q- ke ve Schnittgeschwindigkeit —o-
Pi= & P. Schnittleistung W, kW
n P, erforderliche Antriebs-
leistung W, kW
n  Wirkungsgrad
Langs- PR |1 d-/-i t, Hauptnutzungszeit min
Runddrehen P = 1000-ve-f .
K Ve Schnittgeschwindigkeit —
T -_/ min
A hThr f  Vorschub je Umdrehung mm
d n  Umdrehungsfrequenz min~'
Ve =2 a2 d Durchmesser (RohmaB) mm
1000 d, Durchmesser (FertigmaB) mm
1y d—d; | Drehlange mm
i o Anschnittweg mm
al 2-a I, Uberlaufweg mm
i1 |dy=d—=2-a L Drehweg mm
! ot a, Schnitttiefe mm
f = Ve i Anzahl der Schnitte
n
L =l+la+1
Y78
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