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Dieses Lernprogramm ist Bestandteil der Reihe ,Fertigungstechnik
Metall®.

Ziel ist es, die Grundbildung in der Fertigungstechnik fir Metallberufe
sachlogisch in mehreren Lernschritten zu erarbeiten.

Mit dem Losen der Lernschritt-Aufgaben kann der Benutzer das Gelernte
prufen.

Die Reihe ,Fertigungstechnik Metall“ besteht aus 11 Lernprogrammen
mit den dazugehdrenden Arbeitsblattern. Die Arbeitsblatter bestehen
aus Begleitbogen, Zusammenfassung, Zusatzaufgaben und Aufgaben
fur die Lernzielkontrolle. Die Arbeitsblatter dienen zur Ausfihrung der in
den Lernprogrammen vorgegebenen Arbeitsauftrage. Dadurch sind die
Lernprogramme mehrfach benutzbar.

Bonn und Konstanz, im November 2005
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Lernschritt 1

»Woran kann das nur liegen? — zuerst breitet sich das Lot Uberhaupt
nicht aus, dann stelle ich deshalb den Létbrenner auf ,volle Pulle‘ und
schon zischt und dampft es nur so?*

Wenn Sie dieses Lernprogramm durchgearbeitet haben, dann kénnen
Sie mit den gelernten Kenntnissen auch noch nicht Loten, weil lhnen die
praktische Ubung fehlt; aber Sie werden die wichtigsten Wirkzusammen-
hange beim Léten kennen.

Arbeitstemperatur L"It\::laXimalet
nicht erreicht -ottemperatur
uiberschritten

Lot benetzt nicht, Lotbestandteile oder
breitet sich nicht aus, Flussmittel verdampfen,
bindet nicht Werkstiicke schmelzen
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Lernschritt 1

Das Léten gehdrt zu den verbindenden Fertigungsverfahren, die zu einer
Hauptgruppe zusammengefasst sind, dem Fligen.

Bei den Verfahren der Hauptgruppe Fligen kann man drei Verbindungs-
arten unterscheiden: kraft-, form- und stoffschlissige.

Kraftschliissige Verbindungen beruhen darauf, dass Verbindungs-
elemente Kréfte Ubertragen, indem sie ein Aufeinanderpressen der Flige-
oberflachen bewirken. Zwischen den Flachen entsteht ein Reibungs-
widerstand, der groBer ist als die von auBen auf die Verbindung ein-
wirkenden Kréfte.

Formschliissige Verbindungen werden dadurch bewirkt, dass die Form
der zu verbindenden Werkstticke oder der Verbindungselemente die Kraft-
Ubertragung ermdéglicht und damit den Zusammenhalt schafft.

Stoffschliissige Verbindungen entstehen durch Vereinigung von Werk-
stoffen.

Verbindungsarten

Passfeder- L
verbindung Létverbindung
kraftschliissig formschliissig stoffschliissig
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Lernschritt 1

Daruber hinaus ist es wichtig, ob eine Verbindung nach dem Fligen wie-
der I8sbar oder unlésbar ist.

Loésbare Verbindungen lassen sich trennen, ohne dass ein Bauteil oder
das Verbindungselement zerstért wird.

Unlésbare Verbindungen lassen sich dagegen nur trennen, indem das
Bauteil oder das Verbindungselement zerstort wird.

Verbindung

losbar . unlosbar

© by Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG www.christiani.de

11




BiBB | Fertigungstechnik Metall
ristiani

Fligen - Léten - Lernprogramm 10
4. Auflage 2005
Artikelnr.: 80381 | ISBN 978-3-87125-292-1

seit 1931

Lernschritt 1

Welche Verbindung ist stoffschllissig?

Schraub- Passfeder-
Létverbindung verbindung verbindung
A B C

Die Losung finden Sie auf dem hinteren Buchumschlag.
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