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Konstruktive Besonderheiten

Hier wird nun eine Abbiegevorrichtung vorgeschlagen, bei der man die Blechdicke 
durch nur eine einzige Einstellung berücksichtigen muß. Sehen Sie sich dazu die 
folgende Skizze zur Funktion dieser Abbiegevorrichtung an.

Beschreiben Sie kurz, weshalb man bei dieser Abbiegevorrichtung nur die Spann-
wange verstellen muß, wenn unterschiedlich dicke Bleche abgebogen werden sollen! 
Kleiner Tip: Konzentrieren Sie sich auf die Biegekante der Spannwange.

Wie groß muß der Winkel  an der Biegekante unbedingt sein, wenn die Abbiegevorrich-
tung bei allen Blechdicken richtig funktionieren soll?
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Aufgaben lösen

a)	 In welcher Reihenfolge wollen Sie die Bearbeitungen an dem auf S. 22 gezeigten 
 	 Teil vornehmen?

b)	 Wo soll der Werkstück-Nullpunkt liegen? Bitte in die Zeichnung eintragen!

c)	 Wie stellen Sie sicher, dass die geforderte Bearbeitungsgenauigkeit bei den Nuten 
 	 eingehalten wird?

d)	 Zum Fräsen der unter 45° verlaufenden Nut kann man natürlich die Start- und End-
punkte „zu Fuß“ berechnen. Viel einfacher ist es aber, diese Aufgabe der CNC-Werk-
zeugmaschinensteuerung zu übertragen (Stichwort: Koordinatensystem drehen/ver-
schieben).
	
•	 Kann Ihre Steuerung das?
	
•	 Um welchen Punkt in der Zeichnung muss das Koordinatensystem gedreht wer- 
	 den? Punkt einzeichnen und mit P benennen.

•	 Schreiben Sie nun noch die Programmsätze für Ihre Steuerung, mit denen Sie 
	 Verschiebung (falls nötig) und Drehung des Koordinatensystems vornehmen.



© by Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG

Projektarbeiten 10

33

Woran könnte man messen, wie gut ein Projekt insgesamt gelaufen ist? Sicher 
genügen da die vertrauten metalltechnischen Maßstäbe nicht, man muss sich ande-
re Überlegen. Bitte tun Sie das jetzt gemeinsam, und besprechen Sie diesen Punkt 
nachher auch mit anderen Gruppen.

Wichtige Kriterien zur Beurteilung des Projektverlaufs:


