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Das vorliegende Begleitheft ist Bestandteil des gesamten Ausbildungsmittels
"Handfertigkeiten Metallbearbeitung". Es ist fiir die Hand des Ausbilders bestimmt
und soll ihm bei seiner Ausbildungsarbeit eine Hilfe sein.

Neben den Daten fir die Planung und Durchfiihrung des Ausbildungsabschnitts
anhand des gesamten Ausbildungsmittels werden ihm Hinweise und Anregungen
zur Durchflihrung jeder einzelnen, im Heft fiir den Auszubildenden angebotenen
Ubung gegeben.

Dariiber hinaus sind die Lésungen der Aufgaben zu den Ubungen aufgefiihrt.
Zu einzelnen, speziellen Themen erhalt der Ausbilder Hinweise auf weitere Aus-
bildungsmittel und gegebenenfalls sogar weiterreichende Fachinformationen.

Dieses Begleitheft fiir den Ausbilder soll auch dazu beitragen, daB er die "Ubun-
gen fir den Auszubildenden" nicht als “Lehrgang", sondern als ein Angebot von
geeigneten Ubungen fiir den Ausbildungsabschnitt ansieht.

Es soll den Ausbilder anregen und ermutigen, die vorgeschlagenen Ubungen sei-
ner Ausbildungssituation vor Ort anzupassen und sie erforderlichenfalls zu erwei-
tern.

Die Schnellheftung, die Farbgebung und die Vierfachlochung der Blatter aller Tei-
le des Ausbildungsmittels unterstiitzen das Zusammenstellen einer individuellen
Ausbildungsunterlage.
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Ubersicht iiber den Halbzeug- und Normteilebedarf

Handfertigkeiten Metallbearbeitung

In den nachfolgenden Ubersichten sind die fiir die Ubun- Beim Werkstoff wurde hier auf eine genauere Angabe
gen erforderlichen Halbzeuge und Normteile zusammen- verzichtet. Es kann in den meisten Fallen der handels-
gestellt. Natirlich kénnen fiir die einzelnen Ubungen Ubliche Werkstoff verwendet werden, der in der Aus-
auch andere geeignete Halbzeuge verwendet werden, bildungswerkstatt vorhanden ist. Lediglich hochlegierte
die eventuell vorhanden sind oder sich fur die Ausbil- Stahlsorten sollten nicht verwendet werden.

dungsstatte guinstiger beschaffen lassen. Allerdings ist
dann darauf zu achten, daB3 die dadurch erforderlichen Die Halbzeuge, die aus Nichteisenwerkstoffen beste-

Zeichnungsanderungen auch durchgefiihrt werden, da- hen, sind in einer gesonderten Ubersicht zusammen-
mit der Auszubildende tatséchlich nach Zeichnung ferti- gefaBt.
gen lernt. Von den Normteilen sind nur die Verbindungselemente
aufgefiihrt. Von jedem Teil sind der Gesamtbedarf fiir
Die Halbzeuge sind nach ihrer Art gegliedert und inner- alle Ubungen, in denen es Verwendung findet, und die
halb der Art entsprechend den QuerschnittsmafBen sor- Nummern dieser Ubungen angegeben.
tiert. Zu jedem aufgefiihrten Halbzeug ist die Nummer Die Normteile fir die Rohrschraubverbindung
der Ubung angegeben, in der es verwendet wird. (Ubung 24)-und die Rohrverbindung mit Schneidring-
Kommen in einer Ubung mehrere Teile aus dem glei- verschraubung (Ubung 33) sind bei den Zeichnungen
chen Halbzeug vor, so ist der Gesamtbedarf unter Be- im Ubungsheft fiir den Auszubildenden angegeben.
rlicksichtigung einer Zugabe von mindestens 3 mm fir Die Halbzeuge fiir die Ubungsmodelle “PaBfederver-
jeden erforderlichen Trennschnitt ermittelt. bindung" (Ubung 34) und "Keilverbindung" (Ubung 35)

sowie flr die Grundplatte der Rohrschraubverbindung
(Ubung 24) sind aus den jeweiligen Zeichnungen die-
ses Heftes zu entnehmen.

Halbzeuge aus Stahl

Halbzeug Abmessung Werkstoff Ubung
Band DIN 1016 2 x 20 x 185 Stahl 14
Band DIN 1016 2 x 20 x 160 Stahl 20
Band DIN 1016 3 x 30 x 310 Stahl 18
Band DIN 1016 4 x 40 x 137 Stahl 23
Band DIN 1016 5 x 40 x 115 Stahl 23
Blech EN 10131 0,7 x 120 x 120 Stahl 15
Blech EN 10131 0,7 x 131 x 100 Stahl 25
Blech EN 10131 1 x 70 x 100 Stahl 3
Blech EN 10131 1 x132 x 150 Stahl 17
Blech EN 10131 1 x174 x 199 Stahl 38
Blech EN 10131 1,5 x 158 x 220 Stahl 13
Blech EN 10131 1,5 x 140 x 140 Stahl 16
Blech EN 10131 2 x 110 x 220 Stahl 1
Blech EN 10131 2 x 30 x 155 Stahl 19
Blech EN 10131 2 x 81 x 81 Stahl 37
Keilstahl DIN 6880 SK14 x 9 x 65 Stahl 34
Keilstahl DIN 6880 SK14 x 9 x 82 Stahl 35
Rohr DIN 2391 12 x 1,5 x 950 Stahl 33
Rohr DIN 2448 16 x 1,8 x 85 Stahl . 21
Gewinderohr DIN 2440 DN 15 x 700 Stahl 24
Rund DIN 668 8 x 82 Stahl 10
Rund DIN 668 30 x 78 Stahl 27
U DIN 1026 65 x 100 Stahl 2
Winkel DIN 1028 30 x 3 x 400 Stahl 37
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Hinweise zur Ubung 5

Handfertigkeiten Metallbearbeitung
Ubung 5

Inhalt

- KreuzmeiBel und NutenmeiBel

- Winkel am MeiBel

- Arbeitstechnik beim spanenden MeiBeln

- Arbeitssicherheit

Vorbereitung

Das Werkstiick aus der Ubung 4 sollte bereitliegen. Die
MeiBel missen auf Gratfreiheit am Kopf und auf Schar-
fe an der Schneide kontrolliert sein. Arbeitsmittel zur
Arbeitssicherheit sind bereitzustellen. Ebenso sind even-
tuell besondere Backen zum Spannen vorzubereiten
(Bild 1).

Arbeitssicherheit / Umweltschutz

Neben den ublichen SicherheitsmaBnahmen beziiglich
der Werkzeuge ist besonders auf die Gefahr durch die
wegspritzenden MeiBelspane hinzuweisen.

Der Auszubildende soll unbedingt bei dieser Ubung eine
Schutzbrille tragen.

Um das Zuriickspringen der MeiBelspane vom Schutz-
schild zu verhindern, ist es vorteilhaft, wenn es etwas
gewolbt ist. Ein zusatzlicher Spanefang wird erzielt,
wenn in dem gewdlbten Schutzschild Tuch- oder feines
Drahtgewebe locker befestigt wird.

Wahrend seiner Arbeit ist der Auszubildende auf die rich-
tige MeiBel- und Hammerfiihrung sowie auf das arbeits-
sichere Verhalten beim MeiBeln der Nut- und Fasen-
enden standig zu Uberpriifen.

Der MeiBelgrat ist sorgfaltig zu brechen.

Hinweise

Nach dem scherenden und teilenden MeiBeln wird nun
das spanende MeiBBeln gelernt. Diese Art des MeiBelns
ist in der Norm DIN 8589-9 definiert.

Das MeiBeln ist durchaus keine Grobarbeit. Darum ist
auf sorgfaltige und genaue Ausfiihrung der MeiBelarbeit
zu achten.

Scharfe MeiB3el sind Voraussetzung fiir eine gute Ar-
beit. Stumpf gewordene MeiBel sollen ausgetauscht
werden, weil der Auszubildende sie noch nicht selbst
anschleifen kann.

Neben der richtigen Hammer- und MeiBelfiinrung kommt
es darauf an, wahrend des MeiBelns den Blick standig
auf die MeiBelschneide gerichtet zu lassen und nicht
auf den MeiBBelkopf zu schauen.

Damit das Werkstiick beim MeiBeln nicht nach unten
wegrutschen kann, ist beim Spannen im Schraubstock
die Verwendung von besonderen Schutzbacken vorteil-
haft. Diese Schutzbacken lassen sich entsprechend der
nachstehenden Skizze leicht selbst herstellen.

Schutzbacke

Bild 1 Schutzbacke fur die MeiBelibung
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Lésungen zu den Aufgaben

Handfertigkeiten Metallbearbeitung
Ubung 15

1. Far Innenrundungen verwendet man vorzugsweise die Lochschere.
Komplizierte Innen- und AuBenschnitte flihrt man mit der Figurenschere durch.
Fir gerade durchlaufende Schnitte ist die Durchlaufschere geeignet.

2. @ Das Schneidenspiel der Schere ist zu grof3.

3. Die Schere ist weit an den Hebelenden zu fassen, um die Hebelwirkung richtig nutzen zu kénnen.

Das Blech muB im rechten Winkel zu den Schneiden gehalten werden.

4. IE Die Schere ist stets so zu filhren, daB die angerissene Schnittlinie an der Schnittstelle gut gesehen werden
kann.

@ Beim Schneiden mit Handblechscheren ist es glinstig, das Werkstiick bis auf 2 oder 3 mm zur angerissenen
Schnittlinie vorzuschneiden.

5. Mogliche Antworten sind:

Blechabfélle nicht auf den Boden werfen.

Richtiges Schneidenspiel einhalten.

Keine Scheren mit stumpfen Schneiden verwenden.
Vorsicht am Schnittgrat.
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