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PAL 2012

mit angetriebenen Werkzeugen
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Lésung Ubung 2012-05

Aufgabensammlung nach PAL 2012 | Vor- und Familienname: Datum:
mit angetriebenen Werkzeugen

GNG ~ Dration Ubung 2012-05

Werkstuck: Werkstoff: 11SMn30+C Programm-Nr.: % 5
Zeichnung: RohmaBe: @ 80 x 97 Unterprogr.-Nr.:
Spannskizze 1 Spannskizze 2

< — 5
Y ML LI

Nr. |Arbeitsfolge Werkzeug-Nr. Bemerkung
1 |Prifen der RohmaBe
2 |Spannen des Werkstiicks Spannskizze 1
3 | Festlegen des Werkstiick-Nullpunktes
4 | Quer-Plandr. der Lange 96,1 mm und Vordr. der AuBenkontur T1
5 | Bohren @ 25 mm, 40,5 mm tief T2
6 | Vordrehen der Innenkontur T6
7 | Fertigdrehen der Ldnge 96 mm und der AuBenkontur T7
8 | Fertigdrehen der Innenkontur T8
9 | Gewindedrehen M48 X 1,5 T12
10 | Frasen der Schlusselflache SW70 T14
11 | Qualitatskontrolle
12 | Umspannen des Werkstlcks Spannskizze 2
13 | Quer-Plandrehen der Lédnge 95,1 mm T1
14 | Vordrehen der AuBenkontur T5
15 | Fertigdrehen der Lange 95 mm und der AuBenkontur T7
16 | Gewindedrehen M30 X 2 T13
17 | Qualitatskontrolle
18 | Ausspannen des Werkstlicks
19 | Entgraten des Werksticks
Bewertung 10-9-8-7-6-5-4-3-2-1-0 Ergebnis
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Zusatzliche Befehle mit Adressen
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M

Je Eintragung
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Programmblatt

Blatt

6 von 6

Ubung 2012-10

Zwischenergebnis
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Auswertung

¥ A = Einrichteblatt
Ubung Auswertung B = Programmbilatt
01 Faktor Ergebnis A
1 >
Faktor Ergebnis B
0,9
02 Faktor Ergebnis A
1
Faktor Ergebnis B Z
0,9
03 Faktor Ergebnis A
1
Faktor Ergebnis B 2
0,9
04 Faktor Ergebnis A
1
Faktor Ergebnis B Z
0,9
05 Faktor Ergebnis A
1
Faktor Ergebnis B Z
0,9
06 Faktor Ergebnis A
1
Faktor Ergebnis B Z
0,9
07 Faktor Ergebnis A
1
Faktor Ergebnis B Z
0,9
08 Faktor Ergebnis A
1
Faktor Ergebnis B z
0,9
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