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Aufgaben
Biegeumformen,Fligen mit Nieten
Blechbearbeitung
Ubung 10 Datum: Name:

1. Erganzen Sie die Liste der Arbeitsmittel fiir diese Ubung!

2. Ergénzen sie die folgende Aussage!
Bleche werden haufig von Bezugskanten aus angerissen.

An Blechen mit ungeeigneten AuBenkanten missen entsprechende Bezugslinien

durch festgelegt werden.

3. Kreuzen Sie die fir das Freibohren von Ecken bei Blechen zutreffenden Aussagen an.

Das Freibohren erleichtert das Scheren der Ecken an Zuschnitten.

Zuschnitte werden freigebohrt, um ein EinreiBen an diesen Stellen zu verhindern.

als Faustregel gilt: Bohrerdurchmesser = Blechdicke.

[D] Durch das Freibohren werden Stauchungen beim Umformen an Kastenecken weitgehend verhindert.
Das Freibohren erspart das Ziehen der Umformlinien.

Durch das Freibohren werden kleinere Biegeradien erreicht.

4. Ergénzen Sie den folgenden Text, mit dem Anmerkungen zum Nieten gegeben werden!
Die Nietbohrung wird um mm gréBer als der gewahlte Nietdurchmesser gebohrt.
Die Lange des Nietschafts betragt: Klemmlange +
Das Gewicht des Hammers ist nach dem Nietdurchmesser auszuwéhlen, damit sich der Setzkopf

beim Schlagen nicht zu sehr
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Aufgaben
Biegeumformen,Fiigen mit Nieten

Blechbearbeitung
Datum: Name: Ubung 10

5. Legen Sie durch eintragen der Ziffern 1 bis 9 die sinnvolle Reihenfolge der Arbeitsstufen bei der Herstellung
des Blechkastens dieser Ubung fest!

A Zuschnitt scheren und entgraten.

B Nietldcher bohren und entgraten.

C Kastenrand nachfeilen und entgraten.

D Zuschnitt anreiBen.

E Stirnseiten des Kastens Uber Biegeklotz umformen.

F Nietlaschen des Kastens bis zur Anlage an die Léangsseiten umformen.
G Léngsseiten des Kastens Uber Biegeklotz umformen.

H Freibohrl6cher bohren.

| Kasten nieten.

6. Beschreiben Sie den Vorteil bei der Verwendung eines Biegeklotzes!

7. Was muss mit bearbeiteten Blechrandern geschehen? Nennen Sie den Grund dafir!
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Aufgaben
Biegeumformen, Blechlochen, Fligen mit Blechschrauben und durch Gasschmelzschwei3en
Blechbearbeitung
Ubung 11 Datum: Name:
1. Erganzen Sie die Liste der Arbeitsmittel fiir diese Ubung!

Ergéanzen Sie die folgende Aussage!

Die Hauptschneiden eines Spiralbohrers mit Zentrumanschliff bilden einen Spitzenwinkel

von

Welchen Vorteil bieten Spiralbohrer mit Zentrumanschliff beim Bohren von Blechen?

Durch die Zentrumspitze ergibt sich eine gute Fiihrung des Spiralbohrers auch

ohne

Bestimmen Sie nach der Tabelle den Kernlochdurchmesser fiir eine Zylinderschraube bei einer Blechdicke

von 1mm!
Kernlochdurchmesser fiir Blechschrauben (Auszug)
Blechdicke | Kernlochdurchmesser d fiir Blechschraubengewinde
s in mm
von...bis ST22 |ST29 |ST3,5 |ST4,2 |ST4,8 |[ST55 |[ST6,3
0..0,5 1,6 22 26 - - } .
0,6..0,8 1,7 2,3 2,7 3,2 3,7 - -
0,9...1,1 1,8 2,4 2,8 3,2 3,7 4,9 6,4
1,2..1,4 1,8 2,4 2,8 3,3 3,9 4,9 6,4
1,5..1,7 - 2,5 2,9 3,5 3,9 5,0 6,5
1,8..2,0 - 2,6 3,0 3,5 4,0 5,2 6,7
2,0..2,5 - - 3,0 3,5 4,0 53 6,8
2,6..3,0 - - 3,0 3,8 4.1 53 6,8
3,1..3,5 - - - 3,9 4,3 5,8 7,2
Der Kernlochdurchmesser betragt mm.

Entscheiden sie durch Ankreuzen die zutreffende Aussage!

Gewindekernlochbohrungen fur Blechschrauben missen von beiden Seiten angesenkt werden.

Um einen besseren Anschnitt fiir die Blechschraube zu erhalten, muss die Gewindekernlochbohrung
auf der Anschnittseite angesenkt werden.

Die Anschnittseite der Gewindekernlochbohrung muss scharfkantig sein, damit das Gewinde der

Schraube besser anschneidet.
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Aufgaben
Biegeumformen,Blechlochen, Fligen mit Blechschrauben und durch GasschmelzschweiBen

Blechbearbeitung
Datum: Name: Ubung 11

6. Erlautern Sie das Arbeiten mit einem Blechlocher!

7. Beschreiben sie Gefahrenpunkte beim Arbeiten mit der Hebel-Blechschere!

8. Legen Sie durch eintragen der Ziffern 1 bis 6 die Reihenfolge der Arbeitsstufen bei der Anfertigung eines
Blechdeckels fest!

A Schnittkanten entgraten.
B Zuschnitt nach Zeichnung anreien.
C Zuschnitt nach Anriss Uber Biegeklotz umformen.
D Lécher bohren und entgraten.
E Zuschnitt scheren.
F Bohrungen kornen.
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Aufgaben
Biegeumformen, Blechlochen, Fligen mit Blechschrauben und durch GasschmelzschweiBen
Blechbearbeitung
Ubung 11 Datum: Name:

9. Ergénzen Sie die folgende Aussage (ber das GasschweiBen!
Die bei der Blechbearbeitung oft verwendeten Bleche bis 3 mm Dicke erfordern
das -SchweiBen. Dabei wird der SchweiBstab

tupfend vor dem leicht pendelnden SchweiBbrenner her gefiihrt. GeschweiBt wird mit
einer Flamme. Der SchweiBeinsatz wird nach der Blechdicke gewahlt.
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