Ubung 3.1
- Stemmen -

Einfiihrung

Holz

Stemmen und Stechen

Unter Stemmen und Stechen ist im allgemeinen das
Herstellen von Vertiefungen und eckigen Léchern im
Holz mit dem Stechbeitel oder Stemmeisen zu ver-
stehen.

Man spricht vom Stemmen, wenn die Wirkung durch
Verwendung eines Schlagwerkzeugs (Stemmkniip-
pel, Schreinerkliipfel) erzielt wird. Beim Stechen ent-
steht die Wirkung durch den Druck des Handballens.

In beiden Fallen werden die Holzfasern durch Schneid-
bzw. Spaltwirkung getrennt, weil das Eisen als ein-
seitig wirkender Keil in das Holz eindringt. Die Wir-
kung ist abhangig vom Faserverlauf und der Harte
des Holzes.

Stemmarbeiten sind notwendig, wenn ein Trennen
der Holzfasern mit der Sage nicht mdoglich ist, z. B. bei
Herstellung von Zapfenléchern.

Bei der Herstellung von Holzverbindungen erfolgt das
Trennen haufig durch eine Kombination von Sége-
und Stemmarbeiten, z.B. bei Schlitz- und Zinken-
verbindungen.

Werkzeuge zum Stemmen und Stechen

Werkzeuge zum Stemmen und Stechen sind Beitel
(Stech-, Hohl- und Lochbeited sowie Schlagwerk-
zeuge (Stemmkniippel, SchreinerkliipfeD).

Die Beitel bestehen aus einer Klinge mit Schneide,
Krone, Angel und Heft (Bild . Die Angel dient zur
Befestigung des Hefts. Als Material fiir das Heft wird
Holz oder Kunststoff verwendet. Am oberen und
unteren Ende ist das Heft mit Zwingen umschlossen.
Sie verhindern das Aufspalten.

Fiir die Mehrzahl der Tischlerarbeiten werden Stech-
beitel verwendet. lhre Abmessungen sind genormt.
Die Klinge kann gerade Kanten (Form A) oder ab-
geschragte Kanten (Form B) haben. Stechbeitel sind
mit Breiten von 4 bis 40 mm im Handel (Bild 2).

Lochbeitel werden zum Ausstemmen von Zapfen-
I6chern verwendet. lhre Klinge ist stabiler ausgefihrt,
weil beim Herauswuchten der losen Spéane ein groBe-
rer Widerstand entsteht Lochbeitel gibt es in den
Breiten von 4 bis 16 mm.

Hohlbeitel werden zum Nachstemmen runder Ver-
tiefungen verwendet. Sie werden in Breiten von 6 bis
32 mm hergestellt. Der Radius entspricht jeweils der
halben Breite.

Als Schlagwerkzeug wird der Stemmkniippel (Schrei-
nerkliipfel) zum Stemmen verwendet. Zur Schonung
der Beitelhefte besteht er aus Hartholz (WeiBBbuche).
Der Kopf kann rund oder vierkantig sein (Bild 3).

Bild 1: Teile des Stechbeitels
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Bild 2: Normbreiten der Beitel

Bild 3: Kliipfel aus WeiBbuchenholz
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- Stemmen -
Holz Lernziele und Vorgaben
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Werkstoff MaBe
Kiefer oder Fichte ca. 300 x 60 x 42
Lernziel Arbeitsablauf
— Stemmen von Lochern und Vertiefungen mit 1. Ablangen des Holzes

Stech- und Lochbeiteln 2. AnreiBen des Lochs, der Aussparung und des

Schlitzes

Arbeitssicherheit Einschneiden der Aussparung und des Schlitzes

— Vorsicht beim Herauswuchten des Spanes.

Es besteht Unfallgefahr. Einspannen des Werkstiicks zum Stemmen

Stemmen des Lochs 60 x 16
Arbeitsmittel

— GliedermaBstab

Stemmen der Aussparung 60 x 21

N o O oA~ W

Stemmen des Schlitzes

— Anschlagwinkel

— Schraubzwinge Priifen des Arbeitsergebnisses

— MaBgenauigkeit des Lochs

— Schlitzsage

— Lochbeitel, b = 16 mm — MaBgenauigkeit der Aussparung
— ReiBnadel — MaBgenauigkeit des Schlitzes

— StreichmaB

— Absetzsage

— Stechbeitel, b = 20 mm
— Schreinerklipfel
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Ubung 3.1
- Stemmen -

Arbeitsablauf

Holz

1. Ablidngen des Holzes

Der erste Arbeitsschritt ist das rechtwinklige AnreiBBen
und Abléangen des Holzes auf die Lange von 300 mm.

2. AnreiBen des Lochs, der Aussparung und des
Schilitzes

Die Querrisse fur die Langen des Lochs und der
Aussparung sowie fiir die Breite des Schlitzes sind
rechtwinklig anzurei3en.

Die Winkelrisse fur die Aussparung sind auf die Kan-
ten und die fir den Schlitz auf die Kanten und auf
die Unterseite zu tiberwinkeln.

Mit dem Streichmal3 sind die Loch- und Schlitz-
breiten sowie die Aussparungstiefe anzureiBen (Bild 1).

3. Einschneiden der Aussparung und des Schlitzes

Zum Einschneiden der Aussparung wird das Werk-
stiick in die Hinterzange eingespannt. Beim Absetzen
bleiben die halben Risse stehen (Bild 2).

Zum Einschneiden des Schlitzes wird das Werkstiick
in die Vorderzange eingespannt. Auch hier wird innen
am RiB geschnitten, d.h. die halben Risse bleiben
stehen (Bild 3).

4. Einspannen des Werkstiicks zum Stemmen

Zum Stemmen kann das Werkstiick in die Vorder-
zange oder in die Hinterzange eingespannt werden.

Beim Einspannen in die Vorderzange missen eine
Schraubzwinge und Beilagen verwendet werden. Die
Schraubzwinge hélt das Werkstiick in seiner Lage
auf der Bankplatte fest, denn auf der Zange selbst
.darf nicht gestemmt werden.

Die Beilagen verhindern das Ausplatzen des Holzes
(Bild 4).

Beim Einspannen in die Hinterzange muB darauf ge-
achtet werden, daB das zu stemmende Loch des
Werkstlicks auf der Bankplatte liegt, denn auch hier
darf nicht auf der Bankzange gestemmt werden
Bild 5.

Bild 1: AnreiBen des Lochs, der Aussparung und des
Schlitzes

Bild 5: Einspannen in die Hinterzange
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Ubung 3.1
- Stemmen -

Holz

Arbeitsablauf

5. Stemmen des Lochs 60 x 16 mm

Generell muB beim Stemmen die Schlagrichtung
senkrecht zum Eisen sein.

Die Breite des Beitels soll der Breite des Lochs ent-
sprechen. Zum Ausstemmen ist ein Lochbeitel von
16 mm Breite zu verwenden.

Das Ausstemmen erfolgt immer von der Mitte aus.
Von hier aus wird zuerst auf die geforderte Tiefe
gestemmt und dann erst auf die geforderte Lange.
Die Spiegelseite des Lochbeitels ist dabei den Quer-
rissen (Begrenzungsrisse fir die Léange des Lochs)
‘zugewendet.

Das Stemmen an den Rissen muB senkrecht erfolgen;
die RiBkanten sollen scharfkantig bleiben (Bild 1a bis
o).

6. Stemmen der Aussparung 60 x 21 mm

Zum Stemmen der Aussparung wird das Werkstiick
zwischen den Bankhaken der Hinterzange einge-
spannt. Die Aussparung im Brett muB3 dabei auf der
Bankplatte, also nicht auf der Zange, liegen. Zum
Stemmen wird der Stechbeitel verwendet.

An den beiden Sagequerschnitten ist auf der ganzen
Breite zuerst auf die geforderte Tiefe zu stemmen
Bild 2). Danach ist die Aussparung von den Kanten-
flachen aus freizustemmen. Dabei ist abschnittsweise
vorzugehen, d.h. jeder Abschnitt sollte ca. einem
Drittel der Gesamttiefe von 21 mm entsprechen.

Die Spiegelseite des Stechbeitels ist beim Stemmen
oben (Bild 3). Jeder Abschnitt ist von beiden Kanten-
flachen aus zu stemmen.

7. Stemmen des Schlitzes

Zum Stemmen des Schlitzes ist das Werkstiick in
die Vorderzange (mit Beilagen und Schraubzwinge)
einzuspannen.

Mit dem Stechbeitel (b = 20 mm) wird zuerst senk-
recht am QuerriB auf einer Kantenflache gestemmt
Bild 4). Dann sind durch schrages Gegenstemmen
die Spane bis zur halben Schlitzbreite herauszuholen.

Der hintere Teil des aus dem Schlitz herauszustem-
menden Holzes muB3 stehen bleiben, damit beim Stem-
men von der Gegenseite eine Auflage vorhanden ist
(Bild 5).

Wenn der Schlitz keilférmig ausgestemmt ist, wird
das Werkstiick umgedreht und von der anderen Seite
freigestemmt.
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Querrisse

Bild 1 @@ .. d): Stemmen eines Lochs

Bild 2: An den Ségeschnitten
auf geforderte Tiefe stemmen

Bild 4: Einspannen in die Vorderzange
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Bild 5: Ausstemmen des Schlitzes von beiden Seiten




Arbeitsaufgabe 3
- Kasten fiir Abziehstein -

Lernziel und Vorgaben

Holz

— Anwenden der Fertigkeiten aus der Ubung 3.1 -
Stemmen - an einem gebrauchsfertigen Werkstiick.

Arbeitssicherheit

— Beim Umgang mit Stechbeiteln ist wegen der
scharfen Schneiden Vorsicht geboten.
Die Stechbeitel sind sofort nach Gebrauch unfall-
sicher wegzulegen.

— Beim Herauswuchten der Spine besteht die Ge-
fahr, daB der Stechbeitel abrutscht.

— Die Stemmrichtung darf niemals dem Kérper zu-
gewendet sein.

Arbeitsmittel

— MeBzeuge — AnreiBgerate

— Trennsige — Absetzsage

— Schlichthobel — Doppelhobel

— Putzhobel — Grundhobel

— Stechbeitel, b = 24 mm — Schreinerkliipfel
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Stiick Benennung Werkstoff Abmessungen
2 Kasten/Deckel Kiefer 25 x 80 x 160
Lernziel Arbeitsablauf

. Holz auswahlen
. Brettstiicke zuschneiden und aushobeln
. Vertiefungen fiir den Abziehstein anreiBen

. Vertiefungen ausstemmen

1
2
3
4. Schrage Fasen anreiBen
5
6. Schrage Fasen anstoBen
7

. Putzen der Werkstiicke

Priifen des Arbeitsergebnisses

— MaBgenauigkeit von Kasten und Deckel

— MaBgenauigkeit der ausgestemmten Vertiefungen

— PaBgenauigkeit von Kasten und Deckel
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