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Erstellen Sie einen Arbeitsplan für die Herstellung des Einzelteils (Pos.-Nr. _____ )

Tragen Sie in richtiger Reihenfolge die Arbeitsschritte in den Arbeitsplan ein.

Prüfmittel sind nur einmal anzugeben.
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Bereitstellung:

Werkzeuge/Betriebs- und Arbeitsmittel
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m/min
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Arbeitszeit

tatsächliche

Arbeitszeit

Qualitätskontrolle

Bereitstellung (Prüfmittel):
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Kontroll- und Bewertungsblatt

Maßkontrolle

lf
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Kontrollkriterium geprüft vom:

Auszu-

bildenden
Selbstkontrolle

Punkte

Kontrolliertes Maß bzw.

kontrollierte Physikalische Größe

P
o

s
.-

N
r.

Ausbilder

Bewertung der

Selbstkontrolle

Punkte

Ergebnis

Punkte

Bewertung der Maßkontrolle (10 oder 0)

Ergebnis der Maßkontrolle:

Gesamtpunkte � 10,0

Anzahl der geprüften Positionen Punkte

Maßkontrolle

Ab- Ist-

maße maß
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Name: Prüfnummer:

Ausbildungsberuf: Datum:
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