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Reihe Priftechnik Metall Lernschritt-Aufgaben
Messschieber Begleitbogen

Datum: Name:
Bei den vorgegebenen Antworten ist in der Regel nur eine Antwort richtig. Wenn Sie einen Lernschritt durchgear-
beitet haben, dann kreuzen Sie bitte die Ihrer Meinung nach richtige Antwort A, B, C oder D auf dem Begleitbogen
an.
Neben den Lernschritt-Aufgaben mit vorgegebenen Antworten, sind noch schriftliche Aufgaben gestellt. Tragen
Sie auch diese Lésungen im Begleitbogen ein.
Der Begleitbogen dient zur Selbstkontrolle wahrend des Lernens mit dem Lernprogramm.
Zum Abschluss des Lernprogramms werden noch Zusatzaufgaben und weitere Aufgaben zur Lernzielkontrolle
gestellt, die Sie auf den vorbereiteten Arbeitsblattern 16sen kénnen.
Tragen Sie jetzt bitte im Schriftkopf dieses Blatts lhren Namen sowie das heutige Datum ein.
richtige Auswahlantwort
Lernschritt-Nr.
A B C D
1
2
3 1. schriftliche Aufgabe
Welcher Messwert ist eingestellt?
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Messwert=........... mm
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5 2. schriftliche Aufgabe
Kreuzen Sie alle zutreffenden Aussagen an.
Abweichungen des Messergebnisses durch Kippen
entstehen ..
D durch schréages Ablesen.
I:] aus dem Spiel des beweglichen Messschenkels.
I:] wenn nur ein Messschenkel am Werkstiick anliegt.
I:] durch zu groBe Messkraft.
I:] wenn die zu messende Lange zu dicht an der
Schiene und parallel zu ihr liegt.
D wenn die zu messende Lange nicht fluchtend zur
MaBverkorperung liegt.
Fortsetzung auf der nachsten Seite.
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richtige Auswahlantwort
Lernschritt-Nr.
A B (o D
6
7
8
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11 3. schriftliche Aufgabe
Welche Satzerganzungen treffen zu?
Systematische Abweichungen...
D sind geratebedingt.
D kénnen durch Priifkérper oder andere gepriifte
Gerate ermittelt werden.
D entstehen aus der Handhabung der Messgerite.
Zufallige Abweichungen ...
D entstehen beispielsweise durch unterschiedliche
Messkraft.
D heiBen die systematischen Fehler eines Messgerits.
[ | ermittelt man durch Wechseln des Messgerits.
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Reihe Priftechnik Metall
Messschieber

Zusammenfassung

seit 1931

Langenpriif-
technik

MessgroBe,
Messwert

Mess-
schieber,
Aufbau

Innen-
messungen

Taschen-
mess-
schieber

Tiefen-
messungen

In der Metalltechnik wird die physikalische GréBe Lange am haufigsten mit Messschiebern ermit-
telt. Mit diesen Messgeraten kénnen nur gerade Strecken gemessen werden, wie Kérper- und
Kantenlangen, Lochtiefen sowie AuBen- und Innendurchmesser.

Bei jedem Messvorgang erfolgt ein Léangenvergleich zwischen der zu messenden Werkstlck-
lange, MessgréBe genannt, und der Strichskale als MaBverkdrperung. Der von der Strichskale

abgelesene Wert hei3t Messwert.

Messschieber bestehen im Wesentlichen aus ei-
nem beweglichen und festen Messschenkel. Ein
Teil des festen Schenkels ist die Schiene, auf der
sich eine Strichskale befindet, die Hauptteilung.
Der Abstand zweier Teilungsstriche verkorpert
1 mm. Der bewegliche Messschenkel tragt den
Nonius, mit dessen Hilfe Bruchteile eines Milli-
meters abgelesen werden kénnen. Die Mess-
flachen der beiden Schenkel kénnen schnei-
denférmig, eben oder gerundet sein.

Innendurchmesser kénnen mit den gerundeten Messflachen am Ende der Messschenkel durch-
gefuihrt werden. Da die beiden Schenkelenden zusammen 10 mm dick sind, missen die Innen-
maBe groBer als 10 mm sein. Ist neben dem Ublichen Nonius kein zweiter mit gleicher Teilung
vorhanden, ein Innen-Nonius, dann missen zum abgelesenen Messwert diese 10 mm addiert

werden.

Eine kleine Bauart ist der Taschen- oder Uni-
versalmessschieber. Seine schneidenformi-
gen Messflachen fur Innenmessungen sind ver-
setzt angeordnet. Dadurch kénnen Innendurch-
messer bis zu 2 mm herab gemessen werden.
Sein Nonius gilt fir Innen- und AuBenmes-
sungen. Auf der Riickseite der Schiene besitzt
er als Besonderheit eine Messstange fir Tie-
fenmessungen.

Die Tiefenmessstange wird in einer Nut geflhrt. Ihr Ende bildet eine Messflache, die z. B. auf den
Grund einer Bohrung gesetzt wird. Die zweite Messflache bildet das Ende der Schiene. Sie wird

auf den Rand der Bohrung
gesetzt. Bei Tiefenmessun-
gen liegen die zu messende
Werkstiicklange und die zum
Vergleich verwendete MaB-
verkorperung (Strichskale) auf
einer Fluchtlinie.
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Reihe Priftechnik Metall
Zusammenfassung Messschieber

Nonius Gliedert man einen 19 mm langen Nonius in 10 gleiche Teilabstande, dann kann man Noniuswerte
von 0,1 mm ablesen. Heute wird aber vorwiegend ein 39 mm langer Nonius verwendet, der aus
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0,6 mm

20 Teilabstédnden besteht. Die zehntel Millimeter sind beziffert. Dazwischen befinden sich die
kurzeren Teilungsstriche mit einem Noniuswert von 0,05 mm.

Rundskale Einige Messschieber haben anstelle des Nonius
eine Rundskale (Kreis-) mit Zeiger. Die ganzen
Millimeter werden meist von einer 1 mm-Skale
auf der Schiene, die Bruchteile eines Millime-
ters von einer kreislinig angeordneten Skale ab-
gelesen. Die MaBverkdrperung ist hier nicht mehr
die geritzte Skalenteilung, sondern eine gehér-
tete, feingeschliffene Zahnstange an der Schie-
ne. Durch Langsbewegung des beweglichen
Schenkels rollt ein Zahnrad in der Zahnstange
ab und Ubertragt die Drehbewegung auf den Zei-
ger. Die kleinsten ablesbaren Werte betragen
meist 0,02 mm.

Elektronische Neben Messschiebern mit Nonius oder Rundskale gibt es auch noch elektronische Universalmess-
Anzeige schieber. Sie besitzen keine sichtbare Skale mehr. Ein eingestellter Messwert wird in Form von
Ziffern sichtbar. Bei einer Bau-

art besteht die MaBverkorpe-

rung aus elektronischen Bau- | 715
teilen, die mit dem beweglichen u;“; 3 Y o o }
Messschenkel gegeneinander =— =
verschoben werden. Dadurch %]

werden die Kennwerte dieser

Bausteine verédndert, elektro-

nisch erfasst, addiert und in Form von Leuchtziffern angezeigt. Eine andere Bauart hat einen
GlasmaBstab mit Strichteilung als MaBverkdrperung. Durch ihn dringt ein Lichtstrahl. Die auf
Grund der Strichteilung schwankende Lichtstarke wird von einem Fotoelement erfasst, elektro-
nisch verstarkt, als Impulse gezahlt und in Ziffern angezeigt. Meist betragen die kleinsten ab-
lesbaren Werte 0,01 mm.

Messabwei- Schwankungen der Messwerte kdnnen verschie- richtig

chungen dene Ursachen haben. Falsches Ablesen, Tem-
peratureinflisse, eine zu groBe Messkraft, Ver-
kanten oder Kippen des Messschiebers, Schmutz
sowie geratebedingte Abweichungen kdnnen die
Ursachen sein.
Bei Nonius-Messschiebern kénnen allein durch
schrédges Ablesen schon Abweichungen von
0,05 mm entstehen.
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