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6 Blindniet DIN 7337 Al L
1 Stahlblech DIN EN 10131] S235JR | 3 1x108x 50
1 Stahlblech DIN EN 10131 S235JR | 2 1x 81x 50
1 Stahlblech DIN EN 10131] S 235 JR 1 1% 114 x50
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Blechbearbeitung
Arbeitsablauf Ubung 7
Die auszuwahlenden Sickenwalzen missen dem ge-
wuinschten Sickenradius von R = 2,5 mm entsprechen
und auf den Wellen montiert werden.
Arbeitsablauf
Richten Sie die Sickenwalzen so aus, dass beide
Walzen senkrecht Ubereinanderstenen und fluchten : Sickenwalzen fluchten

(Bild 1). Einseitig ausgerichtete Walzen kénnen den
Werkstoff zerquetschen und somit das Werkstlick zer-
stéren.

Nach dem gewtlinschten AbstandsmaB stellen Sie den
Anschlag zum Langssicken ein (Bild 2). Die Spann-
schrauben des Anschlags muissen fest angezogen
werden, damit sich der Anschlag wéhrend des Sickens  gjig 1 Ausrichten der Sickenwalzen
nicht verstellen kann. Schrage oder gekriimmte Sicken

waren die Folge.

Sickenmaf
4»L—>1

- ~Anschlag

Bild 2 Einrichten des Sickenanschlags

Durch mehrmaliges Zustellen der Oberwalze arbei-
ten Sie jeweils eine Sicke ein. Die Kurbel der Maschi-
ne muss stets im Uhrzeigersinn gedreht werden. Das
Werkstiick wird beim Halten und Fihren fest gegen
den Anschlag gedriickt, damit die Sicke geradlinig
eingewalzt werden kann. Wahrend des Sickens sind
die Finger aus dem Bereich der Sickenwalzen fern-
zuhalten, weil es leicht zu Quetschungen der Finger  Bild 3 Sicken durch mehrmaliges Zustellen
kommen kann.
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Blechbearbeitung Hinweise
Ubung 14 zum Ubungsblatt

Arbeitsstufen

1. Abwicklung fur Teil 1 unter Berlcksichtigung
der ZeichnungsmaBe nach Konstruktionsplan
anreilen

2. Abwicklung scheren
3. Kurve nachfeilen und Zuschnitt entgraten

4. Kurvenanfénge auf Blech flr Teil 2 und Teil 3 nach
ermittelten MaBen anreien

5. Mit Zuschnitt von Teil 1 als Schablone die Kurven
flr Teil 2 und Teil 3 anreiBen

6. Abwicklungen fur Teil 2 und Teil 3 scheren
7. Teil 3 mit Kennnummer stempeln

8. Zuschnittenden von Hand vorrunden und mit Rund-
maschine fertigrunden Bild 1 Lage der StoBkanten

9. Einzelteile ausrichten, fixieren und durch Gas-
schmelzschweiBen heften

10. Qualitatsprifung

_Stoflkanten

Teil1 und Teil 3

Arbeitsmittel

* Rundmaschine
e Auflagen, Spannzangen
e GasschmelzschweiBanlage

Welche weiteren Arbeitsmittel werden noch bendtigt?

StoRkanten
Teil 2

Heftpunkte

Hinweise

Bei der Konstruktion der Abwicklungen fiir die abge-
schréagten Rohre muss auf die Lage der entstehenden
StoBkanten geachtet werden. Konstruieren Sie so,
dass sich die StoBkanten nach dem Runden immer
an den kurzesten Seiten befinden (Bild 1). Je kurzer
die StoBkanten sind, um so rationeller lassen sie sich
durch SchweiB3en, Léten, Nieten oder Falzen fligen.

Zum Flgen der Einzelteile zum Rohrbogen werden die-  Bild 2 Ausrichten und Fixieren der Einzelteile zum
se zueinander ausgerichtet und fixiert. Der Winkel des Rohrbogen

Rohrbogens muss mit 90° eingehalten werden. Kurze

U-Stahle sind daflr geeignete Auflagen (Bild 2).
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Blechbearbeitung
Arbeitsablauf Ubung 18

Vor dem Nibbeln wird der Zuschnitt vorbereitet. Dazu
z&hlen auch das Fertigen der beiden Durchgangsboh-
rungen in den Durchbriichen und das Freibohren in
den Ecken.

Arbeitsablauf

Schneiden sie zuerst den eckigen Durchbruch heraus
(Bild 1) und dann den runden Durchbruch. Die Ecken
werden zuletzt herausgearbeitet. Wenn es die Bauart
der Maschine zuldsst, so kdnnen die Ecken mit einem
eckigen Schneidstempel (bild 2) herausgearbeitet wer-
den. Gegenlber dem runden Schneidstempel ergibt
sich eine bessere Schnittqualitdt, wodurch gréBere
Nacharbeiten vermieden werden.

Bild 1 Scheren des eckigen Durchbruchs

¢ Verschleinplatte

Matrize

Bild 2 Eckiges Nibbelwerkzeug

Neben den Handnibbelmaschinen werden auch stati-
onare Blechbearbeitungsmaschinen zum Nibbeln ver-
wendet, mit denen der Arbeitsablauf erleichtert und
rationalisiert werden kann (Bild 3). Bild 3 Beispiel fir die Bearbeitung mit einer Nibbelmaschine
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