Projektarbeiten Teil 5 Leitfragen mit Losungen

1.14 Leitfragen zur Projektarbeit: 2.1 Druckluftkolbenmotor

1. Welche Bauteile wandeln im Druckluftkolbenmotor die Hub-
bewegung in eine Drehbewegung um?

2. Welche Bauteile begrenzen den Hubweg des Kolbens (Pos. 7)
im Motorgehause (Pos. 3)?

3. Wie groB ist der Hubweg (in mm) des Kolbens (Pos. 7)
im Motorgehause (Pos. 3) pro Umdrehung?

3.1 Welche Konstruktionsdnderung miisste vorgenommen werden,
wenn der Hub des Kolbens (Pos. 7) verkleinert werden soll?

4. Nach der Gesamt-Zeichnung (Blatt 2) soll die Pos. 6 mit der Pos. 4
durch Kleben gefiigt werden.
Tragen Sie in die Tabelle je drei Vor- und Nachteile des Klebens ein.

VOoREILE DES KIEBENS NACHTEILEE DES KIEBENS

5. Was wird in der Gesamt-Zeichnung (Blatt 2) bei dem mit 6 gekenn-
zeichneten Teil durch das Diagonalkreuz gekennzeichnet?
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Erstellen Sie einen Arbeitsplan fir die Herstellung des Einzelteils (Pos.-Nr. _1 )
Tragen Sie in richtiger Reihenfolge die Arbeitsschritte in den Arbeitsplan ein.

Prifmittel sind nur einmal anzugeben.

Lfd.-

N Arbeitsschritte

Bereitstellung:
Werkzeuge/Betriebs- und Arbeitsmittel

m/min

mm/U

geplante
Arbeitszeit

tatsachliche
Arbeitszeit
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Qualitatskontrolle
Bereitstellung (Prafmittel):
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Projektarbeiten Teil 5

Kontroll- und Bewertungsblatt

Kontroll- und Bewertungsblatt

Projekt: Druckluftkolbenmotor
Kurbelscheibe, Pos.-Nr. 5

Name:

Prifnummer:

Ausbildungsberuf:

Datum:

MaBkontrolle

Kontrollkriterium geprift vom:

ZT: Zt}J Ko_r1tro||iert9§ M?B bzw. .. MaBkontrolle b%“:;gén B A:Sb”d:r i
T2 kontrollierte Physikalische GroBe |, * st |Sebstkontrolle S:rgs{lt(%rr]]?rolle; rgebnis
maBe| maB Punkte Punkte Punkte
1] 5 | MaB 6,5 |w0,2
2 | 5 | MaB 6 w0, 1
3 | 5 | Bohrung 8H7 GLD
4 | 5 | Durchmesser 11 w0,2
5 | 5 | Bohrung 4H7 GLD
6 | 5 | MaB 11 w0,2
7 | 5 | Bohrungsabstand 8 w0,2
Bewertung der MaBkontrolle (10 oder 0)
Gesamtpunkte u 10,0
Ergebnis der MaBkontrolle: Anzahl der gepriften Positionen Punkte

© by Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG

75



26

21

A
A
S
a2
Y

/)

$25-1
$30-0,5

——y
~l]-

916-0,3

.
el

<5

A

18

Y

1x 45°

Abweichungen flr MaBe ohne Toleranzangabe nach I1ISO 2768-mittel

28 1 Drucksttick Rd 20x30 EN 10278 11SMn30+C
27 2 Dichtung 0,3x40x40 Karton
26 2 Dichtung 0,3x70x70 Karton
Pos. |Menge Benennung Halbzeug Werkstoff
1 2 3 4 5
Datum Name Benennung MaBstab
Bearb. 6.3.03 D.’ Wahl 1
Gepr. 11.3.03 H )
e kaf | Hydraulikheber
Blatt:
21
v. 21 BI.
Zust. Anderung Datum |Name




Projektarbeiten Teil 5 Dokumentation

Dokumentation
Projekt: Hydraulikheber, Name: Prifnummer:
Pos.-Nr. 1...28
Ausbildungsberuf: Datum:

1. Beschreiben Sie kurz lhre Vorgehensweise bei der Durchfihrung
dieses Teilprojekts.

2. Welche neuen Erkenntnisse konnten Sie bei der Bearbeitung dieses
Teilprojekts gewinnen?

3. Was sollten Sie beim nachsten Mal bei einer dhnlichen Aufgaben-
stellung besser machen?

© by Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG 141



