Kinetik bei Drehbewegung

Formelzeichen GroBe Einheit
an Normalbeschleunigung m/s?
F Fliehkraft N
F, Zentripetalkraft N
i Tragheitsradius m
J Tragheitsmoment kgm?2
Jo Tragheitsmoment, bezogen auf die Drehachse kgm?
Jg Tragheitsmoment, bezogen auf die zur Drehachse parallele

Schwerachse S des Kérpers kgm?2
Js1,Js2, ..., Jsp | Tragheitsmoment des Teilkérpers, bezogen auf die zur Dreh-

achse O parallele Schwerachse S des Teilkdrpers kgm?
1 Abstand der Drehachse von der Schwerachse m
l,b,.... 0, Abstand der Teilkérper-Schwerachse von der Drehachse 0 m
m Masse kg
my,my,...,mp Masse des Teilkdrpers kg
Mieqd reduzierte Masse kg
Am Teilmasse kg
M Drehmoment Nm
r Radius, Bahnradius, Abstand der Teilmasse m
v Umfangsgeschwindigkeit m/s
Wiot Drehenergie J
o Winkelbeschleunigung s-2
w Winkelgeschwindigkeit s-1

Normalbeschleunigung

Zentripetalkraft und Fliehkraft

Beschleunigungsdrehmoment

Tragheitsmoment

Tragheitsmoment (Satz von Steiner)

Tragheitsmoment eines zusammengesetzten
Koérpers

Tragheitsradius

Reduzierte Masse

Drehenergie
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Genaue Ermittlung der zulassigen Spannung bei dynamischer Belastung

Gestaltfestigkeit

Zulassige Spannung

Sicherheitszahl

Faktoren zur genaueren Bestimmung der Sicherheitszahl v

ag (16) =

Ozut (Tzul) =

v=yo-fy fy-f3

g (7a)

op (o) - by - b,

_ 0p(tp) by by

oder 0, (Tow) = Bev
K

Faktor beriicksichtigt empfohlen wird
f Ungenauigkeit bei der Ermittlung f, =1,0 bei genauer Ermittlung
1 der Belastungskraft f, = 1,3 bei ungenauer Ermittlung
. f, =~ 1,1 bei umlaufenden Maschinen
f StoBartige Belastun 27 .
2 g g f, =~ 1,8 bei Pressen
£ Wichtigkeit des Bauteils fo~12. .15
3 (Gefahrlichkeit bei Versagen) 37 e
1.0 e
10 ’\\ ?_:
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@ K >\\\\ s
S 08 2 0 ANANANAN .
5 et NN 600 N/mm
g 1400N /mm?
3 i \\§ 800 N/mm?
07 06 1000 N/mm2
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D in mm —=

GroBenzahl b, bei Durchmesser D
bzw. Dicken iiber 10 mm

R, inpm ——=

Oberflachenzahl b, in Abhéngigkeit von der Rautiefe R,

und der Mindestzugfestigeit R,

Kerbwirkungszahl S = _op(w)
opk (7o)
Br=1+ (k=11
oK
Kerbformzahl g =—
On
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