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Die Ubungen sind fiir die berufliche Bildung im Berufsfeld Metalltechnik erstellt worden.

Sie soll die gleichzeitige systematische Vermittlung von Fertigkeiten und Kenntnissen fir das
LichtbogenhandschweiBen ermdglichen. Zu jeder Ubung sind die Lernziele fiir die Fertigkeiten
und Kenntnisse formuliert. Die Texte und zahlreichen Bilder ermdglichen dem Auszubildenden,
die kenntnisbezogenen Lernziele selbsténdig zu erarbeiten.

Das Ausbildungsmittel besteht aus

- dem Ubungsheft fiir den Auszubildenden,
— dem Begleitheft flr den Ausbilder,
— dem Aufgabenteil mit den Arbeitsblattern.

Die Schnellheftung und die Vierfachlochung der Blatter erleichtern das Zusammenstellen einer
individuellen Ausbildungsunterlage.
Die Ubungen sind mit Sachversténdigen aus der Ausbildungspraxis geplant und abgestimmt.

Mitgearbeitet an der Entwicklung haben

— der Deutsche Verband fir Schweitechnik (DVS),
— der Fachausschuss Metalltechnik im BIBB und
— Ausbilder aus verschiedenen Betrieben.

Um eine mdglichst groBe Zahl von Anwendern zu erreichen, werden die Ausbildungsmittel des
Bereichs SchweiBtechnik vom Deutschen Verlag fir Schweitechnik angeboten.
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Ubung 5
Lichtbogenhandschweien SchweiBen des Werkstiicks

Auch in dieser Ubung verbinden Sie
einen T-StoB durch eine Kehlnaht. In
der Zeichnung wird die auszufGhrende
SchweiBnaht jedoch mit dem Kurz-
zeichen PB bestimmt. Das bedeutet,
dass in der Horizontal-Vertikalposition
geschweiflt werden muss. In dieser
SchweiBposition steht ein Blech waa-
gerecht und ein Blech senkrecht.

SchweiBen des Werkstiicks

Der T-StoB wird zuerst durch drei Heft-
néhte, etwa 20 mm lang, jeweils 25 mm
von beiden Enden des Werkstlicks
entfernt und in der Mitte verbunden
(Bild 1). Die Heftnéhte sollen nicht zu
dick werden.

Bild 1 Heften des Werkstiicks

Beim SchweiBen der Kehlnaht in der Horizontal-Vertikal-
position wird die Stabelektrode quer zur SchweiB-
richtung geneigt. Der Anstellwinkel quer betragt etwa
45° (Bild 2).

SchweiBen Sie jeweils an die Heftstelle heran, verwei- A
len Sie kurz zum Aufschmelzen und schweiBen Sie

dann schnell Giber die aufschmelzende Heftnaht hin-

weg. Im Bereich der Heftnaht darf keine wesentliche \
Nahtliberhéhung auftreten.

Damit eine gleichschenklige Kehinaht entsteht, miis-
sen beide Bleche gleichméBig aufschmelzen. Durch
Veréndern des Anstellwinkels quer kann wahrend des
SchweiBens die Warmeverteilung beeinflusst werden.  Biid2 SchweiBen in der Horizontal-Vertikalposition
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Ubung 5
Fihren der Stabelektrode Lichtbogenhandschweien

Das Fiihren der Stabelektrode beim An- und Absetzen
soll anhand dieser Ubung noch einmal beim Schwei-
Ben der Kehlnaht dargestellt werden.

Fiihren der Stabelektrode

Das Zinden der Stabelektrode erfolgt nicht am Naht-
anfang, sondern etwa 15 mm davon entfernt (Bild 1).
Wenn der Lichtbogen brennt, wird die Stabelektrode
zum Anfang der Naht gefiihrt. Dann erst beginnt der
SchweiBvorgang. Die Ziindstelle wird wieder auf-
geschmolzen.

Unterbrechen Sie den SchweiBvorgang, indem Sie die
Stabelektrode riickwarts fuhrend mit einer schneller
werdenden Bewegung abheben (Bild 2).

Bild 3 Ziinden der Stabelektrode
nach einer Unterbrechung

Das erneute ZUnden und Ansetzen der Stabelektrode
erfolgt dann wie bereits beschrieben. Vorher muss
jedoch die Schlacke auf der bereits geschweiBten Naht
teilweise entfernt werden (Bild 3). Am Ende der
Schweifinaht wird die Stabelektrode etwas zuriick-
geflhrt und dann senkrecht von der fertigen Naht
abgehoben (Bild 4). Bild 4 Beenden des SchweiBvorgangs
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. Heften des Werkstlicks

. Werkstlck in Wannenposition legen

. Wurzellage mit Strichraupe schwei3en
. Saubern der Wurzellage

. Decklage mit Pendelraupe schweiBen

. Nahtdicke a messen
. Beurteilen der Schweinaht

O N OGO WN =

Arbeitssicherheit

dafdr vorgesehene Vorrichtung abgelegt.
Der Elektrodenhalter darf nicht unter den Arm gek
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. Abkihlen des SchweiBteils, SchweiBnaht saubern

Ubung 9 Kehinaht schweiBen
LichtbogenhandschweiBen Ubungsblatt
10,
A
111/PA o
=)
=)
A
200 . e 100 -
2 | Blech | EN 10029 S235JR 10 x 100 x 200
Stck Benennung :ngc'ﬂﬁlgamr Werkstoff INflfj Halbzeug Bemerkung
Mafistab
T-Stol3 1.2
Arbeitsstufen Arbeitsmittel

SchweiBplatz
Vorrichtung zum SchweiBen
Stabelektroden

Beim SchweiBen der Decklage besteht durch die
Pendelbewegung eine erhdhte Gefahr fiir Schlacken-
einschliisse und Einbrandkerben. Durch kurzes seit-
liches Verharren mit der Stabelektrode werden Ein-
brandkerben beim Pendeln vermieden.

Der Elektrodenhalter wird in den SchweiBpausen in die

lemmt

oder auf der Schweifstromquelle abgelegt werden.

EN 499-E420RR12; @ 4

Hinweise
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Lernziele

Ubung 9
LichtbogenhandschweiBen

Zu iibende Fertigkeit

Lernziele
Nach dieser Ubung sollen Sie ...
auf die Fertigkeiten bezogen:

schweiBen kénnen,

Schlackeneinschliisse und

54

1. eine Kehlnaht mit einem vorgegebenen a-MafB

2. die Decklage als Pendelraupe schwei3en kénnen,

3. beim SchweiBen der Pendelraupe Einbrandkerben,

zu groBBe Nahtliberhdhung vermeiden kdnnen.

SchweiBen von Kehin&hten mit einer bestimmten Nahtdicke in der Wannenposition.

auf die Kenntnisse bezogen:

1.

die Angabe des a-MaBes fur Kehlnahte in einer
Zeichnung beschreiben kdnnen,

. die Nahtdicken einiger Kehlndhte bestimmen kon-

nen,

. eine Aussage zum Schweilen von Pendelraupen

machen kénnen,

Fehler aufzahlen kdnnen, die beim SchweiBen mit
Pendelraupen verstarkt auftreten,

5. Einbrandkerben bei Kehinahten erkennen kdnnen,

6. eine Aussage zur Arbeitssicherheit beim Umgang mit

dem Elektrodenhalter machen kénnen.
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Ubung 25 SchweiBen nach SchweiBplan
LichtbogenhandschweiBen Ubungsblatt
2 \ A
<
1 <
\ -
15 A
0
A
\%{ ]
(=)
o
o~
") /
- 15
300 .
2 | I-Trager ! DIN 1025 S235JR 2 T 120, 200 lg
1 | Blech ! EN 10029 S235JR 1 8 x 200 x 300
"Normblatt Lfd.
Stck Benennung | Zeichng -Nr. Werkstoff NE Halbzeug Bemerkung
: Mafistab
Profilanschluss 15
Arbeitsstufen Arbeitsmittel
1. Heften nach Zeichnung SchweiBplatz
mit Stabelektrode & 3,2 Stabelektroden
2. Ersten Doppel T-Trager mit Stabelektrode @ 4 auf EN 499-E420RR12; @ 3,2
Blechplatte schweien EN 499-E420RR12; @ 4
3. Zweiten T-Trager mit Stabelektrode @ 4 auf Blech-
platte schweien Hinweise

4. Nahtdicken priifen

5. SchweiBnahte beurteilen Schlackeneinschliisse und Einbrandkerben in den

Nahtecken, verursacht durch starke Blaswirkung, sind
durch Andern der Anstellwinkel langs und quer zu ver-
Arbeitssicherheit meiden.
Die Heftnahte sind beim SchweiBen der Kehindhte voll-
Beim SchweiBlen besteht immer eine erhéhte Brand-  standig aufzuschmelzen.
gefahr, die bereits durch Funkenflug gegeben ist.
SchweiBarbeiten dlrfen nicht in der Nahe brennbarer
oder explosiver Stoffe vorgenommen werden.

© by Dr-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG 121

© by Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG www.christiani.de



Denny Glasmann | Lichtbogenhandschweissen
Ubungen fiir den Auszubildenden

1. Auflage 2005

Artikelnr.: 80281 | ISBN 978-3-87125-103-0

Lernziele

Ubung 25
LichtbogenhandschweiBen

Zu ibende Fertigkeit

SchweiBen eines Werkstlcks nach SchweiBplan.

Lernziele

Nach dieser Ubung sollen Sie...
auf die Fertigkeiten bezogen:

1. Profile auf eine Blechplatte durch Ringsumschwei-
Ben von Kehlnéahten figen kdnnen,

2. diese Arbeit in der SchweiBposition PB ausfiihren
kénnen,

3. das Heften und SchweiBen der Teile nach einem
SchweiBplan ausfihren kénnen.

122

auf die Kenntnisse bezogen:

1.

die Lage von Heftndhten bei Profilen bestimmen
kdnnen,

. eine Angabe zum SchweiBen in einem SchweiBplan

erklaren kénnen,

erklaren koénnen, wie aus einer Stabelektroden-
bezeichnung der Umhullungstyp erkennbar ist,

beschreiben kénnen, wie im Bereich einer Heftnaht
geschweiBt wird,

den Einfluss der Umhiillung auf die Gltewerte des
SchweiBgutes beschreiben kdénnen.
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