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Datum: Name:
Bei den vorgegebenen Antworten ist in der Regel nur eine Antwort richtig. Wenn Sie einen Lernschritt durchgear-
beitet haben, dann kreuzen Sie bitte die Ihrer Meinung nach richtige Antwort A, B, C oder D auf dem Begleitbogen
an.
Neben den Lernschritt-Aufgaben mit vorgegebenen Antworten, sind noch schriftliche Aufgaben gestellt. Tragen
Sie auch diese Lésungen im Begleitbogen ein.
Der Begleitbogen dient zur Selbstkontrolle wahrend des Lernens mit dem Lernprogramm.
Zum Abschluss des Lernprogramms werden noch Zusatzaufgaben und weitere Aufgaben zur Lernzielkontrolle
gestellt, die Sie auf den vorbereiteten Arbeitsblattern |6sen kdnnen.
Tragen Sie jetzt bitte im Schriftkopf dieses Blatts Ihren Namen sowie das heutige Datum ein.
i richtige Auswahlantwort
Lernschritt-Nr.
A B (o D
1
2
3
4
5 1. schriftliche Aufgabe
Tragen Sie bitte die fehlenden Werte und Zeichen ein.
Physikalische Einheiten-
GroBe Messwert | Zahlenwert | kurzzeichen
Lénge 50mm | ....... mm
Temperatur | ....... 20 °C
Zeit 1 3 T
Geschwindig-
keit ... km/h 75 km/h
6
Fortsetzung auf der nachsten Seite.
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Reihe Priftechnik Metall
Einflhrung Zusammenfassung

Priiftechnik  Fur die Fertigung ist die Priftechnik eine wichtige Voraussetzung. Durch Prifen wird vor, wah-
rend und nach der Fertigung festgestellt, ob das Werkstlick die Abmessungen hat, die es fur
seine spatere Funktion
bendtigt. Formen und
Abmessungen werden
meist Zeichnungen ent-
nommen. In der Ladngen-
priftechnik wird durch | AR IO AR D AE M AR
Prufvorgange entschie- :
den, ob der Prifgegen-
stand durch die form-
gebende Fertigung die Messen
geforderte Gestalt und
MaBhaltigkeit erreicht hat oder nicht.

Das Priifen von Abmessungen kann durch Messen und Lehren erfolgen.

Lehren

Messen Durch Messen wird immer ein bestimmter Messwert ermittelt. Gemessen werden aber nicht nur
Léangen oder Winkel. Auch Geschwindigkeit, Druck, Zeit, Temperatur und andere physikalische
Eigenschaften sind messbar. Sie alle sind physikalische GréBen und werden als Produkt aus
Zahlenwert und MaB-
einheit angegeben, Messen
z.B. 21 °C. Beim Mes-
sen von Langen wird
ein Messwert durch
Vergleich mit einer 1
MaBverkdrperung er-
mittelt. Haufig sind il
Strichskalen die Ver-
kérperungen von Ma-
Ben. Fir die physika-
lische GroBe Lénge ist
in fast allen Landern Messwert ermitteln
der Welt als Einheit das L
Meter gesetzlich fest-
gelegt. Fir die Metall- MaBverkdrperung
technik ist in der Regel
der tausendste Teil ei-
nes Meters, das Milli-
meter besser geeignet.

8|

7
eSSl bl
IRRRERRRRRRRR RN
2 5 6 7.8 910

1
I

1T
3 4

25Teilstriche

=
durch Vergleich mit einer

Lehren Beim Lehren wird im Unterschied zum
Messen kein Messwert festgestellt. Es
wird geprUft, ob das MaB zwischen dem
vorgegebenen Hochst- und Mindest-
wert liegt. Es wird folglich die Entschei-
dung Uber Gut oder Ausschuss gefallt.
Deshalb gehéren zur Priifung eines to-
lerierten MaBes immer zwei Lehren, von
denen eine das Hochst- und die ande-
re das MindestmaB verkorpert. Meist
sind jedoch beide Lehren zu einem
Stlick vereinigt, wie hier beim Grenz-
lehrdorn und bei der Grenzrachenlehre.
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Reihe Priftechnik Metall
Lernzielkontrolle Einflihrung

5 Bezeichnen Sie die Teile der MaBangabe mit ihren Fachbegriffen.

6 Ergénzen Sie die Hochst- und MindestmaBe sowie die MaBtoleranzen der drei tolerierten MaBe.

Toleriertes HoéchstmaB MindestmaB MaBtoleranz
MaB
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7 Welche Beschreibung trifft flr ein IstmaB zu?

D Das IstmaB kann man aus dem tolerierten MaB berechnen.
D Das in einer Zeichnung angegebene MaB heiBt IstmaB.
D Jedes durch Messen ermittelte MaB ist ein IstmaB.

I:] Beim Priifen mit einer Lehre wird das IstmaB vom Werkstiick abgenommen.

8 Welche Behauptungen tber das Prifen mit Lehren sind richtig?

D Lehren fihrt immer zu der Entscheidung Uber ,,Gut“ oder ,,Ausschuss”.

I:] Mit den beiden Seiten von Grenzlehrdornen und Grenzrachenlehren werden jeweils zwei MaBe
gemessen, das Hochst- und MindestmaB.

D Die Ausschussseite eines Grenzlehrdorns verkérpert das zulassige MindestmaB der Bohrung.

D Zur Prifung eines tolerierten MaBes werden immer zwei Lehren bendtigt: eine verkdrpert das Hochst-,
die andere das MindestmaB.

Mit der Ausschussseite eines Grenzlehrdorns wird der gréBte zuldssige Durchmesser einer Welle
ermittelt.
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