Schutzhaube mit
Sichtscheibe

Stulpen-
handschuhe

entflammbar

Lederschiirze

Gamaschen

Arbeitssicherheitsschuhe

Arbeitsanzug schwer

>

>

Schutzhaube (DIN 58 214) zum
Schutz des Gesichtes, besonders der
Augen

Sichtscheiben fur Augenschutz (DIN
EN 169) Schutzstufe 9-14

Arbeitsanzug (schwer entflammbar)
zum Schutz vor Warmestrahlen und
Funkenflug

Lederschiirze zum Schutz vor
SchweiBspritzern und Warmestrahlen

Stulpenhandschuhe aus Leder ohne
Niete zum Schutz vor elektrischem
Strom und Warme

Ledergamaschen zum Schutz der
Beine und FuBe vor Schweil3spritzern
(Gamaschen unter den Hosenbeinen
tragen)

Arbeitssicherheitsschuhe zum Schutz
vor herunterfallenden Teilen

Das Tragen von Schmuck ist in der Werkstatt
aus Sicherheitsgrinden verboten. Deshalb
legen Sie bitte vor Arbeitsbeginn s&mtliche
Schmuckstuicke ab.

Allgemeine Hinweise
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Die nachstehende Zeitubersicht soll als
Mafstab fur die Planung zur Durchfiihrung
des Lehrganges dienen. Die angegebenen
Einzelzeiten fir die Ubungen sind nur als
Richtzeiten zu verstehen. Sie kénnen in der
Ausbildungspraxis sowohl unterschritten als
auch Uberschritten werden.

Zur Durchfihrung des Lehrganges werden
etwa 13 Stunden bendtigt.

Werden die Werksticke von dem Auszubil-
denden selbst vorbereitet, sind hierfir noch-
mals etwa 3 Stunden vorzusehen, so daf3
sich als Gesamtzeit fir den Lehrgang ca. 16
Stunden ergeben.
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[7. Welches Kennzeichen muB eine
Stromquelle haben, wenn diese bei
einer KesselinnenschweiBBung zu-
gelassen sein soll?

K
42V
113V

@ nhp =

9. Welche zwei verschiedenen
SchweiBbrennertypen unterschei-
det man beim WIG-SchweiBen?

1. luft- und wassergekunhlt
luft- und gasgekuhlt

wasser- und 6lgekuhlt

> w0 Db

emulsions- und gasgekuhlt

1. Welche Reihenfolge haben die
Arbeitsschritte beim Heften?

/8. Die zulassige Leerlaufspannung
des SchweiBgleichrichters betragt?

220 Volt
113 Volt
380 Volt
42 Volt

W np o

10: Bis zu welcher Werkstiickdicke ist
WIG-SchweiBen méglich?

bis 6 mm
bis 3 mm
bis 15 mm

bis 40 mm

W np o=

12. Nennen Sie einen &duBeren
SchweiBnahtfehler

1. heften, festlegen, ausrichten 1. Bindefehler
2. festlegen, heften, ausrichten 2. Schrumpfrisse
3. ausrichten, heften, festlegen 3. Einbrandkerben
4. ausrichten, festlegen, heften 4. Oxideinschliisse
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