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–– Polychloropren 174
–– SBR 113
–– Sicherheit 372
–– Synthetische Weichmacher 373
–– Verarbeitungswirkstoffe 375
–– Verträglichkeit 373
–– Viskositäts-Dichte-Konstante (VDK) 371

Werkstoffe 827, 972, 1141
–– Block-Copolymeren 972

–– Festigkeitsträger 1142
–– Lineare Ausdehnungskoeffizienten 827
–– Spannungs-Dehnungs-Verhalten technischer 

Fasern 1143
–– Spezialkautschuke 1142
–– Temperatur- und Quellbeständigkeit 1142
–– Thermoplastische Elastomere (TPE) 972

Werkzeuge, Pressverfahren 830
–– Flashless 842

Werkzeuge, Transferpressen 842
–– Klappformen 830
–– Pressplatten 830

Werkzeuge, Spritzgießen 888
White und Pale Crepes 64
–– Herstellung 64

Wiederverwendung von Altreifen 1219
Wirbelbettverfahren 784
WLF-Gleichung 26, 924
WLF-Verschiebungsfaktor 924

Z
Zahnriemen 1103
Zeitlicher Verlauf der Vernetzungsreaktion
–– Prüfungsmethoden 517

Zeittafel Naturkautschuk 8
Zeittafel Synthesekautschuk 11
Zertifikat gemäß ISO 14001 1190
Zielwert und Toleranzgrenzen SPC 1056
Zonenheizung 961
Zugversuch
–– Normen 563
–– Präzision 564
–– Prüfmethode 563
–– Reißdehnung 562
–– Reißfestigkeit 561
–– Spannungsdehnungskurve 562
–– Spannungswert 562
–– Zugfestigkeit 561

Zweikomponenten-Coextrusionskopf TPE 984
Zwirne siehe Garne 922
Zwirnen 928


