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- Glierung, Warme 60

- Guayule 49

- Herstellung von NR Latex 54

- Herstellung von NR Latex, Zentrifugieren 56

- Herstellung von NR Latex, Zentrifugieren, creaming
56

- Hevea brasiliensis  48f.

- historische Entwicklung 4

- Kélteverhalten 70

- Kristallisation 70

- Landolphia owariensis 47

- Latex Zusammensetzung, frisch 53

- Makrostruktur 54

- Mastikation  72f.

- Mastikation, mechanischer Abbau 73

- Mastikation, thermisch-oxidativer Abbau 73

- Mastiziermittel, Peptizer 74

- Mikrostruktur 69

- Molmassenverteilung 54,72

- Molmassenverteilung verschiedener Sorten 72

- Plasticity Retention Index 66, 68

- Produktionsmengen 47

- Rezeptaufbau medizinischer Handschuhe 58

- Schmelzpunkt 69

- siehe auch Naturkautschuk, Festkautschuk 60

- Struktur, Einfluss der Eigenschaften 69

- Taraxacum Kok-Saghyz 48

- Temperaturabhangigkeit physikalische
Eigenschaften 71

- Treelace 49

- Verarbeitung von NR Latex 54

- Vorkommen 47

- Vorvulkanisierter Latex 57

- Zusammensetzung Latexkonzentrat 55

Naturkautschuk (Festkautschuk) 60ff.

- Air Dried Sheet 63

- Alterungsschutzmittel, Ozonschutzmittel 77

- Compo Crepes 61, 64

- Eigenschaften der Vulkanisate 79f.

- Eigenschaften der Vulkanisate, dynamisch
81

- Eigenschaften der Vulkanisate, Ozonbesténdig-
keit 82

- Eigenschaften der Vulkanisate, Witterungs-
besténdigkeit 81

- Estate Brown Crepe 61

- Estate Brown Crepes 64

- Field grade-Typen 60, 67

- Fllistoffe 76

- Green-Book 61

- Herstellung 60

- Kalteverhalten 82

- Kautschukverschnitte 76

- konventionelle Sorten 61

- Latex-Typen 66

- modifizierter Naturkautschuk  83f.

- Olverstreckter Naturkautschuk 68

- Pale Crepes 61, 64

- Peptized Rubber 67

- Peroxidvernetzung 79

- Remills 61, 64

- Rezeptaufbau 75

- Ribbed smoked sheets  61ff.

- Schwefelvernetzung 78

- Skim Block 64

- technisch spezifizierter Kautschuk (TSR)  65ff.
- TSR Herstellung 67

- Verarbeitung 74

- Verarbeitung, Mischen 75

- Vorvernetzter Naturkautschuk 68, 84
- Vulkanisation 75

- Weichmacher, Verarbeitungshilfsmittel 76
- Zusammensetzungen Festkautschuk (RSS) 69
Naturkautschuklatex

- Aufbau 52

- Aufrahmen 56

- chemische Modifikation 56

- deproteinisierter Latex 56

- Gelgehalt 53

- Gelierung 59

- Herstellung 54f.

- isoelektrischer Punkt 59

- Kautschukgehalt 55

- mechanische Stabilitdt 55

- Molmassenverteilung 54

- Nichtkautschukbestand 56

- Stabilisierung 54

- TeilchengroBen 52

- Trockengehalt 55

- vorvulkanisierter Latex 57

- Zentrifugieren 56

- Zusammensetzung, frisch geernter Latex 53
Naturkautschuklatex-Konzentrat 54

- Einsatzgebiete 58

- Herstellung Konzentrat  54f.

- Verarbeitung 57

- Vernetzungschemikalien 58

- Zusammensetzung Konzentrat 55
Naturkautschuk, modifziert  83f.

- deproteinisierter Kautschuk 85

- Pfropf-Kautschuk 85

- thermoplastischer Naturkautschuk 85
- vorvernetzter Kautschuk 84
Naturkautschuk-Vulkanisate ~ 79f.

- Anwendung 83

- Bestandigkeit gegen Chemikalien 82



- Eigenschaften 79

- Kalteverhalten 82

- Wérme-, Alterungs- und Witterungsbestandigkeit
81

Netzwerkdichte 546, 600

Netzwerk,elastisches  14f.

- Deformationsarbeit 16

- Entropie 14

Newtonsches FlieBverhalten 506

Nitrosaminproblematik 1203

N-Nitrosamine 1203

- Bildungsreaktion und mégliche Herkunftsquellen
von N-Nitrosaminen 1203

- Technische Regel fiir Gefahrstoffe TRGS 552 -
N-Nitrosamine 1204

Norbornenkautschuk (PNR)  228f.

- Anwendung 230

- Eigenschaften der Vulkanisate 229

- Herstellung 228f.

- Rezeptaufbau 229

- Struktur 228

0o

Oberflachenveredelung von Elastomerprofilen 1132
- Beflocken 1132
- Beschichten 1132

- Mdglichkeiten der Oberflichenbeschichtung 1133

- Querschnitts- und Oberflachengestaltung von
Profilen 1133

OEG (obere Eingriffsgrenze) SPC 1066

Okobilanz Reifen 1211

Optimierung der Steuerungsmarken beim
Mischen 1007

Ostzillationsrheometer 530

Oxidationsstabilisatoren  378f.

Ozonschutzmittel  381ff.

- mikrokristalline Wachse 382

- Paraffinwachse 382

- Paraphenylendiamine 382

P

Partikelemissionen und Elutionsverhalten 1205
- Verbleib des Reifenabriebs 1205
Payne-Effekt 264, 267, 269f.
Perfluorkautschuk (FFPM)  199f.
Chemikalienbestandigkeit 200

- Eigenschaften der Vulkanisate 200
- Herstellung 200

- Temperaturbesténdigkeit 201
Permeabilitét Reifen 946
Permeation 598

- Flissigkeitsdurchlassigkeit 599

- Normen Gasdurchlassigkeit 599
- Permeationskoeffizienten 598

Index 1247

Peroxide 350ff.

- Abbruchreaktionen 353

- Additionsreaktion 353

- Aktivierungsenergie 357

- chemischer Aufbau 356

- Coagenzien 354ff.

- Dosierungsrichtlinien 358

- Eigenschaften der Vulkanisaten 358

- Handelsform 359

- Hydroperoxide 356

- Initilerung 352

- Kettenspaltung 353

- Mischungsbestandteile, Einfluss 359

- Peroxide, organische = 356f.

- Radikaliibertragung 352

- Reaktionsmechanismus 351

- Reaktionsmechanismus mit Coagentien 355

- Redox-Systeme 359

- Spaltprodukte 357

- thermische Spaltung 352

- Vernetzungsreaktion 353

- Vulkanisationstemperatur 357

- Wasserstoffabstraktion 352

- Zerfallsgeschwindigkeit, Temperaturabhéngigkeit
352

Peroxidvernetzte Mischungen 935

Peroxidvernetzung  350ff.

Peroxidvernetzungssysteme 818

Physikalische Eigenschaften von wassergeschdumten
TPE-V 985

Pick and Place 954

Pigmente 384f.

Plattenziehen 645

- Friktionieren 645

Polyadditon 36

Polyalkenylene 227

- Norbornenkautschuk 228

- Polymerisation, ringdffnende 227

- Polyoctenamer 230

Polybutadien  85ff.

- Alfin-Katalysatoren 94

- Alterungs- und Ozonschutz 97

- Anwendung 98

- Dichte 87

- Eigenschaften der Elastomeren 98

- Glastibergangstemperatur 87

- Glaslibergangstemperatur, Eigenschaften 89

- Herstellverfahren 90

- isomere Stukturen 87

- isomere Strukturen, Glasiibergangstemperatur
87

- Kautschukverschnitte 96

- Kobalt-Katalysatoren 93

- Kristallisation 89

- Makrostruktur 90

- Mikrostruktur 86, 89



Index

- Molmassenverteilung 90

- Mooney-Sprung-Technik 95

- Mooney-Viskositat 96

- Neodym-Katalysatoren 94

- Nickel-Katalysatoren 94

- Polymerisation, anionische 91

- Polymerisation, koordinative 92

- Polymerisation, radikalische 95

- Rezeptaufbau 96

- Schmelzpunkt 87

- Seltene Erden Katalysatoren 94

- Titan-Katalysatoren 93

- trans-1,4-Polybutadien 87

- Verarbeitungsverhalten 95

- Vernetzung 97

- Ziegler-Natta-Katalysatoren 92

Polychloropren 166 ff.

- Alterungsschutzmittel 175

- Anwendung 179

- Copolymere mit 2,3-Dichlorbutadien 168

- Eigenschaften 169

- Eigenschaften der Vulkanisate 178

- Einfluss des Chloratome 173

- Fillstoffe 174

- Glaslbergangstemperatur 172

- Glasiibergangstemperatur, Mikrostruktur 172

- handelsiibliche Typen 170

- Herstellung des Monomeren 166

- Kélteverhalten 173

- Kautschuk-Verschnitte 173

- Klebstofftypen 170, 180

- Kristallisation 170,172

- Lagerung 177

- Latex 170

- Makrostruktur 173

- Mastikation 168

- mercaptanmodifiziert 167f.

- Mercaptantypen, Vernetzung 177

- Mikrostruktur 170

- Polymerisation 167

- Schmelzpunkt 172

- schwefelmodifiziert 167f.

- Struktur und Eigenschaften 170

- Verarbeitung 177

- Vernetzung 175

- vorvernetzt 169

- Weichmacher 174

- Xantogenatdisulfid-Typ 177

Polyester-Elastomere, thermoplastische (TPE-E) 243

Polyesterfilamente 933

Polyether-Polyamid-Elastomere, thermoplastische
(TPE-A) 244

Polyethylen, chlorsulfoniertes 183 ff.

- Chlorgehalt 183

- Eigenschaften der Vulkanisate 185

- Herstellung 183

- Kaélteverhalten 184

- Kautschuk-Verschnitte 184

- Rezeptaufbau 184

- Struktur und Eigenschaften 183

- Vernetzung 185

- Weichmacher 184

Polyethylen, vernetztes 186

- Silanvernetzung 186

- Vernetzung mit energiereichen Elektronen 186

- Vernetzung mit Peroxiden 189

Polyisopren  99ff.

- Anwendung 103

- Eigenschaften 99, 101f.

- Isomere Strukturen 101

- Katalysatorsysteme 100

- Lithium-Alkyl-Katalysatoren 100

- Li-Typen 102

- Mikrostruktur 100f.

- Molmasse 99f.

- Mooney-Viskositat 99

- Neodym-Typen 102

- Polymerisationsverfahren 100

- Rezeptaufbau 103

- Ti-Typen 102

- Verarbeitung 103

- Vergleich Naturkautschuk - Polyisopren 99

- Ziegler-Natta-Katalysatoren 100

Polykondensation 36

Polymerblends 244, 973

Polymere 1196

Polymer-Fllstoff-Wechselwirkung 268

Polymerisation 30

- Anionische Polymerisation 32

- Copolymerisation 35

- Copolymerisationsparameter 36

- heterogene Katalysatoren 33

- Initiierung, radikalische Polymerisation 31

- lonische Polymerisation 31

- Kationische Polymerisation 34

- Kettenabbruch, radikalische Polymerisation 31

- Kettenubertragung 31

- Koordinative Polymerisation 33

- lebende Polymeranionen 32

- Metallocen Polymerisation 34

- Metathese Polymerisation 34

- Radikalische 31

- Ringéffnende Polymerisation 228

- Ubertragungsreaktion, kationische Polymerisation
35

- Uneinheitlichkeit 31

- Ziegler-Natta-Katalysatoren 33

Polymerisation, historische Entwicklung

- 2,3-Dimethylbutadien 9

- Alkyllithium-Katalysator 11

- Butadien 9

- cis-1,4-Polyisopren 11



- Copolymerisation von Ethylen und Propylen 11

- Dimethylbutadien 9

- EPM 11

- hoch-cis-Polybutadien 11

- lIsopren 9

- Li-Alkyl-Katalysatoren 11

- medium-cis-Polybutadien 11

- Methylkautschuk 9

- Polybutadien 9

- stereoreguldre Polymerisation 11

- Ziegler-Natta-Katalysatoren 11

Polyoctenamer 230

- Anwendung 232

- Glaslbergangstemperatur 231

- Herstellung 231

- Schmelztemperatur 231

- Struktur und Eigenschaften 231

Polyreaktionen  37f.

- in Dispersion 38

- inLdsung 37

- in Substan 37

- Trommsdorff-Effekt 37

Polystyrol-Polydien-Blockcopolymere (TPE-S) 240

Polysulfidkautschuk (T) 212

- Eigenschaften der Vulkanisate 214

- Herstellung 212

- Struktur  212f.

- Vernetzung 213

Polyurethan-Elastomere, thermoplastische (TPE-U)
242

Polyurethankautschuk — 232ff.

- Additionspolymerisation 233

- Aufbau und Struktur 233

- Diamine 234

- Diisocyanate 234

- Diole 234

- Einstufenprozess 236

- Elastomereigenschaften 237

- Elastomere, thermoplastische 237

- GieBpolyurethan 237

- Herstellverfahren 235

- Kettenverldngerer 233

- Lineare Polyurethane 233

- Polydiole  234f.

- Polyester-Urethan-Kautschuk (AU) 235

- Polyether 234,237

- Polyether-Urethan-Kautschuk (EU) 235

- Prapolymerprozess 235

- Urethanbindung 233

- Verarbeitung 236

- Vernetzer 235

- Vernetzung 236

Pressenbauarten 829

- Etagenpressen 829

- Kniehebelpressen 829

- Maulpressen 829

Index 1249

Pressverfahren  823ff.

- Druck 825

- Prinzipdarstellung 825

- Prozessparameter 823

- pvI-Diagramm 826

- Restflachenpressung 826

- Rohlingvorwdrmung 826

- SchlieBkraft der Presse 826

- Schwindung 826

- Temperatur 826

Produktionsplanung und -steuerung

- intelligente 1180

Produkt-Okobilanz (Life Cycle Assessment, LCA) 1190

Produktweiterentwicklung

- Erhohung der Lebensdauer 1181

Prozessanalyse Mischen 1001

Prozessfahigkeitscharakterisierung im Laborkneter
533

Prozessmodell zur Vulkanisationszeitregelung 1035

Prozessparameter 853

prozessrechnergefiihrte Extruderlinie 1023

prozessrechnergefiihrte Kalanderregelung 1016

Prozessregelung  998,1000

- Zielsetzungen 1000

Prozessregelungen beim Mischen 1009

Prozesssteuerung 995, 997

- Betriebsdatenerfassung 997

- Prozessdatenerfassung 997

- Prozessregelung 997

- Prozesssteuerung 997

Prozesssteuerung beim Extrudieren 1020

Prozesssteuerung beim Kalandrieren 1013

- EinstellgroBen 1013

- StorgroBen 1013

- ZielgréBen 1013

Prozesssteuerung beim Lésen 1010

Prozesssteuerung beim Mischen 1002

Prozesssteuerung beim SpritzgieBen 1029

Prozesssteuerung beim Streichen 1018

- Beschichten von Geweben 1018

Priifkdrper

- Normen, Herstellung 555

Prifung von Elastomeren

- Abrieb und Verschlei? 590

- Bewitterung 596

- Dauerschwingversuch 576

- Druckverfahrungsart 584

- Druckversuch 564

- dynamische Priifverfahren 571

- elektrische Eigenschaften 597

- Ermidung 576

- Flexometerpriifung 578

- Flussigkeitsundurchléssigkeit 599

- Gasdurchlassigkeit 599

- Harteprifung 557

- Kalteverhalten 587



- Kaltesprodigkeitstemperatur 589

- Kriechen, Retardation 585

- Kristallisationsverhalten 588

- kinstliche Alterung 593

- Normen 589

- Ozonbesténdigkeit 595

- Permeation 598

- Prifmethoden 553, 588

- Quellungspriifung 600

- Relaxation 580

- Rickprallelastizitat 574

- Schubbeanspruchung 567

- Spannungsrelaxation 581

- viskoelastische Eigenschaften 571

- Wérmealterung 594

- WeiterreiBwiderstand 569

- Zermirbungswiderstand 578

- Zugverfahrungsart 583

- Zugversuch 561

Priifung der quasistatischen mechanischen
Eigenschaften 557

Priifverfahren Elastomere 544

Puffer und Lagerelemente 1107

- Démpfungseigenschaften 1108

- Schubbeanspruchungen 1108

- Zugbeanspruchungen 1108

Q

Qualitatsregelkarte 1064
Quellungspriifung 600
- Normen 600
Querspritzkopf 947

R

Radialkraftschwankung Reifen 965
Radialreifen 941

- Aufbau 943

- Bauteile 943

- Lkw-Radialreifen 963

- Pkw-Radialreifen 942

RAPRA Technology Limited, GB 1202
rationale Subgruppe 1076

Rayon 933

REACH-Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 1191
- Substances of very high concern (SVHC) 1192
- Zulassungsverfahren 1192
Reaktionskinetik 519
Reaktionsordnung 522
Reaktionszeit 522

Rechnerverbund Automation 1043
Recycling von Elastomeren 1177

- Gummimehl 1182

- Mahlgut 1182

- mechanische Aufbereitung 1182
- Regenerat 1181,1184

- Runderneuerung 1181, 1183

- stofflich 1177

- thermische Verwertung 1185

Regelgrenzen (control limits) 1064, 1066

Regeneratherstellung 1184

Regenerieren 1184

Reifen 941

- Erzeugungscode 969

- Geschwindigkeitsindex 969

- Kernzeichnung 968

- ReifengréBe und Bauart 969

- Seitenwandbeschriftung 961, 968

- Temperaturindex 969

- Tragfahigkeitsindex 969

Reifenabrieb

- Abbauprozesse 1206

- anorganische Bestandteile der Laufflache 1206

- Eluate aus Laufflichengummimehl von Neureifen
1208

- Elutione von Reifenabrieb 1207

- Fischtoxizitaten der Eluate 1207

- Immissionen aus Reifenabrieb in Deutschland 1207

- organische Stoffe 1206

- Reifenabrieb BRD 1206

Reifenaufbaumaschine 943, 949

- Aufbautrommel 950

- Einstufen 949, 958

- Expansionstrommel 952

- Kernwickelanlage 947

- Klapptrommel 952

- Zweistufen 949

Reifen-Aufbautrommel 950

Reifenaufbauverfahren 949

- Aufbau Karkasse 949

- Einstufen 949

- Bombierbalg 957

- Bombierdruck 961

- Bombierkopf 959

- Bombierstation 957, 958

- Bombiertrommel 957

- Bombiervorgang 957

- Fertigung Reifenrohling 954

- Lkw-Radialreifen 959

- Zweistufen 949

Reifenbauteile 943

- Glrtelabdeckband (cap-ply) 945

- Girtel (belt) 945

- GlrtelstoBe 956

- Innenseele, Innerliner 945, 950

- Kabelkerne 948

- Karkasse 945

- Kernprofil 947

- Lauffliche 944

- Laufstreifen 960, 944

- Rechteckkern 947

- Reifenrohling 954



- Seitenwand 946

- Wulstkern 947

- Wulstverstérkung 947

Reifenpriifung

- Endinspektion 964

- Geometriemessmaschine 966

- harmonische Schwingung 965

- Lateral-Kraft-Schwankung 966

- Radial-Kraft-Schwankung 965

- Reifengeometrie 966

- rheologische Priifungen 528

- Roéntgenkontrolle 967

- Sichtkontrolle 964

- Uniformity 964

- Unwucht 967

Reifenrunderneuerung 1183
Reifenvulkanisation 960

- Heizmedium innen 962

- Heizmedium auBen 961

- Verfahrensschritte 961

- Vulkanisationsvorgang 961

- Vulkanisationszeit 962
Reinigungsmethoden Metallteile 938

- Beizen 938

- Mechanische Reinigung 938

- Plasmabehandlung 938

- Reinigung mit flissigen Systemen 938
relativer Reaktionswert RRWs 1036
Relaxation 580

- viskoelastische Vorgénge 580
Reproduzierbarkeit des Mischzyklus 419
Resorcin-Formaldehyd-Harze 934
Resorcin-Formaldehyd-Latex-Haftsystem (RFL) 932
Resorcin-Formaldehyd-Silikasysteme (RFS) 935
Ressourcenbedarf Herstellung Pkw-Reifen 1212
- Luftverbrauch 1212

- Phase der Produktion 1213

- Wasserverbrauch 1212

Retardation 580, 585

- Druckbeanspruchung 586

- Normen 586

- viskoelastische Vorgénge 580
Rheologische Kautschukmischungen 487
- Abhéngigkeit Schergeschwindigkeit 500
- Abhéngigkeit Temperatur 502

- Drosselquotient 506

- Druckstromung 506

- Ostwald-de-Waele-Beziehung 500

- Schleppstromung 506

- Strémungsvorgange 504

- Strukturviskositdt 500

- Viskositdt 500

- Warmedissipation 508

- Wérmeleitung 508

- Warmelbertragung 508

- Zeitabhangigkeit dynamisch 495

Index 1251

- Zeitabhangigkeit statisch 488

- Zweiplattenstromung 505

Rheologisches Verhalten von Kautschukmischungen
487

Ribbed Smoked Sheets  61f.

- Herstellung  62f.

Rohstoffliche Verwertung 1222

Roller-Head-Anlage  629f.

Roller-Head-Verfahren 946

Rollwiderstand Reifen 944

Rotationsvulkanisationsverfahren 767

Rotationsvulkanisiermaschine 767

Rubber-Process-Analyzer (RPA) 531

rubber shell 263

Rickprallelastizitat 154, 574

- Normen 575

- Prézision 575

Runderneuerung 1220

RuB  273ff.

- 24M4-Methode 290

- AcetylenruB-Verfahren 278

- Agglomerate (Sekundarstruktur) 280, 284

- Aggregate (Priméarstruktur) 280, 282f.

- Anisometrie 284

- Aufbau von RuB 280

- Bestimmung der RuBstruktur 290

- Bestimmung der spezifischen Oberfliche 289

- BET-Methode 289

- BET-Oberfliche 281, 289

- ChannelruBverfahren 275

- Charakterisierung 287

- Chemische Zusammensetzung 291

- CTAB-Zahl 290

- DBP-Zahl 282f.

- Dispersion 285ff.

- Eigenschaften, Einfluss Oberfléche, Struktur
293

- Elektrische Leitfahigkeit 293

- Extrahierbare Stoffe 291

- FlammruB-Verfahren 274

- Furnace-Verfahren 276

- GasruB-Verfahren 275

- Grafitisierungsgrad 293

- graphitierter RuB 281

- Herstellung  273ff.

- Inkorporation 286

- Jod-Zahl 290

- Kennzahlen 288

- Klassifizierung 292

- Leervolumen 283

- Normen 288

- OAN-Zahl 282f., 290

- Oberflachenenergie 285

- Oberflache, spezifische 289, 293

- Oberflache, Stickstoff (BET) 289

- okkludierter Kautschuk 283



- Partikelanzahl 282

- PartikelgroBe 281, 288

- Perkolationszone  293ff.

- Primérstruktur 282

- Primérteilchen 280

- PrimérteilchengroBe 276
- RuBkennzahlen 288

- Struktur 283, 290, 293

- STSA-Methode 289

- Theorie der RuBbildung 279
- ThermalruB-Verfahren 278
- thermische Spaltung 277
- thermisch-oxidative Spaltung 274
- Toxikologie 294

- trockengeperlte RuBe 276
Rutschfestigkeit 944

S

Salzbadvulkanisationsanlage 788
Salzbadverfahren 788
Sandwichverfahren 981

Sapota Achras 50

SBR-Latex 933
Schaumen von TPE-V 984
Scherrheologische Verfahren 528
Scherscheibenviskosimeter 528
Scher-Spritzkopf-Verfahren 792

Schlauchtypen und deren Auswahl 1167

- Kriterien 1167

- maximale Betriebsdriicke 1168
- Produkttypen 1167
SchlieBkraft 961
Schmelztemperatur 28

- Mikrostruktur 27
Schockvulkanisationsanlagen 783
Schubbeanspruchung 567

- Grundlagen 567

- Haftungspriifung 569

- Normen 568

- Schubmodul 568

- Schubspannung 568

- Schubverformung 568
Schubmodul 17,20

- Temperaturabhéngigkeit 20, 25

Schubverformung Gummi-Metallprodukte 936

Schwefel  345ff.

- Ausblihen 346

- Dichte 346

- Herstellung 348

- |6slicher Schwefel  345f.

- monokliner B-Schwefel 345
- rhombischer o-Schwefel 345
- Schmelzpunkte 345

- Sicherheitshinweis 345

- unldslicher Schwefel 345f.

- MSchwefel 345

- p-Schwefel 345

Schwefel-Beschleuniger-Systeme  322f., 325, 327f.,
350

- Benzothiazol-Beschleuniger 335

- Benzothiazolsulfenamid-Beschleuniger 337

- Beschleuniger, wichtige 328

- Beschleuniger, Wirkung  331ff.

- Bestandteile, Dosierung 328

- Dithiocarbamat 328, 332

- Dithiocarbamate Handelsprodukte 332

- Dithiophosphate 329, 340

- Efficient-Vulkanisationssysteme 330

- Effizienzparameter 342
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