Klausurentraining Weiterbildung 5

Vorwort

Benutzungshinweise 9
Grundlagen der Industriemeisterpriifung 13
1. Betriebstechnik 17

1.1 Auswahl, Festlegung und Funktionserhalt von Kraft- und Arbeits-
maschinen und der dazugehrenden Aggregate sowie Hebe-, Transport-
und Férdermittel 17

1.2 Planen und Einleiten von InstandhaltungsmaRBnahmen sowie Uber-
wachen und Gewihrleisten der Instandhaltungsqualitit und der
Termine 19

1.3 Erfassen und Bewerten von Schwachstellen, Schiden und Funktions-
stérungen sowie Abschitzen und Begriinden von Auswirkungen
geplanter Eingriffe 20

1.4 Aufrechterhalten der Energieversorgung im Betrieb 21

1.5 Aufstellen und Inbetriebnehmen von Anlagen und Einrichtungen,
insbesondere unter Beachtung sicherheitstechnischer und anlagen-

spezifischer Vorschriften 22
1.6 Funktionserhalt und Uberwachung der Steuer- und Regeleinrichtungen

sowie der Diagnosesysteme von Maschinen und Anlagen 23
1.7 Veranlassen von MaRnahmen zur Lagerung von Werk- und Hilfsstoffen

sowie Produkten 26
2. Fertigungstechnik 29

2.1 Planen und Analysieren von Fertigungsauftrdgen und Festlegen der
anzuwendenden Verfahren, Betriebsmittel und Hilfsstoffe einschlieflich
der Ermittlung der erforderlichen technischen Daten 29

2.2 Einleiten, Steuern, Uberwachen und Optimieren des Fertigungsprozesses 32

2.3 Umsetzen der Instandhaltungsvorgaben und Einhalten qualitativer
und quantitativer Anforderungen 33

2.4 Beurteilen von Auswirkungen auf den Fertigungsprozess beim Einsatz
neuer Werkstoffe, Verfahren und Betriebsmittel 34

Bibliografische Informationen o
http://d-nb.info/1224619471 digitalisiert durch



http://d-nb.info/1224619471

2.5 Anwenden der numerischen Steuerungstechnik beim Einsatz von Werk-
zeugmaschinen, bei der Programmierung und Organisation des
Fertigungsprozesses unter Nutzung von Informationen aus rechner-
gestiitzten Systemen

2.6 Einsatz und Uberwachung von Automatisierungssystemen einschlieBlich
der Handhabungs-, Férder- und Speichersysteme

2.7 Aufstellen und Inbetriebnehmen von Maschinen und Fertigungssystemen

2.8 Umsetzen der Informationen aus verkniipften, rechnergestiitzten
Systemen der Konstruktion, Fertigung und Qualititssicherung

3. Montagetechnik

3.1 Planen und Analysieren von Montageauftragen nach konstruktiven Vor-
gaben, Disponieren der Eigen- und Fremdteile und der terminlichen Vor-
gaben sowie Festlegen von Montageplatz, der Betriebs-, Montage- und
Priifmittel, der Montageprinzipien und Veranlassen des Montageprozesses

3.2 Planen und Beurteilen des Einsatzes von automatisierten Montage-
systemen einschlieBlich der Anwendung von Handhabungsautomaten

3.3 Uberpriifen der Funktion von Baugruppen und Bauteilen nach der
Methode der Fehlerméglichkeits-Einflussanalyse (FMEA)

3.4 Inbetriebnehmen und Abnehmen von montierten Maschinen und
Anlagen nach den geltenden technischen Richtlinien

4. Musterklausuren

Strukturierung der schriftlichen Priifung
Klausur1 A

Klausur1B

Klausur2 A

Klausur2 B

Losungen

Anhang: Der offizielle IHK-Notenschliissel
Formeln

Stichwortverzeichnis

12

35

36
37

38

39

39

40

40

44

45
45
47
54
60
66

73
137
139
143



