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Werkstoffe fur korrosive Beanspruchung durch reduzierende Sauren:
Schwefelsédure, Phosphorséure, Salzsaure, organische Sauren

Werkstoffe flr korrosive Beanspruchung durch oxidierende Sauren: Salpeter-
séure und andere oxidierende Medien einschlieBlich der Harnstofferzeugung
Werkstoffe fur korrosive Beanspruchung durch heif3e konzentrierte
alkalische Laugen: Natronlauge und Kalilauge

Werkstoffe fur korrosive Beanspruchung durch Salzlésungen

und spezielle wassrige prozessseitige Medien

Werkstoffe fur korrosive Beanspruchung durch chloridverunreinigte
Kuhlwésser, Brackwasser und Meerwasser

Werkstoffe fur korrosive Beanspruchung durch heiBe Gase

und Verbrennungsprodukte: hitzebestandige Werkstoffe

Werkstoffe fur mechanische Beanspruchung bei sehr hohen Temperaturen:
hochwarmfeste Werkstoffe

Zustandsschaubilder
Zeit-Temperatur-Ausscheidungs-/Sensibilisierungs-/Lochkorrosions-
Diagramme und Folgerungen fiir die Warmebehandiung

Verunreinigungen

AuBere Verunreinigungen

Innere Verunreinigungen

Herstellung, Verarbeitung, Warmebehandlung, Normen
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Korrosionsbestandigkeit von Nickellegierungen
und hochlegierten Sonderedelstihlen
U. Heubner

Der Begriff der Korrosionsbestandigkeit

und die unterschiedlichen Korrosionsarten
Korrosionsbestandigkeit

Korrosionsarten

Korrosionsbesténdigkeit des Nickels und der Nickellegierungen
Nickel

Nickel-Kupfer-Legierungen

Nickel-Molybdan-Legierungen

Nickel-Chrom-Legierungen
Nickel-Chrom-Molybdan-Legierungen
Nickel-Eisen-Chrom-Molybdan-Kupfer-Legierungen
Korrosionsbesténdigkeit der hochlegierten Sonderedelstahle
Allgemeines

Nicrofer 3127 hMo - alloy 31 (1.4562)

Nicrofer 3033 - alloy 33 (1.4591)
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Cronifer 1925 hMo - alloy 926 (1.4529)

Nicrofer 3127 hMo - alloy 31 (1.4562)

Nickellegierungen

Nicrofer 4221 - alloy 825 (2.4858)

Nicrofer 6020 hMo - alloy 625 (2.4856)

Nicrofer 5923 hMo - alloy 59 (2.4605)

Nicrofer 5716 hMoW - alloy C-276 (2.4819)
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