Inhaltsverzeichnis

L (o1 4,V o1 o SRR 5

AUTOTEN ... ——— 1

Verzeichnis der verwendeten Abkiirzungen und Begriffe ....... 13
Verzeichnis der verwendeten Rechtsvorschriften und

Arbeitshilfen ...........ccoooiiiii e 19

Teil A

Einleitung ..o 25

1 Anforderungen an das Herstellen von Maschinen ..... 27

1.1 Das Produktsicherheitsgesetz (ProdSG) ............cccceevvevirieeenens 27

1.1.1 Inverkehrbringen ..........cceeviiieriieieeeeeeeee e 27

1.2 Was fordert die EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG? ................ 30
1.2.1 Grundlegende Anforderungen an das Herstellen einer

MASCNING ..ttt eseae e e s s breeesranes 30

1.2.2 Risikobeurteilung — elementare Anforderung des Anhangs | .... 32

1.2.3 Technische SchutzmaBnahmen .........ccooeevvveeeeeeiiiireiiieeeeeenn. 35

1.3 Der Guide zur EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG .................... 37

2 Anforderungen an das Betreiben von Maschinen/

Arbeitsmittel ..o, 39

2.1 Gesetzliche Zusammenhange ...............cccoovvevieneenincicenieninns 39

2.2 Die Betriebssicherheitsverordnung .............ccccocvvinieenininnnenen. 40

2.2.1 Grundpflichten des Arbeitsgebers .........c..cccoevererininenencnne. 40
2.2.2 Anforderungen an Arbeitsmittel und Maschinen fiir den

Eigengebrauch .........coceoiiiiiiii e 42

2.3 Die technischen Regeln fiir Betriebssicherheit (TRBS) ................ 43

7

Bibliografische Informationen ‘ HE
http://d-nb.info/1175455768 digitalisiert durch B I| Y LE


http://d-nb.info/1175455768

3.2

4.1
4.2

5.1
5.2
53
5.4
5.5
5.6
5.7

5.8
5.9

7.1
7.2

ARMASCRINGN ..ot e et e e e e e eraeeesseeaes 45
3.1.1 Ubergangsmaschinen .............ccccooveeeuevereremuererereseeeseresennns 45
Gebrauchtmaschinen .........coooveveeeeieeeeeeeeeeee e ee e 46
Gesamtheit von Maschinen ..o, 47
Ausnahmen bei der Gesamtheit von Maschinen ....................... 50
Der ,Super-GAU” - ,Der GroBte Anzunehmende Umbau” ......... 51
Umbau und wesentliche Veranderung an

Maschinen ... 53
Vorstellung des BMAS-Interpretationspapiers 04/2015 .............. 53
Rechtsgrundlage ..............ccooevieiiinincicinee e 53
Vorgehensweise und die Bewertung der drei moglichen Falle ... 54
Der neue Begriff ,Einfache Schutzeinrichtung” ......................... 56
Praktische Entscheidungshilfsmittel ... 62
Sonderfall Gesamtheit von Maschinen (GVM) ............cccoeveeennee. 64
Handlungsanleitung und Ergebnisbewertung ..............ccc.c....... 64
5.7.1 Ergebnis: keine wesentliche Veranderung ..........cc.ccovceecennnnne 65
5.7.2 Ergebnis: wesentliche Veranderung .........cccoccevvvevreneenvnnnnne 66
Dokumentationen nach BetrSichV .............cccccoceevninnnnnncnenne. 66
Europdischer Ausblick ............ccccoviniiiiiiinicecee, 67
Handel von Gebrauchtmaschinen ................cccccco........ 69
Maschinen ohne CE-Kennzeichnung ...............ccccc.cco....... 75
Grundsatzliches ...........ccccoooivieniinie 75
Fallbeschreibungen .............c.ccoioriiiiini e 77
7.2.1 Einkauf von Maschinen .......c.cccvveneeniniinrinieseee e 77



7.3

14

8.1
8.2
83
84

85

8.6

9.1
9.2
9.3

9.4

7.2.2 Einkauf von unvollstdndigen Maschinen ..............coeeeeveeuenene. 78

7.2.3 Einkauf von Gebrauchtmaschinen ............ccceceevvevievieriennenenn, 80
7.2.4 Einkauf von Maschinen oder Gebrauchtmaschinen aus

DrittStaaten ......cooecviiriiiiriiee e 81
7.2.5 Zusammenstellen von Maschinen (Gesamtheit von

MaSChINEN) .c..veruiiiiiiieiereee e 82
7.2.6 Verandern von Maschinen ............ccccccceevievieeccieccieenieeenreenne, 82
7.2.7 Eigenbau von Maschinen ...........ccccceeveeiivienienicnenenenennenens 84
Fallbetrachtungen ... 85
7.3.1 Durchfiihrung eines nachtraglichen EG-

Konformitatsbewertungsverfahrens ............ccccccovvevieneecnennnnn, 86
7.3.2 Keine Durchfiihrung des nachtraglichen EG-

Konformitatsbewertungsverfahrens ............cccccooevveiieiennn, 86
7.3.3 Sicheres Betreiben von Maschinen ohne CE-Kennzeichnung .... 87
Zusammenfassung ............cccceeveiiiinieiece e 88
Praxisbeispiele zu Umbauten von Maschinen ............ 91
Beispiel: Generaliiberholung Gesenkbiegepresse ...................... 91

Beispiel: Modernisierung und Erweiterung Langsspaltanlage .... 92

Beispiel: Generaliiberholung CNC-Bearbeitungszentrum ............ 93
Beispiel: Anderung der Schutzeinrichtungen an einer
Montageanlage ............coccevueeieneniinieniie e 94
Beispiel: Modernisierung einer Kaltprofilierungsanlage ............ 95
Beispiel: Fertigungszelle mit Zerspanung ..............cccccecvvvereennen. 97
Umbau von Steuerungen .............cccoooovevrneieinrnnnnennen, 99
Einflhrung ..o 99
Entwicklung der Anforderungen an sichere Steuerungen .......... 100
Zusammenhang der MRL mit den Normen EN 954 und EN 1SO
13849 ..o 102
Steuerungen auf Basis der Norm EN 954 .................cccevvennnnene 104



9.5 Steuerungen auf Basis der Norm EN I1SO 13849 ......................... m

9.6 Zusammenfassung ...........c..cccovirieiiiniiniene e 116

10 Beispiele zur Bewertung von wesentlichen

Veranderungen beim Umbau von Steuerungen .......... 119
10.1 Ersatz von elektromechanischen, pneumatischen oder

hydraulischen Bauteilen ..............cc.ccccovvnniininiiccceeenies 120
10.2 Ersatz von Logikeinheiten in sicherheitsrelevanten

StEUEIUNGEN ......ooviiiiiiiiiiieiee e 123

10.2.1 Ersatz von Schitz-/Relaistechnik durch eine SPS ..................... 123

10.2.2 Ersatz von speicherprogrammierbaren Steuerungen (SPS) ........ 127

10.3 Ersatz Beriihrungslos Wirkender Schutzeinrichtungen (BWS) ..... 129

10.4 Ersatz von Schiitzen durch Frequenzumformer ......................... 130
11 Haufig gestellte Fragen mit Antworten ....................... 133
Teil B

Checkliste
Anforderungen an Arbeitsmittel ..., 145
Anlage

Interpretation des in der Maschinenverordnung bzw. EG-
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG benutzten Begriffes

~Gesamtheit von Maschinen” ..o, 153
Anlage

Interpretation zum Thema ,wesentliche Veranderung”

in Bezug auf Maschinen ..., 161

10



