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Einleitung

ch bin sicher, dass Sie schon hiufig Holzwerker haben sagen horen, es

gebe einige Schnitte, die man mit einer elektrischen Sidge einfach nicht

ausfiihren konne, oder dass es nichts Schoneres gébe, als Schwalben-
schwinze mit der Hand zu schneiden. Diese Beispiele stimmen sicher-
lich. Aber ist das der Nutzen von Handsédgen in einer modernen Werk-
statt — obskure oder seltene Verbindungen anzuschneiden? Und was ist
mit dem Schérfen dieser Sdgen? Viele glauben, dass moderne Sédgen oh-
nehin nicht geschérft werden kénnen; man kauft einfach ein neues Sé-
geblatt oder eine vollkommen neue Sidge, wenn die induktionsgehérteten
Zahne stumpf sind. Ich muss sagen, wenn Ihre Reise als sdgender Holz-
werker mit einer anstindigen Ryoba oder Dozuki begann und endete, be-
steht eine gute Chance, dass Sie nie etwas anderes wollen. Es gibt unzih-
lige sehr talentierte Handwerker, die dem sicher zustimmen wiirden. Fiir
mich ist das jedoch nicht genug. Ich m6chte Werkzeuge nicht nur benut-
zen, sondern auch verstehen. Und weil mir materielle Kultur wichtig ist

und ich meine Wertvorstellungen auf meine Werkzeuge iibertrage, mag
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ich keine Werkzeuge, die schnell weggeworfen werden. Ich ziehe Werk-
zeuge vor, die fiir eine lange Lebensdauer ausgelegt sind, sodass ich sie
umso besser verstehe, je langer ich sie benutze. Dieses Verstdndnis wéchst

auch, wenn ich lerne, besser mit ihnen umzugehen.

Gliicklicherweise sind die Werkzeuge, die fiir eine lange Lebensdauer
ausgelegt sind, in der Regel auch von bester Qualitit. Und die Welt ist voll
von diesen feinen alten Sdgen, die nur darauf warten, wieder zum Leben
erweckt zu werden. Ich lebe in einem Teil von Neuengland, in dem man
iiberall einen Stein in die Luft werfen kann, der auf seinem Weg nach un-
ten wahrscheinlich drei oder vier anstiandige alte Sigen treffen wird. Sie
sind einfach so weit verbreitet.

Und hatten Sie schon einmal das Gliick, eine schone alte Sdge von
Disston oder Groves in den Hianden zu halten? Haben Sie mit [hren Hén-
den iiber die schone Patina des Griffs aus Apfel- oder Buchenholz gestri-
chen? Haben Sie Ihr Spiegelbild im hochglanzpolierten Blatt betrachtet?
Die subtile Kriimmung der Blattferse oder den verjiingten Riicken be-
merkt? Ich habe Tausende dieser alten Ségen in der Hand gehabt und bin
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immer noch jeden Tag von ihrer Schonheit fasziniert - ganz zu schwei-
gen von ihrer Leistung, wenn sie gut geschérft sind. Es ist immer wieder
dasselbe: Wenn ich eine alte Sdge fiir jemanden schirfe und er sie zum
ersten Mal durch Holz fiihrt, sagen alle dasselbe: ,,Wow! Ich hatte keine
Ahnung, dass eine Sige das kann!“ Jedes Mal, ohne Ausnahme. Ich habe
das auch selbst gesagt, als ich zum ersten Mal eine richtig geschérfte Sage
ausprobiert habe, und auch Sie werden das Gleiche sagen, wenn Sie es
das erste Mal tun.

Was in diesem Moment passiert, ist wichtig. Sie fiihlen sich dadurch
dem Vorgang des Sédgens stiarker verbunden. Sie horen das Knirschen der
Holzfasern und spiiren die sanfte Vibration des Blatts, das sich durch das
Brett bewegt. Es wird Sie daran erinnern, dass Sie am Leben sind, dass
Sie noch immer dazulernen und dass Ihr Interesse am Herstellungspro-
zess viel groBer ist als das fertige Werkstiick. Es spielt keine Rolle, ob Sie
ein Zimmerer sind, der Fertighduser am FlieBband herstellt, oder ein
Hobbyhandwerker, der am Wochenende Schwalbenschwinze in recycel-
tes Rio-Palisander schneidet. Sie werden es spiiren, und es wird lhnen

13



14

Schrianken & Feilen

wichtig sein. Versuchen Sie es einmal — Sie werden hinterher kaum noch
das Gegenteil behaupten wollen.

Fiir mich ist diese physische Verbindung von entscheidender Bedeu-
tung. Und sie ist tief im Inneren verankert. Wenn ich die Sdge durch das
Holz schiebe, muss ich auf meinen Koérper achten: wie ich die Sdge halte,
wie ich stehe, wie ich atme. Es zwingt mich auch, aus mir selbst heraus-

zutreten und mich auf die Welt um mich herum zu konzentrieren. Und es
macht mich zu einem gewissenhafteren Holzwerker, weil ich gezwungen
bin, auf die Richtung der Holzfasern zu achten. Ich muss je nach Holz-
stirke eine andere Sige verwenden und meine Technik &ndern, je nach-
dem, ob ich quer oder lings zur Faser schneide, ich muss beachten, wie
das Werkstiick gehalten wird, um welche Holzart es sich handelt, wie
hoch der Feuchtigkeitsgehalt des Holzes ist und so weiter. Dies wiede-
rum veranlasst mich, achtsamer zu sein bei der Materialauswahl im All-
gemeinen und bei dem Faserverlauf bei jedem einzelnen Holzbestand-
teil eines Stuhls, eines Schranks, einer Gitarre, eines Schrumpftopfs oder
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was auch immer ich herstelle. Die Verwendung von Handségen hat mich
dazu gebracht, mehr iiber Holz als Werkstoff zu lernen und mein Inte-
resse an allen Aspekten der Holzbearbeitung exponentiell gesteigert. Mei-
ner Tisch- und Bandsége hingegen ist das Holz egal. Es macht fiir sie kei-
nen Unterschied, ob Sie ein Brett ablingen oder auftrennen oder sich den
Finger abschneiden. Durch die Verwendung dieser elektrischen Sdgen bin
ich genauso weit vom Prozess der Holzbearbeitung entfernt wie der ab-
getrennte Finger von meinem Koérper, und nebenbei lassen diese Maschi-
nen auch noch langsam mein Wissen iiber Holz verkiimmern.

Wenn Thnen diese Perspektive sehr romantisch erscheint, dann
stimme ich Thnen zu. Aber meine Vorliebe fiir Handsédgen ist letztendlich
rein praktisch. Meine Lieblingshandsége ist mehr als 100 Jahre alt, und
der in ihrem Blatt und ihrem Griff gebundene Kohlenstoff wird dort fiir
ein weiteres Jahrhundert oder linger eingeschlossen bleiben. Die fossi-
len Brennstoffe, die fiir die Herstellung dieser Sidge verbraucht wurden,
sind ldngst verbrannt, und die Elektrizitit, die ich spare, wenn ich sie
durch Holz schiebe, anstatt das Holz durch eine Motorséige zu schieben,
macht mich zu einer ,griinen Maschine‘. Ganz zu schweigen von der Tat-
sache, dass ich, nachdem die Gesellschaft zusammengebrochen ist und
Zombies das Land durchstreifen, immer noch in der Lage sein werde,
Bédume zu fillen und einen Unterstand und Waffen zu bauen, auch wenn
das Stromnetz schon lange zusammengebrochen ist und die Solarmodule
ihren Geist aufgeben haben. AuBBerdem hilt das viele Sigen meinen Kor-
per schlank und meine Muskeln in Form (was mir auch gegen die Zom-
bies helfen wird!).

Der Schliissel zu all der Ségerei ist natiirlich das Schéirfen. Selbst die
beste Sige ist nutzlos, wenn sie nicht gut gefeilt ist. Und das gilt sowohl
fiir klassische alte Sdgen als auch fiir teure neue Sédgen von Edel-Herstel-
lern. Ich will IThnen nicht weismachen, dass das Schéarfen von Séigen ein-
fach ist — aber es ist auch nicht kompliziert. Als ich vor mehr als 20 Jah-
ren damit anfing, hatte ich damit zu kimpfen. Aber es war meine Neugier,
die mich immer weiter vorantrieb und mich nicht aufgeben lieB3. Ich war
fasziniert von der Zahntechnologie und der Metallurgie des Sédgestahls.
Ich wollte verstehen, wie die Zdhne scharf bleiben, aber flexibel genug
sind, um sich schrinken zu lassen. Warum schneiden abgeschrigte Zahne
besser quer zur Faser als rechtwinklige Zdhne? Wie werden sie gleich-
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mébig abgeschriagt? Und warum um alles in der Welt gab es niemanden
mehr, der wusste, wie man das macht?

Als ich anfing, alte Biicher, Prospekte und Ahnliches iiber Sigen zu
lesen, entdeckte ich, dass es aus der Vergangenheit unendlich viele inte-
ressante Geschichten und Geheimnisse iiber die Herstellung von Sdgen
und die Zahntechnologie gab, die nur darauf warteten, wiederentdeckt
zu werden. Ich entdeckte, dass ein sehr wichtiger Teil dieses Prozess des
in der Zeit Zuriickgehens darin besteht, die Vergangenheit zu verstehen.
Um zu verstehen, warum die Dinge so sind, wie sie sind, und sie dann zum
Besseren auf die heutige Zeit anzuwenden. So vieles von gestern wurde
aufgegeben, um Platz fiir Neues zu schaffen. Ich schaue mir diese aus-
rangierten Dinge gerne an, weil sie mich daran erinnern, dass das Neue
oft nicht das Beste ist.

In seinem tiefschiirfenden Buch ,A Handmade Life“ (2002) schrieb
William Coperthwaite {iber die Gefahren einer Gesellschaft von Zuschau-
ern, in der man sich damit begniigt, das Leben einfach vom Spielfeldrand
aus zu beobachten, anstatt daran teilzunehmen und sich daran zu be-
teiligen, die Welt zu einem besseren Ort fiir alle zu machen. Das spricht
mich mehr als alles andere an. Am liebsten benutze ich Sdgen und baue
Dinge aus Holz, weil ich mich dadurch lebendig fiihle - als wiirde ich mit
meiner physischen Umgebung so interagieren, wie es beabsichtigt war.
Ich liebe Biicher und habe zu viele, aber ich lese nur, wenn mich die An-
forderungen des Lebens oder Miidigkeit davon abhalten, das zu tun, was
ich wirklich will — also in meiner Werkstatt zu arbeiten, im Wald spazie-
ren zu gehen oder Sidgen zu feilen. Und ich habe eine begrenzte Toleranz
fiir soziale Medien, YouTube, das Internet oder alles andere, was mein Ge-
hirn und meinen Allerwertesten weich macht. Ich mache mir ehrlich ge-
sagt Sorgen, dass ich innerlich abstumpfe, wenn ich aufhére, eine Axt zu
schwingen oder eine Sdge zu schieben. Diese Angst vor inneren Nekrose
nagt jeden Tag an mir — und ich weil3, dass sie auch an Ihnen nagt. Wa-
rum sonst wiirden Sie dieses Buch lesen?

Wenn Sie also in die folgenden Seiten eintauchen, denken Sie daran,
dass das Geheimnis, wie man seine Sdgen schérft, darin besteht: Die Ant-
wort findet sich nicht hier in diesem Buch. Sie liegt da drauf3en in der Welt.
Ich weiB}, dass Sie das Verfahren erlernen wollen und sehr viele Fragen
haben, aber widerstehen Sie dem Drang, am Bildschirm nach Losungen
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zu suchen oder dieses Buch erneut zu lesen, ohne vorher in die Praxis
zu tauchen. Als ich vor Jahren mit dem Unterricht im Schérfen von Sa-
gezidhnen begann, unterrichtete ich es genauso, wie ich es heute tue: zu-
erst die Zdhne schrianken, dann schéirfen. Sobald wir iiber das Schrén-
ken von Zdhnen sprachen, stellten die Teilnehmer unweigerlich endlose
Fragen, und wir verschwendeten Stunden damit, zu besprechen, welche
Schriankzangen am besten funktionierten, wo man sie kaufen konnte, wie
der Stempel der Schrinkzange eingestellt werden sollte, was zu tun war,
wenn ein Zahn brach, und so weiter und so fort. Seitdem ich es einige
Male auf diese Weise unterrichtet hatte, behandele ich aus einem ganz
einfachen Grund das Schridnken in der letzten Stunde des Kurses: Jeder
kann in fiinf Minuten alles lernen, was er iiber das Schrinken von Sége-
zdhnen wissen muss, indem er einfach eine Schrinkzange in die Hand
nimmt und die Zdhne zur Seite driickt. Fertig. Sobald jeder Teilnehmer
dies getan hat, hat er es verstanden und die Fragen horen auf, weil die
Teilnehmer erkennen, dass das, was sie iiber das Schrinken von Zdhnen
gelesen haben, nichts mit dem zu tun hat, was sie iiber das Schrinken
von Zihnen wissen miissen. Sobald sie es selbst ausprobiert haben, ha-
ben sie es verstanden. Wenn Sie selbst Stunden Ihres Lebens damit ver-
bracht haben, in Internetforen zu lesen oder sich Online-Videos iiber al-
les anzusehen, was Sie lernen wollen, dann wissen Sie, was ich meine.
Denken Sie daran: Nicht zuschauen, sondern selbst machen!
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Kapitel Eins

Werkzeuge

Ohne die richtigen Werkzeuge konnen Sie Ihre Sdgen nicht schéarfen. Und
obwohl ich ein groBer Befiirworter davon bin, mit dem auszukommen, was
man hat, werden Sie wahrscheinlich etwas mehr bendétigen, als in Ihrer
Werkstatt bereits herumliegt. Lassen Sie uns gleich loslegen.

Sédgefeilkluppe

Das erste Werkzeug, das Sie zum Schéarfen Ihrer Sidgen benotigen, ist eine
geeignete Sagefeilkluppe. Eine gute Feilkluppe muss drei Kriterien erfiil-
len. Zunéchst muss sie die Sdge fest und gleichméBig tiber die gesamte
Breite in ihren Backen einspannen. Wenn die Backen fest um das Sige-
blatt geschlossen sind, sollte sich das Sdgeblatt auch mit groBter Anstren-
gung lhrerseits nicht im Geringsten bewegen lassen. Um eine Feilkluppe
in dieser Hinsicht zu testen, spannen Sie eine Sdge so fest wie moglich in
der Feilkluppe ein. Fassen Sie die Sige an beiden Enden direkt auBer-
halb der Backen und drehen Sie sie, als wiirden Sie das Lenkrad eines
Autos drehen. Die Sédge sollte sich nicht bewegen. Wenn doch, ist der Zu-
griff der Feilkluppe nicht ausreichend und das Sdgeblatt wird beim Fei-
len zwischen den Backen vibrieren.

Zweitens sollte die Feilkluppe selbst wiahrend des Gebrauchs nicht
vibrieren, schwanken, ausweichen oder sich auf andere Weise bewegen.
Um dies zu testen, montieren Sie die Feilkluppe so, wie Sie sie verwen-
den mochten, und schlieBen Sie die Backen vollstidndig. Treten Sie nun
einen Schritt zuriick und greifen Sie ein Ende der Backen. Driicken Sie
die Feilkluppe mit Ihrem ganzen Korpergewicht von sich weg. Wiederho-
len Sie dies mit der anderen Hand auf der anderen Seite der Feilkluppe.
Greifen Sie die Backen fest und schiitteln Sie sie. Schlagen Sie mit einem
Kantholz darauf. Springen Sie auf und ab. Die Feilkluppe sollte nicht ein-
mal mit der Wimper zucken. Wenn die Backen nachgeben oder sich ein
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Die D3-Feilkluppe von Disston links ist noch gut in Schuss. Die Disston Nr. 2 rechts?
Nicht so ganz.

Teil der Feilkluppe auch nur im Geringsten bewegt, ist die Feilkluppe un-
geeignet. Im Einsatz wiirde diese Feilkluppe stérend vibrieren und Ihre
Feile konnte nicht glatt und gleichmé&Big schneiden. Wenn Sie nicht vor-
haben, nur winzige Zinkensédgen zu schirfen, verschwenden Sie Thre Zeit
nicht mit unterdimensionierten Feilkluppen.

Zusitzlich zu diesen beiden entscheidenden Elementen muss eine
gute Feilkluppe beim Feilen vollen Zugang zu den Zdhnen ermoglichen.
Die Vorderzange an Ihrer Hobelbank mag zwar die beiden oben genann-
ten Kriterien erfiillen, aber seine eckigen und klobigen Backen ermog-
lichen Threr Feile keinen ungehinderten Zugang, wenn die Sige zum
Schérfen richtig eingespannt ist. Dies kann nur durch die abgewinkelten
Backenflachen erreicht werden, die bei Sidgefeilkluppen zu finden sind.
Unabhéngig davon, welche Art von Feilkluppe Sie zum Schérfen von Si-
gen verwenden, stellen Sie sicher, dass sie die drei Kriterien Stabilitét,
Backenstirke und guten Zugang zum Feilen erfiillt.
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Unter Beriicksichtigung dieser Kriterien lassen sich geeignete Sigefeil-
kluppen in drei grundlegende Kategorien einteilen:

1. Vintage-Sdgefeilkluppen aus Gusseisen,

2. selbstgebaute Feilkluppen und

3. Feilkluppen aus neuer Produktion.

Vintage-Sigefeilkluppen
Im goldenen Zeitalter der Sidgenherstellung stellten viele Unternehmen
Sagefeilkluppen aus Gusseisen her

In den USA stellten inshesondere Disston und Sargent sie in erstaun-
lichen Mengen her, und man findet sie dort immer noch héufig auf Floh-
mérkten und bei Gebrauchtwerkzeughédndlern im ganzen Land. Die Preise
sind in der Regel niedrig. Ich habe mehrere Exemplare fiir 5 bis 10 Dol-
lar gekauft, aber die schoneren konnen je nach Zustand und Qualitédt 30
bis 50 Dollar oder mehr kosten. Bei den in Deutschland angebotenen al-
ten Feilkluppen handelt es sich um ein ganz anderes Werkzeug, das fiir
Metallarbeiten gedacht ist. Die Backen sind sehr kurz, man kann deshalb
eine Sdge kaum sicher einspannen, ohne dass das Blatt flattert.

Ein Problem tritt bei allen alten Feilkluppen auf: Sie sind relativ emp-
findlich. Man mag es nicht glauben, aber antikes Gusseisen ist ziemlich
sprode und kann recht leicht brechen. Ist Ihnen schon einmal ein alter
gusseiserner Hobel auf den Betonboden Ihrer Werkstatt gefallen? Die
gleiche Empfindlichkeit weisen Sidgefeilkluppen auf — aber in gesteiger-
tem MalB, weil Feilkluppen einer gro3eren Belastung ausgesetzt sind. Ich
habe mehr alte Feilkluppen aus Eisen zerstort, als ich zugeben mochte,
indem ich sie einfach an einer Werkbank bhefestigt oder eine Sdge in ihre
Backen eingespannt habe. Wenn Sie eine gusseiserne Feilkluppe verwen-
den mochten, gehen Sie vorsichtig damit um und ziehen Sie sie niemals zu
fest an. Trotz dieser angeborenen Empfindlichkeit haben alte Feilkluppen
einen Charme, dem man sich nur schwer entziehen kann, und sie konnen
durchaus brauchbar sein.

Die héufigste Art von alten Sigefeilkluppen, die Sie wahrscheinlich
finden werden, hat 200 bis 250 mm breite Backen und ist an einem Dreh-
oder Kugelgelenk montiert. Dieses Gelenk ermdglicht es, die Kluppe mit
der eingespannten Sidge von der feilenden Person weg zu neigen, um das
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Kapitel Vier

Feilen lernen

Jetzt konnen wir mit dem Feilen beginnen. Greifen Sie aber noch nicht
zu lhrer teuren Zinkenséige. Ich wiirde IThnen empfehlen, das Feilen zu
lernen, bevor Sie tatsdchlich versuchen, eine Sige zu schirfen. Man
kann eine Sidge zwar nicht durch Feilen ruinieren, aber es kann kost-
spielig und zeitaufwendig sein, Fehler zu korrigieren. Es ist kliiger, zu-
erst an einem Stiick Altmaterial zu iiben, um ein Gefiihl dafiir zu be-
kommen, wie sich das Feilen anfiihlt und wie man den Materialabtrag
kontrolliert.

Zunichst bendétigen Sie ein Stiick Sdgestahl ohne Zdhne. Dies kann
die Riickenkante einer alten Sige sein, die Sie nicht mehr benétigen ist,
ein Reststiick Federstahl, eine Ziehklinge, die Riickenkante einer billigen
Sédge aus dem Baumarkt oder, wenn Sie nichts anderes haben, ein Spach-
tel oder ein Palettenmesser. Es geht also darum, mit einer leeren Lein-
wand zu beginnen.

Im Verlauf der folgenden Schritte werden Sie neue Zihne erstellen
und dabei lernen, wie sich die Ausrichtung der Feile im Verhéltnis zum
Blatt auf die geometrische Form jedes Zahns auswirkt.

Sie benotigen auBBerdem Ihre Feilkluppe, eine Schlichtfeile, einen
Winkelmesser und eine Ségefeile. Ich empfehle, mit einer 150 mm lan-
gen Feile zu beginnen. Vergessen Sie nicht die Arbeitsbeleuchtung direkt
tiber Thren Feilkluppebacken.

Spannen Sie das Sidgeblatt zunéchst so in die Feilkluppe ein, dass sich
ein oder zwei Zentimeter Stahl iiber der Oberkante der Backen befinden.
Achten Sie darauf, dass die Feilkluppe fest montiert ist, damit sie beim
Feilen nicht schwankt, auslenkt oder sich sonst bewegt. SchlieBBen Sie die
Backen der Feilkluppe vollstindig, damit das Sdgeblatt sicher eingespannt
ist. Verwenden Sie nun die Schlichtfeile und schlichten Sie die Kante des
Séageblatts wie eine Ziehklinge. Feilen Sie, bis das Blatt gerade ist und Sie
entlang der gesamten Kante frischen, glainzenden Stahl sehen. Achten Sie
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Benutzen Sie das, was Sie zur Hand haben.  Beim Schlichten ist es wichtig, recht-

Dieser Trockenbauspachtel (links) eignet winklig zu feilen. Wenn Ihre Kante nicht
sich perfekt, um das Feilen von Zihnen zu rechtwinklig ist, sind Ihre Zahnspitzen
erlernen. Er ist iiberall erhdltlich und be- zur einen oder anderen Seite geneigt.

steht aus Federstahl, genau wie eine Sdge.

L
b
f&

Mit der Fiihrungshand abstiitzen, Der Rohling nach dem richtigen
mit der anderen Hand driicken. Schlichten.
Genau wie bei einem Hobel.

darauf, dass Sie die Feile im rechten Winkel zur Seite des Blatts halten.
Verwenden Sie notigenfalls eine Lehre zum Schlichten.

Spannen Sie nun das Blatt aus, und senken Sie es in der Feilkluppe ab,
sodass die Oberkante gerade so weit herausragt, dass Sie die Zihne feilen
konnen, aber nicht tiefer. In diesem Fall sind es etwa, 1,5 mm. Markieren Sie
mit einem kleinen Lineal und einem Bleistift oder einem sehr feinen Filz-
stift auf einer Linge von einem Zoll Zdhne mit einem Abstand von 9 Spit-
zen pro Zoll (ppi). Ein Zoll sind 2,54 cm. Sie konnen dies tun, indem Sie
im Abstand von jeweils 3 mm Markierungen auf dem Rohling anbringen.
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Nehmen Sie Thre Sdgefeile und befestigen Sie einen Griff fest an ihrer An-
gel. Legen Sie das runde Ende des Griffs in die Mitte Ihrer Handfl4che,
und legen Sie IThre Hand vorsichtig darum, wobei Ihr Zeigefinger oben
auf dem Griff in Richtung Feilenklinge liegt. Legen Sie die Feile mit der
Kante an der Spitze auf die erste Markierung, und fahren Sie dann mit ei-
nem leichten Strich iiber das Sdgeblatt. Dadurch sollte an der Kante des
Blatts, an der sich die Markierung befindet, eine leichte Vertiefung entste-
hen. Wichtig ist hierbei, nur sehr leichten Druck auszuiiben. Sie konnen
einen Finger Ihrer freien Hand verwenden, um die Feile zu stabilisieren
und sie auf der markierten Linie zu halten. Achten Sie darauf, dass Sie
die Feile senkrecht zur Seite des Blatts halten. Dies ist in der Regel par-
allel zum Boden, wenn das Blatt lotrecht eingespannt ist.

Gehen Sie zur nichsten Markierung, und feilen Sie eine weitere Kerbe.
Diese Kerben werden zu den Zahnliicken zwischen den Sigezédhnen und
legen die richtige Zahnteilung und die richtige ZahngroBe fest. Feilen Sie
an jeder markierten Linie entlang des Blatts weiter.

Gehen Sie nun zur ersten Kerbe zuriick, und feilen Sie einen weite-
ren Strich. Achten Sie beim Feilen auf die Bewegung der Feile iiber die
Kante des Blatts. Gleitet sie reibungslos? Springt sie und rutscht iiber die
Kante? Wenn sie rutscht, springt oder hingen bleibt, bedeutet dies, dass
Sie zu viel Druck ausiiben. Verringern Sie den Druck, bis die Feile rei-
bungslos gleitet. Ein reibungsloser Feilvorgang ist ein préziser Feilvor-
gang. Passen Sie den Feildruck nach Bedarf an, und denken Sie daran,
die gesamte Linge der Feile zu verwenden.

Feilen Sie die Reihe der festgelegten Zahnliicken entlang, und fithren
Sie in jeder Zahnliicke ein paar weitere Feilstriche aus.

Zu diesem Zeitpunkt sollten Sie eine Reihe von einigermafBen gleich-
méiBig verteilten Rillen und Zacken haben, die wie Zdhne aussehen. Jetzt
konnen Sie damit beginnen, jeden einzelnen Zahn vollstindig zu formen.
Kehren Sie zur ersten Rille zuriick und feilen Sie, bis die Schneidefldche
der Feile etwa auf halber Hohe in der Rille sitzt. Einen vollstandigen Zahn
konnen Sie erst in der nidchsten Rille formen.

Der Schliissel zur richtigen Formgebung der Zidhne liegt darin, die
durch das Schlichten entstandenen Abflachungen im Auge zu behalten.
Streben Sie einen Rhythmus an, bei dem Sie die Feile iiber das Blatt schie-
ben, sie aus der Zahnliicke heben, die Abflachungen betrachten und die
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Kapitel Sechs

Das Schéarfen von Sagen
fur Lingsschnitte

In diesem Kapitel wird beschrieben, wie Sie einen Fuchsschwanz oder
eine Riickensige mit Sdgezdhnen fiir Lingsschnitte schéirfen, die durch
den normalen Gebrauch stumpf geworden sind, aber ansonsten in gu-
tem Zustand sind. Hochstwahrscheinlich handelt es sich um eine Sége,
die Sie neu gekauft haben oder die von einem renommierten Altwerk-
zeughindler aufgearbeitet wurde. Wenn Sie den in Kapitel 3 beschrie-
benen Bewertungsprozess befolgt haben, bedeutet dies, dass die Sige
eine gerade oder angemessen gewolbte Zahnspitzenlinie sowie eine
genaue und gleichméBige Zahngeometrie aufweist. Sie sollten auch ei-
nen Probeschnitt durchgefiihrt haben, um festzustellen, ob die Zahn-
schrinkung ausreichend ist. Daher beginnen wir bei einer Sdge im be-
schriebenen Zustand mit Schritt 3 des sechsstufigen Schirfvorgangs
(vgl. dazu S. 55 ff.)

6-stufiger Sigefeilvorgang:
Schlichten

Formgebung

Schrinken

Zweites Schlichten

Schérfen

Abziehen

Sk W&

Ich werde diese Schritte in der folgenden Beschreibung 1 bis 4 nennen, ob-
wohl es sich im gréoBeren Zusammenhang, wenn sie an einer Sdage durch-
gefiihrt werden, deren Zihne vollstindig neu geformt werden miissen,
um die Schritte 3 bis 6 handelt.
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Schritt 1: Schlichten der Zahne
Spannen Sie die Sdge zunéchst so in [hren Feilkluppe ein, dass die Zahn-
spitzenlinie ein paar Zentimeter iiber den Backen liegt. [hre erste Aufgabe
besteht darin, die vorhandene Schrinkung der Ziéhne zu identifizieren.
Sie sollten die Zdahne nicht in die entgegengesetzte Richtung schréanken,
in der sie zuvor geschrinkt wurden (insbesondere bei einer alten Sége).
Dadurch kénnten die Zdhne reilen oder brechen. Wenn Sie Schwierig-
keiten haben, die Schrinkung zu erkennen, visieren Sie an der Zahnspit-
zenlinie entlang, wie bei der Uberpriifung der gleichméBigen Zahnhihe
in Kapitel 4. So konnen Sie den Kontrast zwischen den gegeniiberliegen-
den Zahnreihen besser erkennen. Wenn Sie die Schrinkung identifiziert
haben, schauen Sie sich das Ende des Ségeblatts an, das dem Griff am
néichsten liegt, und priifen Sie, ob der erste Zahn auf Sie hin oder von Ih-
nen weg weist. Wenn er auf Sie gerichtet ist, beginnen Sie mit dem néchs-
ten Zahn, der von Ihnen weg weisen sollte.

Nachdem Sie die Schrinkung ermittelt haben, wenden Sie Thre Auf-
merksamkeit der Schrinkzange zu. Losen Sie die Sicherungsmutter und
stellen Sie den Amboss auf etwas mehr als die feinste Einstellung ein. Set-

zen Sie das Geréat auf die Zahnreihe und stellen Sie sicher, dass der Kor-

Sehen Sie, wie sich die Schrinkung der Wenn Sie den Stempel beim Schrinken
Zihne abwechselt? Von einem zum ndchs- nicht auf die Zahnspitze zentrieren,
ten miissen Sie in der Lage sein, die Seite besteht die Gefahr, dass der Zahn ver-
des Blatts zu erkennen, zu der sie umge- dreht oder beschdidigt wird.

bogen sind. Dies ist das Schrinkmuster.



Das Schérfen von Sédgen fiir Lingsschnitte

per der Schrinkzange sicher auf den Zdhnen aufliegt und eine eventu-
ell vorhandene Stabilisierungsstange an der Seite des Blatts anliegt. Da
Sie bei den ersten Ziahnen in Nidhe des Sdgegriffs die Schriankzange nicht
auf das Sédgeblatt auflegen konnen, miissen Sie darauf achten, das Gerét
beim Schrianken waagerecht zu halten.

Zentrieren Sie den Stempel auf der Spitze des ersten Zahns, der von
Ihnen weg weist, und driicken Sie fest auf den Abzugsgriff der Schriank-
zange. Sie werden feststellen, dass sich nur die Spitze des Zahns {iber den
Amboss biegt. Gehen Sie zum néchsten Zahn, der von IThnen weg weist
(iiberspringen Sie den Zahn dazwischen!), zentrieren Sie den Stempel
auf der Spitze des Zahns, und driicken Sie erneut. Beobachten Sie, wie
sich die Zahnspitze iiber den Amboss biegt. Wiederholen Sie dies auf ei-
ner Linge von mehreren Zentimetern entlang der Sidge, und denken Sie
daran, nur jeden zweiten Zahn zu schrénken.

Losen Sie nun die Sidge aus der Feilkuppe, drehen Sie sie um, span-
nen Sie sie wieder ein, und schrénken Sie die Zdhne, die Sie zuvor aus-
gelassen haben. Sie sollten die Zdhne, die Sie gerade geschridnkt haben
(die sich jetzt zu Ihnen neigen), sowie die ungeschréinkten Zéhne dazwi-
schen erkennen kénnen. Wenn Sie Probleme haben, Ihre Schrinkung zu
erkennen, oder es so aussieht, als wiirden Sie den Zihnen tatsédchlich
keine Schriankung hinzufiigen, passen Sie den Amboss an, um die Schrén-
kung zu vergroBern. Bei den Gerédten von Stanley und Millers Falls, die
ich verwende, bedeutet dies, die Schrinkung um eine Stufe (entweder
Markierungen oder Zahlen) zu erhohen. Versuchen Sie nun erneut, die
Zihne auf den ersten paar Zentimetern zu schréinken. Sie sollten sehen,
dass sich nur die Zahnspitzen {iber den Amboss biegen. Das Ziel ist es,
die Zahnspitzen etwa um ein Viertel der Dicke des Blatts zu schrianken.
Je nach Sédge ist das nicht sehr viel. Und denken Sie daran, dass Sie nur
den oberen Teil des Zahns schrinken, nicht den ganzen Zahn. Wenn Sie
sicher sind, dass Sie diese ersten Zihne richtig geschriankt haben, fahren
Sie entlang der gesamten Zahnspitzenlinie fort, und schrinken Sie alle
Zédhne fertig. Um die abwechselnde Schriankrichtung nicht zu vergessen,
wiederhole ich innerlich die Worte ,,Schrinken, iiberspringen, schrinken,
iiberspringen, schréinken, iiberspringen® usw., wihrend ich mich von ei-
nem Zahn zum néchsten bewege.
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Wegen der feinen Spitzen sind Zdihne fiir Querschnitte vielleicht leichter zu schrinken
als solche fiir Lingsschnitte. Wie auch immer, merken Sie sich diese Abfolge: schrinken,
tiberspringen, schrdinken, iiberspringen, schrinken, iiberspringen.



Kapitel Sieben

Schirfen von Sigen
fiir Querschnitte

In diesem Kapitel wird beschrieben, wie Sie eine Sédge fiir Querschnitte
schérfen, die durch den normalen Gebrauch stumpf geworden ist. Die
Sége sollte eine gerade oder angemessen gewdlbte Zahnspitzenlinie so-
wie eine genaue und gleichméfBige Zahngeometrie aufweisen. Wie im vor-
herigen Kapitel iiber das Feilen von Ladngsschnittsigen werde ich die vier
grundlegenden Schritte ab dem Schridnken der Zihne behandeln, aber
der GroBteil des Prozesses ist derselbe.

Schritt 1: Schrinken der Zihne

Spannen Sie die Sige zunichst in Ihren Feilkluppe ein, und richten Sie
Ihre Arbeitsleuchte direkt auf die Zdhne, um die vorhandene Schrinkung
zu erkennen. Bei Zdhnen fiir Querschnitte entspricht die Schrankung dem
Schragschliff der Schneiden.

Wenn Sie die Schrinkung ermittelt haben, stellen Sie Ihre Schrink-
zange auf etwas mehr als die feinste Einstellung ein. Legen Sie die Zange
fest auf die Zahnspitzenlinie, zentrieren Sie den Stempel auf den ersten
Zahn, der von Thnen fort weist, und driicken Sie den Griff der Zange. Den-
ken Sie daran, nur jeden zweiten Zahn zu schrinken, drehen Sie dann
die Sdge um und schréinken Sie die Zihne, die Sie ausgelassen haben, in
die entgegengesetzte Richtung.

Wenn die Zdhne richtig geschréinkt sind, konnen Sie die richtige GroBe
der Ségefeile auswéihlen und den Brustwinkel der Zdhne messen. Quer-
sdagen haben einen Brustwinkel von 15°. Stellen Sie eine entsprechende
Fiihrung her, und befestigen Sie sie fest am Ende Ihrer Feile.
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Die Schrinkung sollte bei Querschnittzdhnen einfacher zu
erkennen sein als bei einer Sdge fiir Lingsschnitte. Die Schrdg-
schliffe sind der Schliissel. Bei dieser Sdge ist der erste Zahn zu
mir hin geschrdnkt, also beginne ich mit dem Schrinken am
zweiten Zahn. (Die Abschrigung an der Ferse ist kein Zahn.)

Diese Zihne sind fiir eine Querschnittscige um den richtigen
Betrag geschrinkt. Es kann schwierig sein, dies zu erkennen,
verlassen Sie sich daher auf Ihren abschlieffenden Probeschnitt,
um Ihre Ergebnisse zu bestdtigen.

Die richtige Feilengrofle. Diese Sdge hat

eine Zahnteilung von 8 ppi. Bei all den strittigen Themen in der Welt

der Sdgen ist es erstaunlich, dass wir uns
bei der Schrinkung von Querschnittsdgen
alle einig sind: 15° ist der universell aner-
kannte Wert.
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Schritt 2: Schlichten

Stellen Sie sicher, dass die Sédge fest eingespannt ist und ein Abstand von
einigen Zentimetern iiber den Spannbacken verbleibt, und schlichten Sie
die Zahnspitzenlinie. Denken Sie daran, die Feile rechtwinklig zur Seite
des Siageblatts zu halten. Bei Zahnen mit Schréagschliff kann die Schlicht-
feile an den Spitzen etwas mehr hiingen bleiben, sodass Thr erster Strich
sehr leicht sein sollte. Schauen Sie sich die Zdhne nach dem ersten oder
zweiten Durchgang an, um Ihren Fortschritt zu beurteilen. Horen Sie mit
dem Schlichten auf, wenn jeder Zahn eine deutliche Abflachung an der
Spitze aufweist. Bewegen Sie IThre Lampe iiber die Zahnspitzenlinie hin
und her und achten Sie auf das Licht, das die Abflachung reflektiert.

Schritt 3: Schéirfen

Spannen Sie die Sdge erneut ein, um die Zdhne zu feilen. Achten Sie dar-
auf, dass die Sige so tief wie moglich in der Feilkluppe sitzt, um ein Aus-
biegen der Zdhne zu minimieren. Legen Sie als Néchstes fest, wie stark
der Schragschliffwinkel Threr Sige sein soll (siehe Kapitel 2), und fertigen
Sie eine entsprechende Schragschlifffiihrung an. Richten Sie die Feile mit
installierter Brustwinkel- und Schragschlifffiihrung an der Zahnspitzenli-
nie aus, um Brustwinkel, Schréigschliffwinkel und Neigung zu bestimmen.

Konzentrieren Sie sich auf die Zdhne an der Ferse des Sédgeblatts,
und ermitteln Sie die Richtung des Schrigschliffs. Wenn Sie direkt auf die
Zahnspitzenlinie hinunterblicken, sollten Sie erkennen konnen, wie die
Zahnspitzen abwechselnd in Richtung der Ferse und der Spitze des Séi-
geblatts gefeilt werden.

Legen Sie die Feile in die erste Zahnliicke, die dem Winkel Threr
Schrigfiihrung entspricht (bei dieser Sédge ist das die zweite Zahnliicke).
Sie feilen sowohl die Zahnbrust auf der Seite der Feile, die zur Blattferse

Bereit zum Feilen.
Sehen Sie die
Abflachungen?
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