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4 Mogliche Freisetzungsszenarien fiir Ammoniak an Kiilte-

anlagen und entsprechende MaBnahmen zur Emissions-
begrenzung

4.1 Leckage hochdruckseitig;

- gasformig zwischen Verdichter und Verfliissiger

- innerhalb des Verfliissigers zur Kiihlwasserseite

- fliissig zwischen Verfliissiger und Hochdruckschwimmer
- fliissig zwischen Verfliissiger und Flissigkeitssammler

- fliissig zwischen Sammler und Expansionsventil

4.2 Leckage niederdruckseitig:

- fliissig (unterhalb des Fliissigkeitsspiegels) im Verdampfer, to= unter -33°C
- fliissig im Verdampfer bei Verdampfungstemperaturen to iiber -33°C

- gasformig oberhalb des Fliissigkeitsspiegels des Verdampfers

- innerhalb des Verdampfers zur Kiiltetrigerseite

- gasformig vom Abscheider zum Verdichter bei to= unter -33°C

- gasformig vom Abscheider zum Verdichter bei to= iiber -33°C

4.3 bei Stillstand der Kiltanlage:
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