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Vorwort

So beginnt fast jede Laufbahn eines
Schreiners oder Tischlers: sein ,,Meister”
zeigt und erklart ihm Handgriffe, Verhal-
tensweisen, Regeln, ob es nun um das
Jrichtige® Zinken geht oder um die beste
Lackiertechnik, um das Reparieren eines
Stuhls oder das Losen einer festsitzenden
Schraube. So wurde und wird Wissen wei-
tergegeben.

Wenn die Gesellen friiher auf ihrer Wan-
derschaft immer wieder neue Werkstatten
aufsuchten, neue Meister hatten, andere
Menschen erlebten, nahmen sie ganz von
selbst eine Fiille neuer Arbeitstechniken
und neuer Handgriffe auf. Die Gesellen
auf der Walz gaben ihrerseits Kniffe und
Lésungen weiter, welche die Alltagsarbeit
erleichterten, die Qualitat der Produkte
erhohten — und das meist ohne teure
Hilfsmittel.

Da diese Moglichkeit der Wissensvermitt-
lung heute so gut wie nicht mehr genutzt
wird, soll die hier zusammengetragene
Sammlung kleiner, nicht spektakularer,
aber oft sehr wirkungsvoller Hilfen den
Erfahrungsschatz der Schreiner und Tisch-
ler sichern — gleichgiiltig, ob Schreinern
als Beruf oder aus Liebhaberei betrieben
wird —, bevor alles Handwerkliche aus dem
Beruf verdrangt ist.

Wir sind verwohnt durch immer leistungs-
fahigere Maschinen, die uns langwierige
Arbeit abnehmen und eine immer schnel-
lere Fertigung ermoglichen. Aber was,
wenn einmal der Strom ausfallt, die Siche-
rung durchbrennt, die Batterie leer ist;
was, wenn wir die komplizierte technische

Hilfe gar nicht besitzen oder — auf dem
Bau — nicht zur Verfligung haben? Dann
sind Improvisationstalent und Kreativi-
tat gefragt, Tugenden, die im modernen
Handwerk zu verkiimmern drohen.

Das vorliegende Buch mdochte Lehrlingen
den Einstieg in ihren Beruf erleichtern; es
mochte Gesellen wie Hobbyschreinern
wertvolle Hinweise fiir ihr Arbeiten geben,
zum Nachdenken anregen und motivie-
ren, das eigene Wissen gezielt weiterzuge-
ben. In allen Bereichen lasst sich unnétige
Arbeit und wiederholtes Probieren ver-
meiden: Kluge Menschen lernen aus der
Erfahrung anderer!

Die Gliederung des Buchs folgt dem nor-
malen Arbeitsablauf beim Schreinern:
Maschinenarbeit — Bankarbeit — Furnieren
—Verleimen — Oberfldche — Reparieren
und Restaurieren — Montage — Organisa-
tion. Weitergehend wurde bewusst nicht
geordnet, weil so bei jedem gezielten
Suchen auch neue Kniffe ,,entdeckt” wer-
den. Als Hilfe zum Finden einer bestimm-
ten Losung dient dariiber hinaus ein
Schlagwortregister im Anhang.

Die hier zusammengetragene einzigartig
grolRe Sammlung niitzlicher Tipps und
Tricks aus der Praxis des Schreiner- /Tisch-
lerhandwerks wendet sich an all jene, die
Freude daran haben, bei ihrer handwerk-
lichen Tatigkeit mitzudenken, und fir

sich entdeckt haben, wie erfiillend echtes
Hand-Arbeiten ist, bei dem es nicht allein
auf den Faktor,,Zeit“ ankommt.

Dieter Stojan, Willi Brokbals
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Hinweise

Kein Tipp ist allgemein giiltig!

Immer sind die Umstande seiner Umset-
zung zu berlicksichtigen: das Werkzeug,
das Material, die Fahigkeiten und die
Kenntnisse des Anwenders.

Also: Tipps nicht ,zwanghaft® 1:1 liberneh-
men, sondern als Anregung fiir das eigene
Tun nehmen und dem Bedarf anpassen;
auch die Skizzen wollen nur verdeutli-
chen und anregen, sind keine ,Bauanlei-
tungen®.

Wenn man sich nicht sicher ist, erst ,,auf
dem Trockenen“ Uiben, sich in kleinen
Schritten dem tatsachlichen Gebrauch
nahern; Varianten versuchen, wenn das
erhoffte Ergebnis nicht zufrieden stellt.
Anleitung und Unterweisung beim ersten
Mal richtig umsetzen, einige Male wieder-
holen. Vorstellungen von Arbeiten oder
Vorgangen bis ins Letzte durchdenken
und aufeinander abstimmen! Beides,
Anleiten und Unterweisen in dieser Form,
vermeidet Fehler, spart dauerhaft Zeit
und Nerven.

Bei aller Sorgfalt der Recherche: Die Auto-
ren kdnnen keine Gewahr fiir die Richtig-
keit der Tipps geben.
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Der wichtigste Tipp
zum Einstimmen

Sich selbst — das eigene Tun, die eigene
Arbeit —in Frage stellen:

Was tue ich gerade?

Warum mache ich es so?

Warum ist dies und das so?

Wie konnte ich einfacher, leichter oder
schneller an mein Ziel kommen?

Und: Die Erkenntnis umsetzen!

Wer hat das, was ich erreichen will, schon
erreicht?

Den Betreffenden fragen!

Verwendete Abkiirzungen

D2-Leim —, WeifSleim“ nicht wasserfest

D3-Leim —,, WeifSleim“ bedingt wasserfest

D4-Leim —,, WeifSleim“ wasserfest

FPY — Flachpressplatte fiir allgemeine
Zwecke

FU — Furnier-Sperrholz

HPL — High-Pressure-Laminate
(z. B. Resopal®- oder Duropal®-Platte)

KF-Platte — mit Kunststoff beschichtete
Spanplatte

KPVAC - Kleber Polyvinylacetat —
»Weifleim*“

KSch - Schmelzkleber

MDF - Mitteldichte Faserplatte

NC - Nitro-Cellulose

PE — Polyethylen

PUR — Polyurethan

PVAC - Polyvinylacetat

PVC - Polyvinylchlorid

STAE —,,Stdbchen-Platte

26.09.2007 11:15:11 Uhr



1 'Maschinenarbeit

3 mm héhere Mittelauflage

Polyethylen

11 Auflagerost der Parallel- Damit das nicht passiert, das Sageblatt
Pendelsige nicht heil wird, sollte die Schnittfuge um

Um Bohlen leicht auf dem Auflagerost etwa 3 mm erhoht werden.

verschieben zu kénnen, reichen meist
dicke Polyethylen-Streifen mit abge-
schragten Langskanten (statt teurer Rol-

3 Priifung der exakten Maschinen-
einstellung der Format-Kreissage

len). bei schmalen Werkstiicken (Bilderrahmen,
Zierbekleidungen): Platten-Abfallstiicke
12 Zum sicheren Arbeiten mit der von 10 bis 15 cm Breite mit derselben Ein-
Paral]e]—Pendelsé.ge stellung schneiden, auf die Vorlage legen

beziehungsweise zusammenlegen und

Vor allem bei unebenen Bohlen verklem- ) >
Winkel priifen.

men die Sageblatter der Parallel-Pendel-
sage leicht. Gefahr!

8 Maschinenarbeit - Bankarbeit - Furnieren - Verleimen - Oberfldche - Reparieren - Montage - Organisation
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14— Das Ausreilen von-Anleimern
beim Formatsagen

verhindern Klebestreifen, die an der
Aul3enseite des Anleimers gut mit dem
Fingernagel angedriickt werden.

5 Befestigung der Abweisleiste der
Format-Kreissage

Beim Kiirzen schmaler Werkstiicke verhin-
dert die Abweisleiste das Herumfliegen
von Abschnitten.

Die Abweisleiste muss nicht immer miihe-
voll mit Schraubzwingen befestigt werden
—das wird meistens sowieso unterlassen:
In die Leiste eingelassene Magnete sind
die verniinftige Alternative.

Im Zweifelsfall reicht auch doppelseitiges
Klebeband, das allerdings nur einmal zu
verwenden ist.

6 Verlingerungdes
Schiebeschlittens der Format-
Kreissage

10 mm dicke FU-Platten oder Stabchen-
platten erhalten auf der Unterseite Fiih-
rungsschienen aus Kunststoff oder Alumi-
nium, die in den Tischnuten laufen.

Auf der Plattenoberseite den Klemmschuh
befestigen. Zunachst wird der Schlitten
bis zum Anschlag vorgeschoben, dann
kommt die Verlangerung zum Einsatz und
halt das Werkstiick ,,in der Spur®.

7 Fingerzinken an der Format-
Kreissage
Mit der Schlitzscheibe und einer einfachen
Vorrichtung sind Fingerzinken schnell und
einfach an der Kreissdge herzustellen. Die
Dicke der Schlitzscheibe, der Diibeldurch-

001_128_Holz.indd 9

Klebeband

messer und der Abstand des Diibels zum

Schlitz in der Vorrichtung entsprechen
der Zinkenbreite (Z). Das Werkstiick wird
gegen den Diibel-Anschlag gedriickt

Maschinenarbeit

26.09.2007 11:24:46 Uhr
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1.7-2
Zinkenbreite

]

1.7-4

10 Maschinenarbeit - Bankarbeit - Furnieren - Verleimen - Oberflache - Reparieren - Montage - Organisation
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Fraserbreite z. B.10o mm

Zusammenspannen

(1.7-1) und nach jeder Frasung um eine
Zinkenbreite weiter gesetzt (1.7-2). Um
das Gegenstlick zu frasen, wird das fertige
Stiick Uiber den Duibel gesteckt und das zu
zinkende Teil dagegen geschoben (1.7-3).
Das fertige Stiick wird entnommen, das
verbleibende wieder gegen den Diibel-
Anschlag gedriickt (1.7-4) und nach jeder
Frasung weiter gesetzt, bis die Zinkung
fertig ist.

8 Anschlagbrett zum Fingerzinken
an der Format-Kreissage

Dieselbe Arbeit lasst sich auch mit einem
speziellen Anschlagbrett durchfiihren. Zu
beachten ist, dass die Dicke der Anschlag-
leiste und ihr Abstand zur Schlitzscheibe
der Zinkenbreite entsprechen.

Die aufrecht beziehungsweise quer lau-
fenden Teile um die Zinkenbreite versetzt
zusammenspannen, einfrasen und Schritt
fiir Schritt in die Fiilhrung einhdngen.
Vorteil dieses blockweisen Zinkens ist die
Zeitersparnis bei sicherer Auflage.

001_128_Holz.indd 11

Mitnehmerbrett

Auflagebrett

Mitnehmerbrett an der Format-

Kreissage

Fiir das Bearbeiten leicht kippender oder
sehr schmaler Werkstiicke an der Format-
Kreissage sollte ein Mitnehmerbrett be-
nutzt werden: Ein gleich dickes Werkstiick
an einem Ende der Schmalseite mit einem
Dubel versehen und neben das Werkstiick
legen — die Vorschubrollen driicken auf
das Brett, der Diibel schleppt das Werk-
stlick mit.

N

Vorschubrolle

Anschlag

Maschinenarbeit

Kipp-Werkstiick

n

26.09.2007 11:27:10 Uhr



0. “Vorschub-Andruckrollen an der Kreissage befestigen. Eine Kante anschnei-

Format-Kreissage/Tischfrase/Dicken- den (Plattenkante = Sdgeschnittkante).
Hobelmaschine - Einen Arbeitsbock unter den zuriickgezo-
Rutschen die Vorschub-Andruckrollen genen Schlitten stellen und darauf einen
Spiegel legen.

(aus Gummi) durch, weil sie zu glatt oder
zu hart sind (altersbedingt), kann man sie
mit Schleifpapier aufrauen: Schleifpapier
auf den Maschinentisch spannen oder
ein mit Schleifpapier beklebtes Brett mit
Stoppklotz unterlegen, Rollen laufen las-

- Das Werkstiick mit der Aufrissseite auf
den Schiebeschlitten legen, so dass die
Schnittkante von unten beziehungsweise
im Spiegel sichtbar ist.

- Das Werkstiick festspannen.

sen und vorsichtig auf das Schleifpapier * Sagen.
absenken.
1.12 3 i
Eine weitere Moglichkeit ist das Ab- Planfrésen von Anleimern
waschen der Rollen mit Verdiinnung. Der ,ziehende Schnitt“ von Fasefrdsern
sorgt flir besonders saubere Oberflachen
11 Zuschneiden nicht rechtwinkliger beim Biindigfrasen von Anleimern.

Konturen an der Format-Kreissage

« Kontur aufreiRen. .
« Eine Holzwerkstoffplatte (MDF, STAE, Fpy)  ATPeitsgang
auf dem Schiebeschlitten der Format- Fasen unterschiedlich breiter Teile werden,
mit oder ohne Vorschub, hinter der Spindel
gefrast oder geschliffen. Hinter der Spin-
1.12 del: maBunabhangig (vor der Spindel: an
MaBe gebunden).

113 Frasen mehrerer Teile in einem

Frasanschlag

14 Markierungen beim Einsatzfrasen

Beim Einsatzfrasen die Eintrittstelle be-
ziehungsweise Austrittstelle der Messer
moglichst nicht mit Bleistift auf dem
Anschlag oder Vorsatzbrett markieren:
schon vorhandene Striche fiihren zu leicht
zu Fehlern. Ein Riss am Werkstlick gentigt;
diese Markierung an die Kante eines
harten Holzes legen und den Stoppklotz
auf das gewiinschte Mal% ausrichten.

Werkstiick

Das Holzstiick verrutscht nicht, wenn
. \H‘\\, ] Magnete es am Tisch oder am Anschlag
Anleimer
Unterlage halten.

12 Maschinenarbeit - Bankarbeit - Furnieren - Verleimen - Oberflache - Reparieren - Montage - Organisation
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115~ Winkelkanten auf der Tischfrase

herstellen

Winkelkanten lassen sich auf der Tisch-
frase mit Hilfe des Vorschubs wesentlich
schneller anfiigen als auf der Abrichte
—wenn Geradlinigkeit nicht im Vorder-
grund steht.

116 Dauerhafte Modelle fiir die Tisch-
Oberfrase

Anlaufringe aus Metall vom Werkzeug-
macher herstellen lassen und unter eine
Tragerplatte aus Furnier schrauben bezie-
hungsweise kleben. Wichtig: Der Kopier-
stift muss gehartet sein.

17 Vorschub der Frase auf passende
Hohe einstellen

« Zu frasendes Werkstiick unterlegen,

« Vorschubrollen bis auf das Werkstiick stel-
len (leichter Kontakt),

 Werkstilick wegziehen,

« noch eine Kurbelumdrehung tiefer stellen!

=

113

Der Andruck stimmt in den meisten Fallen
(abhangig von Holzart, Zerspanvolumen,
Rollenzustand ...).

Oder: Eine MaRskala in die Sdule integrie-
ren, die normalen Druck berticksichtigt.

114

= |
] Hartholz
= mit Magneten

J

\'-:

Hartholz

001_128_Holz.indd 13

Riss Stoppklotz

Maschinenarbeit 13
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1181 ‘ T 118 - Jberstehendes Furnier abfriasen
—

Vorrichtung und Arbeitsanordnung zum
Abfrasen von liberstehendem Furnier

= bei gleichzeitigem Nachfrasen der Kante
biindig mit (Anleimer). Ein Aluminiumwinkel, der am
Flugkreis Aluminiam. Vorsatzbrett befestigt ist, dient als An-
R Winkel schlag fiir das zu bearbeitende Werkstiick.
Mit Prismenfrdser und Schwenkspindel

ﬁf,,-—"’“". ist auch hier ziehender Schnitt moglich.

Vorsatzbrett Vgl.1.12.

119 Anlaufbrett fiir die Tischfrase

Ein Anlaufbrett aus Vielschicht-Sperrholz
ist ohne groRRe Investitionen einfach zu
fertigen. Es ist eine durchaus giiltige
Alternative zu Anlaufringen, gewahr-
leistet sicheres Zuflihren der Werkstiicke
und kennt kein Abbremsen wie die An-
laufringe.

etwas hinter
Flugkreis e |

"-.___.f’f

1.18-2

Anschlag

| sad

Vorsatzbrett i II,---"

Fligefraser

Aluminium-Winkel

14 Maschinenarbeit - Bankarbeit - Furnieren - Verleimen - Oberflache - Reparieren - Montage - Organisation
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120~ Zum Kreise frasen Klemmhebel m

ist eine etwas aufwendigere Vorrichtung % 'l
notwendig: Mit Gewindestange und Flii-
gelmutter kdnnen beliebige Durchmesser
eingestellt werden.

Achtung: Einsatz nur mit Vorschub, da es
zu Riickschlag kommen kann!

121 Werkstiicke auf Frasschablonen
sichern
Das Verrutschen von Werkstiicken auf
Frasschablonen verhindert aufgeklebtes Friser
Schleifpapier (wenn kein Nagelloch er-
wiinscht ist).

Frasanschlag Grundplatte 1.20

|
- J
Gewindestab mit Drehpunkte
Fligelmutter
Maschinenarbeit 15
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122 R e s | 22 ° Reparieremeingerissener
’25?; GRETE 'il\t-f""' A Schleifbander

Eingerissene Schleifbander an der Riss-
stelle nicht mit Klebeband verbinden,
sondern einen Segmentbogen mit dem
Stecheisen herausschneiden (von der
Ruickseite her!). Das Band hat nun dieselbe
Lebensdauer wie ein unbeschadigtes.

123 Schleifen kleiner Werkstiicke in
/\ der Breitband-Schleifmaschine
5 Glatte Teile, besonders kleine, rutschen in
der Breitband-Schleifmaschine ,,durch:
zweiseitig Kreppband unterkleben oder

Gurt mit Verdiinnung abwaschen (siehe
Vorschubrollen 1.10).

124 Schleifen kleiner Werkstiicke an
der Kanten-Schleifmaschine
Auf dem Tisch einen Anschlag anbringen

und das Werkstlick hinten anlegen. So
»kippt“ es nicht in die Maschine.

1.24

e =
i\ Werkstiick
Anschlag

16 Maschinenarbeit - Bankarbeit - Furnieren - Verleimen - Oberflache - Reparieren - Montage - Organisation
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1.25

“w—y

125 Nagelspitzen in Vorrichtungen [1.26 |
messerférmig schleifen

Die ,Schneiden“ sind parallel zur Faser-

richtung des Werkstiicks einzuschlagen;
sie halten so besser, da die Fasern nicht

zertrennt werden.

126 Scharten in Hobelmessern 1[?} ggﬂ

Hobelmesser, die einzelne tiefe Scharten
haben, ansonsten aber noch scharf sind,

konnen gegeneinander verschoben wer-

den: Die gehobelte Flache ist dann wieder

,sauber”.

7

27 Sicherungsschraube einer
Werkzeugspindel 16sen

Merkspruch:,Wie ich lauf’, so geh’ich aﬁ']

auf.” i (a

i
‘ F
i

Maschinenarbeit 17
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1.28

128 Zum Frasen schwerer Teile, zum
Beispiel Tische oder Tiiren,

einen fahrbaren Holzkasten, dessen
gelochte Oberflache mit dem Maschi-
nentisch héhengleich ist, als , Luftkissen-
Tisch“ einsetzen; als Geblase dient ein
Absaug-Ventilator. Durch Variieren der
Drehzahl oder ,SchlieRen® des Ansaug-
querschnitts kann die Luftmenge an die
MaRe und das Gewicht des Werkstiicks
angepasst werden. Hohenverstellung
und Feineinstellung (waagrecht) kann
durch Gewindespindeln in den FiiRen
erreicht werden — oder durch Lochraster-
bohrungen mit Steckstift fiir ,groRere”
Hohendifferenzen.

gelochte Oberflache

Ventilator

29 Radien-Tabelle fiir die Bandsage

Auch bei der Bandsage erzielt beste
Schnittqualitat nur das jeweils geeignete
Werkzeug: Schnelle Orientierungshilfe fiir
die optimale Bandbreite gibt die Radien-
Tabelle — gut sichtbar an der Maschine
befestigt. Deshalb: Ofter das Bandsige-
blatt wechseln!

130 Beim Sagen besonders dicker
Holzer mit der Bandsage

die Reibung reduzieren: Das Sageband mit
Gleitmittel oder Wachs einreiben.

131 Beim Brennholzsiagen mit der
Bandsage

immer ein breites Sageband benutzen.

18 Maschinenarbeit - Bankarbeit - Furnieren - Verleimen - Oberflache - Reparieren - Montage - Organisation
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Radien-Tabelle l ) 129
o ———— —
1.32
0L
Schleifband
’g 15—
= Bandabstiitzung
2
o 2|
Q0
g
Nea
% 10 R-40
8 =
8 30
6 R—16 .
4 R-8 4
. Klemmbhebel
kleinster zu sagender Radius
132 Schleifen an der Bandsage zur Sageflucht auf der Oberseite erleich-

tern das exakte Zufiihren des Werkstticks.
Um das ,Wandern“ des Sageblatts einzu-
schranken, wird die Auflage leicht in das
Sageblatt geschoben.

Auf der Bandsage technisch moglich,
besonders bei kleineren Rollendurchmes-
sern: Bandlange ermitteln, passendes
Schleifband kaufen oder herrichten und
entsprechend profilierte Bandabstiitzung
auf dem Tisch mit Zwingen oder Klemm-
hebeln befestigen.

schrage Auflage
o

133 Zinken mit der Bandsage

Eine verleimte Auflage wird keilformig Hilfslinien
zugerichtet, oder ein Brett bekommt mit |
einer entsprechend hohen Unterlage die g
Steigung der Zinken; fuir linke beziehungs-

weise rechte Schragen wird die Auflage

gewendet. Ausgerichtet wird sie zum Bei-

spiel durch zwei Nuten und eine Leiste, die !
in die Nut des Tisches passt. Linien parallel -

Maschinenarbeit 19
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135

Schleifband

Graphitbelag

Zwingen

134 Winkelriss an der Bandsage

Um Kanteln, Leisten oder nicht zu breite
Bretter an der Bandsage winkelig zu
schneiden, muss vorher kein Winkelriss
angezeichnet werden. Die Kantel oder
Leiste wird an der entsprechenden Stelle
leicht eingesagt, Bretter werden dazu
schrag unten aufgesetzt und vorsichtig in
das Sageblatt gekippt, zurlickgenommen,
die so markierte Seite nach oben gedreht
und am Schnitt entlang gesagt.

135 Schleifen grofRer Innenradien an
der Langband-Schleifmaschine

Fiir das Schleifen extrem grof3er Innen-
radien, zum Beispiel geschweifter Tische,
Stuhlteile oder etwa ,,Chippendale“-Beine,
eignet sich die in Zeichnung 1.35 abgebil-

dete Vorrichtung fiir die Langband-Schleif-

maschine. Voraussetzung ist die groRe
Verstellmoglichkeit der Umlenkrolle. Bei
der Anderung der Drehrichtung wird auch
die Absaugung wirksam. Der Filzbelag
des ,Bocks“ sollte mit Graphitgewebe
beschichtet werden.

136 Handschutz an der Langband-
Schleifmaschine

Besonders beim Schleifen von Eichenholz
auf einer Langband-Schleifmaschine

mit einfacher Griffstange aus Stahl am
Schleiftisch sind die Hande nach recht
kurzer Zeit blauschwarz verfarbt; dies wird
durch einen Handschutz verhindert. Zwei
gut handbreite Stlicke PVC-Rohr mit leicht
grolerem Durchmesser als die Stange
selbst werden geschlitzt und so auf diese
gesteckt, dass sie leicht gleiten.
Alternative: Lasst sich die Stange ab-
schrauben, ist es nicht natig, die Rohr-
stiicke zu schlitzen, sie werden als ganze
aufgeschoben. Angenehmer Nebeneffekt:
Sie fassen sich angenehmer an als die
Jkalte“ Stahlstange.

137  Entharzen von Schleifbandern

zum Beispiel mit Werkzeug-Reinigungs-
bad und Biirste oder Reinigungsgummi.
Zu beriicksichtigen ist der Zeitaufwand
dafiir.

20 Maschinenarbeit - Bankarbeit - Furnieren - Verleimen - Oberflache - Reparieren - Montage - Organisation
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138~ Kleine Fasen an Seiten und Boden Schleifband 138
schleifen L_ Anschlag

an der Kanten-Schleifmaschine mit Hilfe
eines Anschlags.

139 Kleine Teile sicher schleifen

Werkstiicke mit doppelseitigem Klebe-
band auf das Ende einer entsprechend

zugerichteten Leiste kleben. Die Finger
bleiben weg vom umlaufenden Schleif-
band.

Grundplatte Werkstiick

140 Messschieber (Schieblehre)
Zum Messen von Nuttiefen, Holzdicken
usw.an Maschinen besser den Messschie- 141 (Schmale) Rahmenleisten sichtbar
ber (Schieblehre) als den Meterstab be- verbinden
nutzen: Der Messschieber gewahrleistet
exaktere Ergebnisse.

Hilfsklotz mit winkeligem Ausschnitt her-
stellen; Sagen je einer Nut durch die Ecken
des Rahmens an der Format-Kreissage
(Flachzahnségeblatt) unter Verwendung
des Hilfsklotzes; anschlieRend diagonal
Leisten einleimen.

1.41
Rahmen
Hilfsklotz
mit Ausschnitt
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001_128_Holz.indd 21 26.09.2007 11:35:08 Uhr



+42 ~Lgngenmafe anreillen

Erst eine Seite winkelig schneiden, dann
die gewiinschte Lange anreifen: Das redu-
ziert die Fehlerquote.

43 Auflagekeil an der Kappsage

Bei breiten Paneelen oder Brettern reicht

die Schnittlange der Kappsage manchmal
Auflagekeil j nicht aus: Etwa 10% mehr erreicht der
Auflagenkeil.

44 Maschinentisch winkelig
3 ausrichten, zum Beispiel Schleiftisch

\ Eine Leiste, etwa 40 x 60 x 300 mm, in der
Lange halbieren; die beiden Schnittflichen
an der Maschine schleifen, dann auf einer
ebenen Unterlage gegeneinander legen:
klafft die Oberseite, hat der Tisch weniger
44 als 9o°, klafft die Unterseite, hat er mehr

3 als 9o°; den Tisch entsprechend nach-
stellen —wiederholen bis die Enden, gegen
das Licht betrachtet, vollflachig gegenein-
ander stoBen.
Kreissage-Tisch, Bandsage-Tisch werden
nach demselben Prinzip eingestellt.

45 Vermeiden von Ausrissen beim
Sagen beschichteter Platten

Wenn keine Vorritzsdge vorhanden ist,
eine diinne Spanplatte oder Hartfaser-
platte auf den Maschinentisch spannen,
um die Schnittfuge so eng wie moglich zu
halten.

22 Maschinenarbeit - Bankarbeit - Furnieren - Verleimen - Oberflache - Reparieren - Montage - Organisation

P
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1.46

Anschlagbolzen

klappbare Stelze

146 Zum Kiirzen/,,Ablangen“ 47 _Gleichseitige Dreikant-Leisten
uberlanger Teile rechts vom Sageblatt  glatten
muss der Parallelanschlag der Tisch-Kreis- - Leisten mit passender Zugabe sagen.
sage hochgeschwenkt und/oder weg- » Immer mit der Spitze nach unten in der
geklappt werden, was lastig ist und Zeit Dicken-Hobelmaschine hobeln:
kostet. Bei schmalen Teilen hilft hier schon Alle Seiten bleiben gleich lang (und die
eine abklappbare Stelze, die am Anschlag Leiste kippt nicht!).

dauerhaft befestigt ist.

Spanabnahme 1.47

i‘— 100 ‘i"*ll ™ 90 "

Auflagetisch Seitenverhdltnis bleibt gleich

Maschinenarbeit 23

001_128_Holz.indd 23 26.09.2007 11:39:45 Uhr



	001_Holz.indd.pdf
	003_Holz.indd.pdf
	004_Holz.indd_neu.pdf
	005_Holz.indd.pdf
	006_Holz.indd.pdf
	007_Holz.indd.pdf
	008_Holz.indd.pdf
	009_Holz.indd.pdf
	010_Holz.indd.pdf
	011_Holz.indd.pdf
	012_Holz.indd.pdf
	013_Holz.indd.pdf
	014_Holz.indd.pdf
	015_Holz.indd.pdf
	016_Holz.indd.pdf
	017_Holz.indd.pdf
	018_Holz.indd.pdf
	019_Holz.indd.pdf
	020_Holz.indd.pdf
	021_Holz.indd.pdf
	022_Holz.indd.pdf
	023_Holz.indd.pdf



