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I Fertigungstechnik » Trennen

Trennen mit der Feile

Leichtmetallschutzbacken

zum Schutz
der Werkstiicke

Feilenblatt

Holzschutzbacken

Bei welchen Arbeiten wird in der heutigen Zeit noch gefeilt? Nennen Sie 3 Beispiele.

Nachfeilarbeiten, Entgratungsarbeiten, Verfeinerungsarbeiten, Herstellen

von Passungen bei handwerklicher Einzelfertigung

Skizzieren Sie je ein Stlick des Feilenblattes der in der Tabelle genannten Feilen.
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Benennung
des Fertigungs- Raspelhieb Einhieb Kreuzhieb

Einhieb mit

verfahrens Spanteiler

Unterscheiden Sie eine gehauene von einer gefrasten Feile.

e Gehauene Feilen haben eine schabende Wirkung und nehmen daher kleine
Spane ab.
» Gefraste Feilen besitzen eine schneidende Wirkung und nehmen grof3ere

Spéne ab.

Fur welche Feile wiirden Sie sich entscheiden, wenn Sie bei einem Werkstlick aus Aluminium eine
Kante um 2 mm abfeilen missen? Begriinden Sie ihre Wahl.

Fiir eine gefraste Feile, da es sich um einen weichen Werkstoff handelt und es

um eine Schrupparbeit geht.
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I Fertigungstechnik

Trennen

Trennen mit dem Bohrer

Werkstiick

Anrei3mittel

Um Mal3e auf ein Werkstiick zu Gbertragen werden Anreilmittel benétigt.
Vervollstandigen Sie die Tabelle:

Verschiedene

AnreiBmittel

Skizze des
Anreiflmittels

Verwendungs-
zweck der
AnreiBmittel

Anrei3nadel

Anreifdzirkel

Stahllineal

Zentrierwinkel

Zum Anreif3en von
Linien auf Werk-
stlicken

Zum Anreifden
von Kreisen auf
Werkstiicken

Zum Anreifden
von Linien auf
Werkstiicken

Zum Anreifden
von Mittellinien
auf Zylindern

Nennen Sie 3 Regeln, die beim Anrei3en von Werkstlicken beachtet werden sollen.

- Vor dem Anreifden sollt z. B. Anreifdlack verwendet werden.

+ Diebenutzte Reidnadel muss zum anzureifdenden Werkstoff passen.

. Die Maf3e miissen genau auf das Werkstiick iibertragen werden, also sorgfiltig

arbeiten.

Warum wird vor dem Bohren gekdrnt?

Es wird gekornt, damit die Bohrer-

spitze nicht verlauft.

aufrichten
¢
und
schrag zuschlagen cS\%,
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I Fertigungstechnik

Trennen

Trennen durch Drehen

Benennen Sie die Bauteile 1-12 der konventionellen Drehmaschine.

4 5

6 7

PRAKTIKANT GS”

011

1 7

Vorschubgetriebe Reitstock
2 8

Spindelstock mit Hauptgetriebe Maschinenbett
3 9

Positionsanzeige Leit- und Zugspindelabdeckung
4 Futter Lo

(Dreibacken- oder Vierbackenfutter) Not-Aus
5 1

Schlosskasten mit Schlossplatte Spanewanne (herausziehbar)
6 12

Support / Werkzeugschlitten

(Bett-, Quer-, Oberschlitten)

verschlief3bares Fach (zum Ablegen
von Spannzangen und Zubehor)
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Gestreckte Langen, Flachenberechnung

| Fertigungstechnik Umformen

Ein Kunststoffbehalter soll an eine Maschine angebracht werden. Damit nicht in den Kunststoff
gebohrt werden muss, soll der Behdlter in eine Halterung gesteckt werden.

Maschine
Kunststoff-
behalter

@ Halterung

\@

Die Halterung soll von Ihnen gefertigt werden. Dazu erhalten Sie unten stehende Zeichnung.

Die Halterung ist 120 mm hoch.

a) Berechnen Sie die gestreckte
Lange des Bleches.

140
100

&
40

b) Berechnen Sie den Blechbedarf
des Bodenbleches in cm?.

100

40
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Il Werkstofftechnik » Eigenschaften von Werks

toffen

Fertigungstechnische Eigenschaften von Werkstoffen

n Um welche fertigungstechnische Eigenschaft handelt es sich bei der Abbildung?

E Nennen Sie 3 weitere fertigungstechnische Eigenschaften.

1 2

Versuchen Sie diese 3 Eigenschaften je durch eine eigene Skizze darzustellen. Sie kdnnen die richtige
Skizze auch auf den Seiten 157 - 160 suchen, sie ausschneiden und hier einkleben.

1 2

3

Ordnen Sie den Fertigungsplanungen die notwendigen fertigungstechnischen Eigenschaften zu,

die das Material haben sollte.

Fertigungsplanung:

Fertigungstechnische Eigenschaft:

Ein Werksttick soll geschweif3t werden.

Ein Gehause soll gegossen werden.

Eine Werkstiickform soll durch Warmumformung
verandert werden.
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Datum:
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V Verfahrenstechnik P Fligeverfahren

c) Welche Alternativen gibt es grundsatzlich zum Fligen mit der Presse?

B Benennen Sie folgende Welle-Nabe-Verbindungen fachgerecht.
a) :

27

P

b) Nennen Sie jeweils 2 Beispiele fiir jede Verbindungsart.
Kraftschliissig wirkende Welle-Nabe-Verbindung:

Formschliissig wirkende Welle-Nabe-Verbindung:

Name: Klasse: Datum:

n handwerk-technik.de
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VIl Technische Kommunikation » Normen in technischen Zeichnungen

Oberflachenangaben

Welche Oberflachenangabe wird verwendet, wenn die Oberflache nicht mehr spanend bearbeitet
werden darf?

Pressteil

B Welche Bedeutung haben die abgebildeten Oberflachenangaben?

vl o v

B a) Was bedeuten die einzelnen Oberflaichenangaben in der folgenden Zeichnung?
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iRz4

Anschlagwinkel

b) Die Oberflachen ohne Oberflichenzeichen aus Aufgabe 3a sollen Rz 40 aufweisen.
Wie kdnnen die 3 Oberflaichenangaben Rz 40, Rz 16 und Rz 4 in der Legende dargestellt werden?

Name: Klasse: Datum:
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VIl Technische Kommunikation » Normen in technischen Zeichnungen

Lager

n Lager werden unterschieden in Gleitlager und Walzlager.
a) Aus welchen Bauteilen besteht ein Gleitlager?

b) Aus welchen Bauteilen setzt sich ein Walzlager zusammen?

E Benennen Sie die abgebildeten Walzkorper.

N = B 0 =

B Benennen Sie die abgebildeten Lagerarten.

2 B B B
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