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Grundlagen (Kap. 2)
Simulationsrechnungen Finite-Elemente-Methode FEM (Kap. 2.2.3)
Kaltmassivumformung (Kap. 3)

Drahtziehen (Kap. 3.2.2)
FlieBpressen (Kap. 3.3.1)
Profilwalzen (Kap. 3.3.5)
Rundkneten (Kap. 3.3.8)
Taumelumformen (Kap. 3.3.9)
Warmmassivamformung (Kap. 4)
Warmmassivomformen (Kap. 4.3.0)
Gesenkschmieden (Kap. 4.3.3)
Blechumformung (Kap. 5)
Biegen von Blechen (Kap. 5.2.3)
Driicken (Kap. 5.2.7)
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ANWENDUNGEN

Wegabhiingige Simulationsrechnung KaltflieBpressen und Kaltstauchen mit Werkstoffdatenbank

Teil 1: Simulationsprogramm - Scheibentheorie, R6hrentheorie

Teil 2: Herleitung des allgemeinen Spannungszustandes und der Vergleichsspannung

Teil 3: Herleitung der Vergleichsspannung fiir die Gestaltanderungsenergichypothese

Teil 4: Elementare Plastizititstheorie — Aufstellen der Differenzialgleichung im Scheibenmodell
fiir das Vollvorwirts-FlieBpressen
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